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é" . e
\\Desbaste Esmeli\a::: égj

Desbaste

| @ | W

TENAZIT TENAZIT
ZG3E GREEN AGFX (Clsical FUSION INOX | Z\MATS! s

INOXIDABLE

ABRASIVOS sOLIDOS

Cera Bond Confort
System Start Rondeller

(meoewT.)
i

2en1 METAL/ INOX
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Tipo 42
He

Discos de Corte Tipo 42 &
90°

o= 0 == o |
\ Corte Normal  (T=2.0,25,30,32y 35 mm) Esmeriladora E K

Corte

MAEMA xrefvor  EASYCUT. SHUMS

Cera Bond
System
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Comparativa Productos

\\Eﬁciencia

Remocion

yual  MABMA KEEATOR  EASYCUT.  CHUMS

Tabla de Velocidades

te tabla se indica las Revoluciones por Minuto Maximas y la velocidad

periférica maxima en m/s.

e

Diametro

MAX. 15309
RPM

MAX.

m/s 50

Norma Europea

Todos los discos
marcados por este logo
0N aprobados por 05a

Recomendaciones

de Sequridad

Pictogramas de
.

Produccion

4_\/2" 5;. Bn 71-

13300 12250 10200 8500

Informacion Técnica

Linea del producto

Caducidad

Méaximas R.P.M
Velocidad de
frabajo maxima
m/s

Dimensiones

Material a trabajar

olor dicalivo delos
materiales a trabapr

i




Especificacion: 7SBA20R4BFP
clave 335 y 332: 3SBA24R4BFP

P
£ L\ ER

920° Metal  Fundicidn

Tipo ] Grosor Barreno Maix.RPM Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
N 178" b 5 =
=R= nsmm 32 mm 335 x> Construccion especial. > 40% mayor remocion.
42 - J]zm 332 » Fabricados con grano » Rinden mds que cualquier
4” 1/4” 328 cerdmico y zirconia. otro disco de su tipo.
100 mm 64 mm & 3 o . .
P /g e » Exclusivo tratamiento » Ahorro al disminuir
=FRa _Msmm 7mm 2 especial al grano. sus costos de corte y
Desbaste F ;
27 . 7,m J{,‘fm 333 esmerilado. E
97 /4” 347 » Excelente productividad.
230 mm 7mm 2223mm 0 Ventajas §
» Méximo rendimiento contra cualquier disco de su tipo. E
» Alto poder de remocién. <
» La mejor opcién para esmerilar los materiales mas duros o Q
exéticos. 0
Q.
™~
MAGMA S

Especificacién: ZRZ24R4BFP, clave 3874: A30SBFX

Metal Fundicién Soldadura

Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
4” 1/8”

100 mm 32mm 15300 3881
R T 1/8” 3871
Corte 115 mim 3.2mm %
2 8 8500 3841
180 mm Vr."‘mr
o 6650 3851
S ——chay” Caracteristicas Beneficios
41/2 /32 3874
Nns mm 4 mm
7 5/32" 2500 3501 - » Construccién especial con » Ahorro en costos de
AL 41 = - 4 mallas para los discos de esmerilado.
9” 5/32” 0 ivi
20mm  a2mm 6650 3821 desbaste. » Mas productividad.
4" /4" 15300 3891 » Fabricados con zirconio » Confortable para el
Tt o plus. operario
44/2” 74" T ) : .
15 mm 7 {Vm' 13300 3861 %
7" /4" 8500 38711 Ventajas
180 mm 7mm o
i 6650 3831 10 » Extraalto rendimiento.
P » La mejor opcién en operaciones severas.
Q - - » No se despostillan ni se desgranan.
) INTEGRADO
Tipo ] Grosor _Barreno Maix. RPM__ Clave Pzas.
” 4" S8™1H - ggnq 3811 10

180 mm 7mm 1588 mm-11H

EEEn  \ Discos de Cubo 13



Especificacién: ZRA24R4BFP.
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Metal Fundicién Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo ] Grosor Barreno Mdax. RPM  Clave Pzas.
4" 1/8”
100 mm Szllrm' 520
e 524
Corte 32 mm 2
a2 Ja 595
Caracteristicas Beneficios 5 e
» Fabricados con zirconio y » Ahorro en costos de corte y ™ g .”/"/8" 3500 596
6xido de aluminio. esmerilado. UL 25
» Construccion especial, para » Mayor productividad al 6650 572
desbaste con 4 mallas de hacer menos cambios de 15300 521
fibra de vidrio. discos.
0 ’ 525 25
n 8500 597
Q Ventajas -
3 L8 6650 588 10
‘Q » Ideales para la industria que trabaja grandes supefficies. Sl
0 » Excelente rendimiento. o
‘Q Adaptador
g o INTEGRADO
> Tipo 2 Grosor _Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
S Corte i 8” e = "
UJ 45 180 mm ,_'zlm m 8500 595 10
< X VT = =
[V nsmm 64mm 025 o

Especificacion: A24R4BFP

Fundici6n Soldadura

Ventajas

» Duran mas que los discos de su tipo.
» No se desgranan.

Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
_— 5 1 /8" 5/8” 15300 2023
Caracteristicas Beneficios 100mm _ 32mm 1588 mm
412" 1/8” 7/8” 00 2006
» Construccién especial para  » Buena velocidad de nsmm 32mm 2223 mm
o 2 /8" )
mayor remocién. remocion. H/”m 10200 2061 25
» Excelente relacién precio- /8" 8500 2008
3.2 mm
rendimiento. e ‘e |
. i 6650 2010
@ » ldeales para el profesional. 32 mm
L Adaptador 5/32” 8500 2
& INTEGRADO SR 8500 2029 25
Z yar 2022
2 Grosor Barreno Max.RPM  Clave Pzas. 64 mm
412" 1/8”  58°-11H 2006 r1.a/‘r‘mw 2004
115 mm 32mm 10 = "/ ' “]‘/8” 5
® g e 1/4” 10200
o 900 2008 Destiste camm__zdamm 1000 | 2005
7 . /4" 7/8”
J"/'%W 00 ony 10 6.4 mm 2223 mm 8500 2007

1/4” 7/8” 4650
e4mm  2223mm 6650 2009 0

/4"
6.4 mm

75114 2t
14 Discos de Cubo 4 R
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Especificacidn: A24Q4BFP

Q' o5 A .
(i .L > 2 v |
& W k2 n
30° 20° Metal Fundicién Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo ? Grosor Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
4" 1/8" 5/8” 15200 565
4f2° 1/8” 7/8" 13300 566
u = 5 25
= /8 /8 8500 567
Eu 78" 7/8" e i Caracteristicas Beneficios
2" 74" 5/8" 15300 529 » Construccién especial HUM, » Precio stper accesible.
4_”?; T i e 7—557 ” » Mayor productividad.
e Y 49 » Méxima seguridad.
7 7 Has 78 8500 561 » Gran velocidad de corte y
9" 4" 78" 6650 562 10 desbaste.
_’\‘ » Excelente acabado de las g
e O piezas trabajadas. 2
Ventajas =
Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM__ Clave Pzas. - .
rETd 76" 3 e » Realizan una accién de corte y desbaste muy suave. g
10 » |deales para trabajos generales no intensivos. <
7 1/8” 8500 567 Q
4" -560 0
- 1 10 W
' Gagmm-uy 2900 ) E‘
& o
2{LOCK s

Especificacién: clave 2003: A24R4BFP XL
clave 3863: ZRZ24R4-INOX XL
clave 3862: ZRZ24R4-BFP XL

‘I Con Sistema
‘_/hﬁ » X-lock de
30° cambio rdpido.
Desbaste
Esmerialdora Angular
(Sist X-Lock)
Caracteristicas Beneficios
> 4
I » Con barreno especial » Para uso industrial donde
Metal para montaje rapido en se requiere de un disco
- - narila ietoma { ndimi
Tipo @ Grosor Barreno Linea Max RPM Clave Pzas. esmeriladora con sistema con alto rendimiento y
T 778" X-lock de cambio rdpido. velocidad de remocién alta.
S . ! EASKCUT. 12300 2003 = :
pesbaste 471/2 1‘/,,, 78" 25 » Gracias a su sistema de
4 A fmm  WAEMA 3862 montaje, se reduce el
tiempo de montaje, siendo
mas facil y sin esfuerzo
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Linea Max. RPM Clave Pzas.
Duissie; 3 e, N 8 maAsmA 1300 3863 25

EEEEn.

Discos de Cub

15



Caracteristicas

Especificacién: A30TBF47

=2 Az o
[ “h
& b

a0° Metal Soldadura

Esmeriladora

Angular
Tipo 2 Grosor _Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
Desbaste 72 /4" 7/8” 7
27 180 mm samm  2223mm 8500 381 %

Beneficios

que evita el despostillamiento
en la periferia del disco, atin al
final de su vida (til.

ABRASIVOS sOLIDOS

Clave 1320

» Formulacién y construccién de alta

tecnologia.

» Alto rendimiento en trabajo de
fundicién con alto contenido de arena.
» No se tapa y desbasta mas rapido.

=

oSa

£y

Caracteristicas

» Fabricados con disefio exclusivo

» Son los discos clasicos en
la industria mexicana y la
mejor opcién en operaciones
severas.

A

Especificacién: clave 1320: AC24UBF - UN48
clave 790: AC249RBF45

4
=2
e
A

Metal Fundicién
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Uso Max. RPM Clave Pzas.
Fundici6 6650
e 14 7/8” 5650 1320 i
Z 27 T 230mm  7mm 2223mm 5650 790
Clave 790
» Fabricado con una combinacién de
6xido de aluminio y carburo de silicio.
» Para todo tipo de fundicién gris y
nodular.
» Alta remocién y mayor
productividad.
Especificacién: A30TBF NA
Alz
& h
& -
30° Meta Soldadura
Esmeriladora
Angular
Tipo ] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Desbaste 7 /4" 7/8” a o
27 wmm 7 A 8500 1300

Beneficios

» No se despostilla, ya que
estd construido con grano
fino y grueso.

16

» Para desbaste de aristas y filos
muy cortantes como las que se
producen después del corte con
oxiacetileno.

Discos de Cubo 4 R



Especificacion: A30UBF

& A
g.ao" '.q 20°

Desbaste Corte
Esmeriladora Angular

Metal

3

Soldadura

Barreno Max. RPM

Grosor

Tipo "]

Clave Pzas.

Desbaste isd
2

5/32"

s 8500

Especialmente
diseiados para la
industria petrolera.

366 5

Caracteristicas

Beneficios

» Construccidn especial para

trabajar de canto.

4

Especificacion: Ad6U9-BF - 865

& A

. W

30° 20°

p MATCH,

» Para desbaste ligero y ranurado
de metal.

-

500I708 SoAIsvyavy

Beneficios

Metal Fundicién Soldadura  noxidable
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
CERO >
iGarantizada’
Tipo Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Des%:ns:u 4»71{7 5/64" ”7718 g 13300 22 %
Caracteristicas

» Cuenta con tres refuerzos
de fibra de vidrio.

» Libre de Ci, Fey S, No
contamina el acero
inoxidable.

Especificacion: A30UBF
' L Al
® "‘_g
@o q 1
30° 90° Metal  Fundicién  Soldadura
Desbaste Corte

Esmeriladora Angular

Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM __ Clave Pzas.
= G 13200 17
[ L 2T 25
42 B 332 /8 8500 1322

Especialmente
disenados para la
industria petrolera.

EEEEn. Discos de Cub

Caracteristicas

» El Unico disco de 1.9 mm que le
permite realizar cuatro procesos
de trabajo: corte, rebabeo,
biselado y desbaste.

» Sdper seguro y resistente.

Beneficios

» Espesor de 2.4 mm

» Son delgados, lo cual permite
cortar y realizar operaciones
de fondeo ligero mds rapido,
gastando menos soldadura y
energia eléctrica,

17



0S4
A
MEDY
.. METAL/ INOX ) STAIMLESS
Caracteristicas

Especificacién 2 en 1 que garantiza el mismo
desempeno en acero inoxidable y acero al
carbén.

Su pureza quimica garantiza su uso en
cualquier tipo de acero inoxidable, evita la

Especificacién: A30Q-BF INOX

" s @
& w ks &
)
30° 90° “yetal iInoxidable qE.RG >
e Corte iGaren
iladora Angular
2 Grosor _Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
o 4-1/2” /32" 7/8” @
) 15 {w 4/.’nrr 2 1/5 mm 13300 3503 2%

Beneficios

» Su diseno aumenta el tiempo de vida
itil y la capacidad de corte limpio.

» Reduce el tiempo de trabajo al requerir
un menor esfuerzo de corte.

» Genera un 30% menos de polvo.

(7)) corrosién y reduce la resistencia a la fatiga.
8 FUSION INOX .
] oSa Especificacién: clave 718: 37A40P-BF-FUSION INOX
‘Q = clave 719: 37A60P-BF-FUSION INOX
0
7)) 9
B 4
S ¢4 .z
©%
G & 30° Fundicién  Soldadura  |noxidable
<L Esmeriladorz CERG =
E " Garantizado!
ipo rosor Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
g T 2 G B Cl: P:
= s s 78" 40 S5 718 i
27 s mm 4mm 22,23 mm 60 719
Caracteristicas Beneficios

» Férmula libre de Cl, Fe y S.
» Se pueden usar en cualquier tipo de
acero al carbén y fundici6n gris.

» Fusién de un disco laminado y un disco
esmerilador.
» Especiales para eliminar cordones de

soldadura en zonas estrechas y angulos
con excelentes acabados en acero
inoxidable.

FINE TOUCH

Caracteristicas

A

Especificacién: FINE TOUCH AC60

oS 4
‘é“
adl Metal
Esmeriladora
Angular
Tipo ] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Desbaste  4-1/2” 148" 7/8” 127 N
3 2733 15 mm z{*m‘ 22 :"; mm 3200 1299 2

Beneficios

» Disco flexible.

» Incluye un respaldo de
plastico por caja.

» Excelentes acabados.

» Alto rendimiento que realiza un esmerilado
suave y limpio.

» Gracias a su tecnologia eldstica es ideal
para trabajos ligeros, especialmente para

superficies curvas y esquinas.

18
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Especificacion: 15A30S4BF90K
clave 372 y 389: 15A30P4BF90K
clave 1318: A60TBF-INOX

CERO .,

n
ado!

Tipo 2 Grosor _Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
412" |3 é‘?r“m 22.7:'/38mm 13300 1318 L
- 1s mm 1/8" 7/8” A 25
Corte 1 13300 1302 < ;
a2 . Cam i . Caracteristicas Beneficios
" 18 8500 1306 -
e LU L » Fabricados con materias » Especiales para desbastar y
sDaste - D
yeate ,ggmm fﬁnzm 8500 378 25 primas que no contienen cortar acero inoxidable sin
e ‘4‘;1/2” 1747 13300 372 fierro, cloro ni azufre. contaminarlo.
e smm 6.4 MM - o iz Lo
[‘h?t‘,;slf 7 1/4.'. 78" = 2% » Evitan la decoloracién térmica
180 mm Tmm 223mm 8500 SRY, »
4  GRINDMORE® ©
Especificacién: clave 535: 65A2425BF - INOX O'ﬁ 7N >
clave 533 y 536: 11A30SBF - INOX —" t
<
‘C.’ 'L > 1771
©5 i Comtgomacion
30° 20° Inoxidable g
Desbaste Corte \
Esmeriladora Angular ~
' g
Tipo [} Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas. Q
Desbaste » » »
as 7 5/32 7/8 s - 7]
YFe  1gomm 41mm_ 223mm 8500 535 2 .
=T/ 77 75 - Caracteristicas Beneficios
IR ysmm e4mm  2223mm 130 B 5
[‘f’z";"e Fid 14" 778" 3500 536 “? » Construidos con triple » Para desbaste ligero muy
oo dmmy  Ezamm ) malla de fibra de vidrio. rapido.
» Especiales para desbaste » Se recomiendan para usuarios
de acero inoxidable. con consumos medios.
Vi o
Especificacion: ZG36
g’. f « m‘mﬂg o>
J \Garentizadol
ao° Inoxidable Titanio
Esmeriladora
Angular
Tipo ] Barreno Grano  Max.RPM  Clave Pzas.
T N S 100 210
Desbaste . =
7 il 7/8”
2 78 mm :2.2/3 mm 36 8500 2l

Caracteristicas

Beneficios

» Fabricados con 6xido

de aluminio cerdmico y
zirconio.

» Liga especial con cromo.

L\ U

Velocidad de corte 50% mds rdpido
que el 6xido de aluminio y 20% mdas
fria la operacién.

Reduccién del tiempo de trabajo y
esfuerzo durante la operacién.
Trabajo mds suave y silencioso con
mayor control.

Excelente acabado.

¥

19



ZA INDX .

Especificacion: ZA INOX

~: s =

Micro Meta Inoxidable  Aluminio
esmeriladora
Tipo ] Grosor Barreno Grano Mix. RPM Clave Pzas.
TR .
oom 36 16400 1276
21/4” M 60 o m
Caracteristicas Beneficios sgmm L :
- - - — 8 80 16400 1278
» Libres de hierro, azufre y  » Tecnologia que minimiza el e el 25
cloro. desgaste por el calor y se 2 4mm 9.53 mm 36 12700 Y
i i imi 3> 5/32” 3/8” Tana
» Sutamano ayuda a Incre@enta su rerldlmlento, ot jmm PG 12700 1280
trabajar en espacios reduciendo la fatiga del 5B 38" g9 1700 | 1281
P operador amm 953 mm -
angostos y areas .
pequenas.

@ TENAZIT
o
=] oSa Especificacién: A36GFX - A54GFX
— —_
~J
Q 4
7 = CERQ
(7] J {Gerantizedo!
Q 30° Inoxidable
> Esmeriladora
— Angular
2 Tipo @ Grosor Barreno Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
% "“{{“‘,‘f&“!‘“&"‘ s A36GFX mo | sss
- N nsmm smm 2223 mm AS4GFX 13200 452
< ot
_— - 2z 36GF 85¢
Caracteristicas Beneficios 7o s S0 eI
- - - 175 mm 5mm 2223 mm ASAGFX 8600 455
» Fabricados con fibras de » Especiales para pulido
algodon y resinas libres de de acero inoxidable sin
fierro, cloro y azufre. contaminarlo.
=,  EASYCUT, »
Q&A Especificacion: clave 2016 y 2017: A46TBF EASY CUT
clave 2024 y 2039: A46M11BF
clave 2025 y 2040: A46T11BF
clave 2042: 65A362TBF - ACERO
2 Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
41/27 0.040” 7/8” x ¢
15 mm 1mm 22 2/; mm 13300 2016 50
6" 0050"  7/8” 00 —
"fﬁf’ 150 mm 12mm 2: /x mm 200 2042
42 7 116” ) 7(8” 8500 2024 25
Caracteristicas Beneficios 4SOt A= 2inn
o2 564 18 6650 2039
» Delgados y muy sequros. » Gran poder y velocidad de RARIID: Womm  22zmn
» Fabricados con resinas y corte.
ligas especiales, reforzados  » Poco desarrollo de rebabas. Contgminacis
con fibra de vidrio. » Corte répido y frio.
Tipo "] Grosor Barreno Maix. RPM Clave Pzas.
412" 0.040” 7/8” = a
15 I:nm 1 mm :";le mm 13300 2017 50
Cote 1" ne” - 1/8" 8500 2025
42 180 mm 1.5 mm 2223 mm sc
9” 5/64” 7/8” 5 -
228 mm lémm "Mls mm 6650 2040

20 Discos de Cubo Y4y T



Especificacidn: A46R-BFXA INOX

ff'

o -
L
90° Metal Inoxidable CERO = 3
Esmeriladora iGarantizado!
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max.RPM__ Clave Pzas.
G m i i 8500 3305 5
Caracteristicas

http://bit ly/corteimp

» Especificacion 2 en 1 que garantiza
el mismo desempefio en acero
inoxidable y acero al carbén.

Su pureza quimica garantiza su
uso en cualquier tipo de acero
inoxidable, evita la corrosidn y
reduce la resistencia a la fatiga.

4

®

Especificacion: claves 881y 882: A46UBF

claves 875 y 876: Ad6UBF- INOX

b,

Esmeriladora

PREMIUM =

Beneficios

» Su diseno aumenta el tiempo
de vida 0til y la capacidad de
corte limpio.

Reduce el tiempo de trabajo
al requerir un menor esfuerzo
de corte.

Genera un 30% menos de
polvo.

¥

¥

Metal Angular
Tipo 2 Grosor _Barreno Mix. RPM__ Clave Pzas.
R 7 0.045" 78" 3500 881
=== 0m g
Corti . — T
Q@ T s ss0 | em2
X CERO
X ~ > Caracteristicas Beneficios
{Garanuzado’
Inoxidable » Delgados y muy seguros. » Mdaximo poder y velocidad
Tipo 2 Grosor Barreno Méx. RPM Clave Pzas. » Fabricados con resinasy de corte.
i 0.045"  7/8” 8500 875 ligas especiales, reforzados  » Poco desarrollo de rebabas.
e 5" T e = ) con fibra de vidrio » Corte répidoy frio.
4  CUTMORE-
Especificacion: clave 532: 65A2425BF-INOX T =
clave 534: 65A362SBF - INOX 7 Q) O A
clave 537: A46T11BF r
CERO
90° . e
Esmeriladora  INoXidable
Angular
Tipo [} Grosor Barreno Madx. RPM  Clave Pzas.
42" /8" 7/8"
/ x 13300 532
:239 7 ine* UG 8500 s o, Laracteristicas Beneficios
9" 5/64” UL 600 537 » Delgados y muy sequros. » Para corte ligero muy rapido.

s\

» Fabricados con resinasy
ligas especiales, reforzados
con fibra de vidrio.

Discos de Cubo

» Se recomienda para usuarios
con consumos medios.

» Excelente opcidn para corte de
placas de inoxidable.

21
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OdD4 Especificacién: A60U9BF14252 INOX
A
!.q
90°
Esmeriladora  Esmeriladora
Angular Inalambrica
Tipo 2 Grosor _Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
Corte 4-1/2” 0.023” 7/8” 1330 50
/lr? s mim oemm 22 /c mm 3300 765 >0
Caracteristicas Beneficios
» Disco ultra delgado de maxima precisién. » Su tecnologia disminuye la decoloracién del acero y
» Su espesor lo convierte en el mds fino del un minimo de rebabas.
mundo. » Cuenta con Proteccién “HYDRO” la cual previene
» Especial para esmeriladora inaldmbrica. el envejecimiento del disco por humedad, lo que
» Corte rdpido y frio. favorece el rendimiento a largo plazo.
(7] » Accién de corte muy suave, gasta menos energia la
Q bateria.
—
a PREMIUM .
L— B . .
w0 0.*_. A Especificacién: A6OU9BF - INOX
8
> CERC
— Contgmingcion
2 i
o
m
< Tipo [} Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
Corte 441/2” 1/32” 7/8” 1220 e
4‘2 s r/mrw \l:ll mm 22 L/‘- mm 3300 752 N
Caracteristicas Beneficios
» Libre de Fe, ClyS. » Ofrece buen poder de corte.
» Siper delgado y muy seguro. » Minima generacion de chispa y rebaba.
» Corte rdpido y frio. » Evita decoloracién térmica.
s CUTMORE »
oY | . o
OO Especificacién: A602TBFP-ACERO
oL
[
90° Metal
Esmeriladora
Angular
Tipo 2 Grosor _Barreno Max. RPM _ Clave Pzas.
Corte 4-1/2" 1/32” 7/8” 12200 g
42 s ﬁv!n u;l' mm 32.213 mm 12300 202 %0
Caracteristicas Beneficios
» Stper delgado y muy seguro. » Poco desarrollo de rebabas.
» Corte rapido y frio. » Gran rapidez de corte.

» Alto rendimiento.

22 Discos de Cubo 4 R



4 Industrial

—n .
Especificacién: A46UBF Oélé'
#90"
Esmeriladora
Angular
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
7" 1416” 7/8”
‘(fm? 180 mm 1Smm 2223 mm 8500 889 S
a2 ¢ 05T 7/8” 6650 80
28 mm 19mm 2.23mm
Caracteristicas Beneficios
» Delgados y muy seguros. » Maximo poder y velocidad
» Fabricados con resinas y de corte.
ligas especiales, reforzados ~ » Poco desarrollo de rebabas.
con fibra de vidrio. » Corte rdpido y frio.
&
Especificacién: clave 528: 1C36R4BF33) O? A) a
clave 754: 1C36R4BF392K — ~——
clave 418 y 419: 1C36R4BF39 <
clave 376: 1C30R4BF382 Q
clave 385: 1C30Q4BF341 1771
0
& | )
C2 &
L'v » '.q “~/ E
30° 20° Piedra Fundicién  Concreto D
Desbaste Corte rn
Esmeriladora Angular
Tipo 2 Grosor _Barreno Mix. RPM__ Clave Pzas.
4" 1/8” 5/8” 1 E
womm  smm_ 1sgemm 15300 o Caracteristicas Beneficios
e 427 S 8" 13300 754 -
Cote —130AM 3]?/;@ 223mm 25 » Fabricados con carburo de » Mayor rendimiento en
A2 180mm  3zmm :z?zlxgmm 8500 418 silicio y ligas especiales desbaste y corte de piedra
9> /8" 78" 6650 419 para el trabajo de y piezas de fundicién gris.
230 mm 32mm 2223 mMm ¥
. » 5/32” 7/8” 8500 376 materiales pétreos.
Desbaste 180 mm 41 mm 2223 mm & 2%
v Corte % 5/32” 7/8” :
21 280mm  s2mm 22 z/z mm 6650 Sib)
Especificacion: 1C24R3BF96) O’:‘ Aﬁ
—_
- -
éJ
90° i
Esmeriladora R Loncreto
Angular
Tipo 2 Grosor _Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
Ve = g -
15 v/wzm ;‘ /rnsm 2172/38n. m 13300 3n
7 /8" 7/8” 5 374 2%
(2‘7" oMM 32mm__ 2223mm 8500 -
9”° /8" 7/8” 5650 375 Caracteristicas Beneficios
20 mm 3.2mm 2223 mm

» Fabricados con carburo de » La mejor opcion cuando
silicio. el precio es el factor mas
importante.

e\ U,
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ABRASIVOS SOLIDOS

24

ALUMI13

Premium

AN

Especificacion: ALUMI G36

&

30°

&

Aluminio  No Ferrosos

Esmeritadora
Angular
Tipo ] Grosor Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
e Jus . w0 |
7 T #
Caracteristicas Beneficios ; 7600 1282
» Fabricado con nueva tecnologia » No se tapa y deja un excelente
para una alta eficiencia, acabado
» Gran velocidad de desbaste y » Gran confort al operario.
larga vida Gtil. » |deal para esmerilado y rebabeo
de aluminio y no ferrosos.
O? A. % Especificacién: A36QAL BF
(=)

Caracteristicas

» Semiflexibles.
» Su disefio patentado permite una
circulacién eficiente del aire enfriando la
pieza de trabajo y previniendo quemaduras.
» Su disefio piramidal con altura hasta de 3
mm de la superficie de trabajo garantiza
la evacuacion constante del material
removido.

il

P4

&

Se recomienda usar con un
angulo de 15° para tener la
mayor drea de contacto y

' 4

15°a25° auminio No Ferrosas B0 ¢6
Esmeriladora logra( un trabajo comodo y
Angular mayor desbaste posible.
Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM _ Clave Pzas.
A2 0.18” 7/8"‘ 13300 P
Desbaste - - o 25
29 ‘V fJ.W? /8 ‘ 8500 671
Beneficios

» Para desbaste y acabado de superficies

» Mdximo poder de remocidn al poseer

planas y curvas

Video
propiedades de auto lubricacion lo que
evita el tapado del disco.

Su flexibilidad garantiza un buen
acabado con una precision constante
durante su vida Gtil.

AN

http://bit ly/turbo_jet

OT A- Especificacion: claves 586 y 587: A24 MTX
(= claves 480 y 481: AC242NBFP304/FA
&
e
)
30° ’
Aluminio No Ferrosos
Esmeriladora
Angular
AC24 / Deshaste
Tipo ") Grosor Barreno Méx. RPM __ Clave Pzas.
412" 174" 7/8” =
Caracteristicas Beneficios - s o 13300 480
Desbaste 7 4" 78" = S 25
» 586y 587: Fabricados con fibras » Excelentes para desbastar 2 T am 23 my 8500 Sl
de algoddn impregnadas con aluminio y metales no
granos de dxido de aluminio. ferrosos. Fibra de a'gndﬁn / Acabado
» Claves 480 y 481: Fabricados » No se tapan. Tipo %] Grosor Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
con carburo de silicio y ligas » Excelente velocidad de o 2V 3067 7/g" 13200 586 25
especiales para el desbaste de remocién. 0”;_?“9 ™ 3/16" 7/8" 2500 87 ”

aluminio,

Discos de Cub Ay .
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Especificacién: CA24Q-BFK

L'ﬂﬂl.l_'l oSA

Cera Bond System

4
Co
‘_/'1 » Iq 5
g0 9% Metal Inoxidable GERH ion»
Desbaste Corte Gurantizadol
Esmeriladora Angular
Tipo ] Grosor _Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
Corte 412" 3/32” 7/8” 33
42 15 n(nm 2.(5 mm 22.2/1 mm 1800 S0 15
Desbaste 7 5/32” 7/8” A 5
2z 178 mm 4/mm 22 'zlz mm 8600 SEC
Claves * = Especificacion CA46Q-BFK A
Caracteristicas Beneficios
» Claves 4224 y 4222 con » Garantizan un poder
Confort Start borde “Confort Start” abrasivo constante de
Tipo 2] Grosor Barreno Maix. RPM__ Clave Pzas. para garantizar resultados todos los granos.
. ﬁ;"{fm anzm 222/33mm 13200 4224 6ptimos desde el principio.  » Especificacion 2 en 1
Desbaste 7® 9/32” 7/8” 3600 4222 5 » Nueva tecnologia en la que garantiza el mismo
emm pmme s unién del grano cerdmico desempeio en acero
que impide que se rompa. inoxidable y acero al
carbén.
4270: TYR 34209152 4225: TYR 34401849 4222: TYR 34401850

4224: TYR 34401830

4

Especificacién: clave 4220: A46Q-BFX A
clave 4221: A30Q-BFX A

L1 .

Cut & Grind O

r '
[ G
30° 20°
.. Metal Inaxidable
Desbaste Corte

Esmeriladara Angular

Beneficios

Tipo 2 Grosor _Barreno Mdax. RPM__ Clave Pzas.
s 4127 5/64” 7/8”
Desbaste 115 mm :/mm :2:/3 mm 13300 4220 »
yeote — 77 9j6a”  7/8” )
27 78 mm s.é mm :2.2/3 mm 8600 an
Caracteristicas
4220: TYR 34042756 » Tecnologia Deep Cut Protection

4221: TYR 743947

garantiza el médximo
rendimiento desde el principio,
sin tener que renunciar a la
sequridad.

Especificacion 2 en 1que
garantiza el mismo desempeno
en acero inoxidable y acero al
carbén.

» Especialmente disefiados
para corte de chapas,
peffiles, tubos de

paredes finas, secciones
transversales, barras o acero
reforzado.

Desbaste y corte, por lo

que se reducen los tiempos
muertos por desmontaje y
montaje de herramientas.

L\ U

25
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Caracteristicas

wROLY

Rondeller

AN

Beneficios

» Estructura de botones que
permiten una excelente
eliminacién de virutas.

» Desbaste en frio.

» Especificacion 2 en 1 que
garantiza el mismo desempeno
en acero inoxidable y acero al

ABRASIVOS sOLIDOS

» Forma de trabajar ergonémica
que garantiza trabajo libre de
vibraciones.

» Adaptabilidad a la pieza de
trabajo.

» Ideales para desbaste,
rebabeo y rectificado en

Especificacién: A36QBF
(o @
“4 15°2 25° CERO
a 5
Metal Inoxidable ~ Contaminacion®
Esmeriladora iGarantizado!
Angular
Tipo 2 Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
41/2" - 7/8”
o o i 13300 4240
Desbaste = = 75
29 7 8 8600 4241
178 mm 2223 mm

4240: TYR 908225
4241: TYR 908230

carbén. superficies curvas.
. u Especificacién: clave 4226 y 4227: ZZA24R-BFX
oS a Fundicién clave 4228: ZZA24S-BFX
" clave 4229: ZZA24T-BFX.
<
C
e
30° Fundicion
Esmeriladora
Angular
Focur
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
7 9/32" /8" 8600 4226 10
o 178 mm 7 mm 2223 mm
Ste 5/32” 7/8” 46
Despaste o, Pt T8 6650 2227 .
Focur T-Grind omm - 9/32” 7/8” 6650 4228
7mm mm
» Disenados especialmente para » Disenado para trabajos de .
rebabeo y rectificado en plano larga duracién y aplicacién T-Grind
y aristas. con alta agresividad. Tipo %] Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
» Maximo poder de remociény  » Su tecnologia T-GRIND Deszt'-;s“" “?;m 3/%;' PRl 6650 4229 0

mdxima duracién gracias a la
nueva tecnologia que combina
zirconio de alta calidad.

» Generan menos polvo que los
discos convencionales.

26

reduce los costos
de adquisicién y de
eliminacion de residuos.

» ldeal para usarse con
esmeriladoras neumdticas.

Discos

4228: TYR 929020

4226: TYR 233776
4229: TYR 701515

4227: TYR 233777
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Informacidn Técnica \\

Marcaje / \. Tipos de Disco / Mallas

Us'l'm]M[ Tipo 41
u @,
Norma Europea e 1 250 UME qq ki %
Todos S s THUMS - 90° x T
mamadolso::s:s:: e 1499 % : —p— *
logo son aprobados TR 4/2 Esmeriladora
por oSa 9 Angular

D = Didmetro T=Grosor H =Barreno

iEimes EHL \\M allas

Velocidad de .
trabajo méxima » Los discos con mallas laterales son

Méquina mejores para corte de materiales

Pictogramas
de Seguridad
Tipo NEET

115X 1X 22,23 MM / 41210878 Dimensiones huecos.

Especificacion METAL - INOXIDABLE | STAINLESS > Material » Los discos con malla central son
Austromex " m— » Color indicativo de mejores para corte de materiales
los materiales o
sélidos.
" .
A Medidas de Seguridad A
\
T
SIEMPRE - >

SIEMPRE elija el tamaiio de disco adecuado a la maquina.
SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para:

+ Mototool y taladro para discos de: @ 3” (75 mm) con barreno de 1/2” (12.7 mm), 3/8” (9.5 mm) y

1/4” (6.4 mm) Clave 531.

« Esmeriladora angular con rosca {5/8”-11H) Clave 547 (fig. 1) o clave 961 {fig.2).

+ Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2).
SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de sequridad del fabricante de la mdquina y del disco.
SIEMPRE aseglrese de que la maquina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.
SIEMPRE mantenga el drea de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.
SIEMPRE asegtirese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.
SIEMPRE asegurese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no danen el disco.
SIEMPRE asegurese que la maquina no exceda la velocidad médxima indicada en el disco.
SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.
SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.
SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. jNo la quite!
SIEMPRE use la llave que viene con la maquina o bien la llave clave 543 para mdquinas americanas o clave 544 para

mdquinas europeas, también puede usar la llave miltiple clave 545. No apriete excesivamente.
€ nunca

NUNCA monte discos mayores de 9” de didmetro en esmeriladora portdatil.

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

NUNCA use bridas o tornillos de montaje danados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la mdquina si la gquarda no esta colocada y ajustada correctamente.

NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disenado.

NUNCA monte un disco en una mdquina cuya velocidad sea superior a la velocidad maxima de operacién indicada en
la etiqueta del disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina,
si el disco se mojé debe desecharlo.

ABRASIVOS sOLIDOS

Para mas informacién, consulte la Norma ANSI B7.1

WWWw.ansi.org
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Tahla de potencias recomendadas para discos de corte de 14” Y

Bajs Potancia Maguinas Estacionarias

[Tipo CHOP SAW]
Potencia de la maquina  Potencia de la mdquina Potencia de la maquina
1a3hp/7a20amperes 5a75hp 10 o mds hp
7,743,753, 768,
E Perfil de pared delgada Claves 73 71)03 753, 768, Clave 740 Clave 504
: Estructural Claves 733, 758, 742, 744 Claves 737, 519 Clave 504
£ Claves 733, 758, 742, 737, Claves 737, 519 Clave 504
A Solera, dngulo B 957 e
O Barras sélidas grandes Claves 733, 744, 739, 758 Clave 519 Clave 504
o Tubes Claves 743, 768, 737, 700 Claves 737, 740 Clave 504
© Barras sélidas pequeias Claves 733, 742, 758, 739, Claves 519, 737, 740 Clave 504
Corte blanco y sin rebaba Claves 758, 739 Sl 51
Cortes répidos Claves 753,733 Claves 753, 519
Corte de perfiles y PTR Claves 737, 768, 743, 700 Claves 753, 737, Clave 504
Solucion de problemas Vi
Problema Causa Solucion
Fractura del centro del disco en Uso del adaptador para disco Tipo 27 Usar adaptador especial para discos de corte,

forma circular (Se observa la marca
de la brida)

a) Emplear bridas planas, limpias, con
resaque en el centro, superficies de apoyo

5001708 SOAISvyaY

Fractura o fisura alrededor de la a) Brida en mal estado. iguales y bridas de didmetro igual a un tercio
brida de apriete. Disco sin rigidez. b) Apriete excesivo. del didmetro del disco. )
) Baja potencia. z) Nho apretar excesivamente la tuerca de la
echa.

c) Utilizar un disco especial para maquinas de
baja potencia.

El disco se atord con la pieza a cortar debido  a) Sujetar la pieza de forma adecuada.

Desprendimiento de una seccién del & b) Guiar la mdquina cuidadosamente,

disco. La periferia presenta desgaste ag Pieza a cortar no sujeta. evitando flexionar el disco.

irreqular b) Maquina guiada de forma inapropiada ¢) Disminuir la presién durante el corte.
durante el corte

) Excesiva presion de corte,

Desprendimiento de una seccién de  El disco sufrié una carga lateral debido a que  Sujetar perfectamente la pieza de trabajo, de
la periferia del disco en forma de la pieza a cortar estd mal sujeta. preferencia por ambos lados.
media luna.

Emplear bridas planas, limpias, con resaque
en el centro, superficies de apoyo iguales y
bridas de didmetro igual a un tercio del
didmetro del disco.

Fractura del disco en dos o tres Uso de bridas inadecuadas o en mal estado.
secciones a partir del centro,

El aglutinante del disco se desgrand por

Desgranamiento iregutar de la una excesiva generacion de calor debido a: En todos los casos, usar un disco mds suave
periferia. Borde brillante y quema a) Baja potencia especial para maquinas de baja potencia.
do. Malla de refuerzo expuesta. b} Seccién a cortar muy grande.

©) Disco muy duro.

a) Didmetro de la flecha considerablemente  a) Usar el disco con el barreno adecuado para

Barreno del disco desgastado menor al didmetro del barreno. la flecha. Usar reductores para ajustar el
iregularmente. b) Apriete insuficiente. disco a la flecha.
¢) Flecha muy gastada. b) Apretar adecuadamente.
) Reparar la flecha.

\ Informacion Técnica 29



Discos de Corte Tipo 41 & h —
\\Corte Ultra Delgado (T1=0.75 mm) Esmeriladora
Angular
\\Corte Stper Preciso (T=1.0mm)
KREATON HUMS Prnmlum
g P%“ PREMIUM  INDUSTRIAL
Q
—
~
\n ° @
7]
7]
S
S~
lqn l:gratsnund
ystem
o
m
<

Pramlum
e PREMIUM  INDUSTRIAL
\\Corte Delgado (1=11,1.2,13,15, 1.6, 2.0 mm)

INDUSTRIAL

Premium PREMIUM “’mm

PyBoRim PREMIUM

30 Informacién Técnica



Discos de Corte Tipo 41 4 & —_—
o  ——
\ Corte Delgado  (T=1.1,1.2,13,15,1.6 y 2.0 mm) ol
3 H B
Z [rp— Cera Bond Premium PREMIUM =
3 o EASYCUT. System ] a
3 o
= [=]
w [+ 4
= -
- =
§ E]
o =
\\Corte Normal (T=24,3.0,32,y35mm)
« 7 Larga -
rasreur | pkarea - chip-cut SHUMS poage, | chip-eut: | EASYCUT.

®

a

b

th

<

\ Mini-discos para Corte (T=0.8,1.0,1.2,1.6,y 3.2 mm) a

177

msTcvr | Larga PREMIUM | INDUSTRIAL gLima — E~

> & Q

Mototoal Taladro Wn
\\ corte -
Chop Saw

rsrcvr. | chip-cut® = EASYCUT. | myums | Z4erus w
m
Larga Larga

Metalografia FASTCUT:

Ouracion Duracion '

ﬁ ="
£ Cortadora
Estacionaria

Larga
o/ Duracign

T FASTCUT:

Cortadora de

Técnica 31



ABRASIVOS SOLIDOS

Super Precisos

= . Especificacion: clave 3301: A6OSBF KA
0S4 clave 3302: AGORBFKA - INOX
oL
|q
90°
Esmeriladora
Angular
f? http://bit ly/corteimp
Metal
Tipo @ Grosor Barreno Madx. RPM __ Clave Pzas.
Cote 412" 0.040" 7/8" 12300 »
Caracteristicas Beneficios “‘ o
» Siper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas. ié” CERQO
- - >
seqgures. » Gran rapidez de corte. {Garartizedol
» Alto rendimiento. Inoxidable
» Corte frio Tipo (] Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
-.zr;.e 4-1/2 0.040 7/8 13300 3302 2%
— MAGMA
oS A i 77
— Especificacion: A46U9-BF-INOX
‘.h CERO
s iGarsntizado!
o Inoxidable
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
I:ir;_e 4;1/2' 3/64" 7./8‘ 13300 756 0
Caracteristicas Beneficios
» SlUper delgado y muy » Poco desarrollo de rebabas
seguro. » Gran rapidez de corte.
» Alto rendimiente.
» Corte frio
e ®
oS4 7 7
== Especificacién: A60R-BF
o‘
I.#
a7 Metal Inoxidable >
Esmeriladora .
Angular
Tipo [} Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Corte 4-1/2 0.04\‘: 7/8 13300 1501 %
Caracteristicas Beneficios
» SUper delgado y muy » Poco desarrollo de rebabas.
segura. » Gran rapidez de corte.
» 2en1garantiza su » Corte frio.
desempefio en acero
inoxidable y acero.
32
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Super Precisos

4  CUTMORE

Especificacién: clave 701: A46TBF GRINDMORE —"
clave 763: A46TBF INOX GRINDMORE

b,

Esmeriladora
Angular
Metal
Tipo 2 Grosor _Barreno Mix. RPM__ Clave Pzas.
iGarantizado!

s Caracteristicas Beneficios
Tipo 7] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas. > Superdelgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
Corte 4-1/2" 0.040” 7/8” ” s sequros. » Gran rapidez de corte.

a Nnsmm 1mm 223 mm 13300 763 50 5 CEtesfrid

4

= *
Especificacion: clave 2014: A46TBF EASY CUT C.é.4
clave 2015: A46TBF INOX EASY CUT
>
\
90°
Esmeriladora
Angular
Metal
Tipo ] Grosor Barreno Maix. RPM__ Clave Pzas.
Cote  4-1/2  0.040” 7/8” a3 ¢
M ns r/nm mm 22 ?/} mm 13300 2014 50
Caracteristicas Beneficios
o CERO =
S e » Stper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
\ncoddable sequros. » Gran rapidez de corte.
Tipo "] Grosor Barreno Mix.RPM  Clave Pzas. » Corte frio
P T N T
l oY
CHUMS s
Especificacion: clave 778: Ad6T HUM-BF oS A
clave 781: Ad6T HUM-BF —
!
90°
Esmeriladora
Metal N1 1228
Tipo ] Grosor Barreno Max. RPM _ Clave Pzas. -
Cote  4-1/2”  0.040” 7/8" Sh £g
il s ‘wn 1 mm :21/3 mm 13300 78 50/400
Caracteristicas Beneficios
‘C.EFSG‘) » Siper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
iGarantizado! .
sequros. » Gran rapidez de corte.
I - ;
= C fri
Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM__ Clave Pzas. eateme
Cote  4-1/2"  0.040” 7/8” A
] 1s v/nm W‘V‘m: :z.:/z mm 13300 781 50

\ Discos de Corte

33
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Sdper Precisos

Especificacién: AGOSXBF INOX

b 2

Metal Inoxidable  Contaminacion®
iGarantizado!

Esmeriladora
Anqular

Tipo 2 Grosor _Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.

412" 0.040” 7/8” 133
Core,_ Msmm 1mm 2:.:/3 mm 13300 292 %
M S 0.040” /8" 12250 E
125 mm 1mm 22, "/‘ mm 2250 293
Caracteristicas Beneficios
» Stper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
sequros. » Gran rapidez de corte.
» 2en1garantiza su » Alto rendimiento.
desempeno en acero e » Corte frio.
g inoxidable.
Q Premium AN
-~ — .
~E‘ 0S4 Especificacién: A46UBF
0
3 A
S o,
—
uJ Esmeriladora
< Angular
% Metal
< Tipo ["] Grosor _Barreno Méx. RPM__ Clave Pzas.
Ofe A ek 13300 09 50
Caracteristicas Beneficios
» Stper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas. dable
sequros. » Gran rapidez de corte. Tipo ] Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
» Alto rendimiento. rg 0.040” 5/8”
». Corte frfo: == omm Tmm xw/z: mm 16300 2620 "
M 41/2" 3/64” 7/8” :
:'srlnm \/mrn /. 13200 750

Industrial AN

oS A Especificacion: clave 710: Ad6TBF
= clave 751: Ad6TBF INOX

1 20°
Esmeriladora
Angular

Metal
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.

]

[

. Cotte  4-1/2” 3/64” 7/8” 122 q
> P 4 15 r/wr w/mm :2:‘I;n=m B0 70 3
Caracteristicas Beneficios CERG i
» Stper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas. Inoxidable
Sequros. » Gran rapidez de corte. Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
» C ? imi Cote  4-1/2  3/64” 7/8” 1 .
> Corte frio. » Alto rendimiento. i "5!"m wlnm 2 2/; o 13200 751 50
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Especificacién: clave 3303: A46S-BFKA, clave 3306: A30S-BFKA
clave 3304: A46R-BFKA- INOX
clave 3307: A30R-BFKA-INOX

Y

90°
Esmeriladora
Angular
2 Grosor Barreno Mix. RPM __ Clave Pzas.
AT i 1/16” 7/8” 8500 3303
Corte = ‘" — 25
@ g s/es 7s? 6650 3306
CERO
Garantirado!
Inoxidable
Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
5o e e 8500 3304
S = - = 5
& s/64 7/8 6650 at07

Corte Regular

Caracteristicas

Beneficios

» Fabricados con resinas y
ligas especiales, reforzados
con fibra de vidrio.

Especificacion: clave 3872 y 3842: A46S-BFXA,
clave 3822: A30S-BF XA

clave 3873 y 3843: A46R-BF-INOX

L
..

Esmeriladora

Angular
2 Grosor Barreno Madx. RPM__ Clave Pzas.
42" 1/16” 7/8” 12300 3872
Eif;té 7 Jue. s 8500 82
s 564" /8" 6650 3822
CERQ
Gorantzado!
Inoxidable
Tipo "] Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
{4/2“ /16" 7/8" 12300 1873
Lk : %
i 116" /8" -
/1 18 8500 3843

Caracteristicas

» Maximo poder y velocidad de
corte,

» Rinden mds que cualquier
otro disco de su tipe.

Beneficios

» Fabricados con resinas y
ligas especiales, reforzados
con fibra de vidrio

Especificacién: clave 3502 y 3504: A46Q-BF INOX
clave 3505: A30Q-BF INOX

oy

Esmeriladora
Angular

hitp://bitly/
kreator corte

Tipo Grosor Barreno Madx. RPM__ Clave Pzas.
42" 116" 7/8" 13300 3502
Core e - _Js 8500 3508 25
qr sea - 7/8" 6650 3505

Caracteristicas

» Mdximo poder y velocidad de
corte.

» Rinden mds que cualquier otro
disco de su tipo.

Beneficios

» 2 en1garantiza su
desempefio en acero
inoxidable y acero.

» Reducen el tiempo de
trabajo al requerir un menor
esfuerzo de corte.

s\ Discos de Corte
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ABRASIVOS sOLIDOS

Corte Regular

oS A
lba Especificacién: clave 770: 98A36U12BF 13401
\
20° Metal
Esmeriladora
Angular
Tipo Grosor _Barreno Mdx. RPM__ Clave Pzas.
Cote  4-1/2” 3/64” 7/8” 5
M 115 mm 1_2/mm 22,2’1 mm 13300 o 50
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con resinas y » Mdaximo poder y velocidad de corte.
ligas especiales, reforzados ~ » Rinden mas que cualquier otro disco
con fibra de vidrio. de su tipo.
Premium | N
= ¢
o> 4 Especificacién: A46UBF
qsm
Esmeriladora
Angular
Metal
Tipo 2 Grosor Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
412" 0.050” 7/8” 122 5
115 mm 13mm 22.2/3 mm 13285 m 50
[ ” 6" 78" -
Cz;”" 180 mm Léﬂmm 223mm 8500 819 "
9” s/64” 7/8”
20mm  i9mm  223mm 6650 880
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con resinas y » Maximo poder y velocidad LERO Especificacién: A46UBF - INOX
ligas especiales, reforzados de corte. N TaDlc 1oweezail
con fibra de vidrio. » Rmd? ma(sj que f.ualqurer Tipo 2 Grosor _Bameno Max. RPM__ Clave Pzas.
otro disco de su tipo. 41/2" 0050 7/8”
s mm 13mm 223mm 13300 757 50
==l i 116" 7/8” 2
C;{-'!“ 180 mm 1ismm o 22.23mm 8500 813 %
9” 5/64” 7/8 -
30mm  19mm  223mm 6650 874
O? & Especificacién: clave 769: AGOUBF INOX
=" clave 1317: A6OTBF INOX
clave 1309: 65A362UBF INOX
b (CERO
20° ‘ Garantizndo!
Esmeriladora Inoxidable
Angular
WoxaBLE | sTAvaESS
Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
41/2"  0.050” /8 13300 769
Caracteristicas Beneficios i ”57Tm '1;11': ‘2‘7‘;;:"1 -
Corte S 8500 1317 %
» Fabricados con resinas y » Excelente velocidad de corte. fa '8';:"“ '3;3”;?: ‘L_]‘/;Tm
ligas especiales, reforzados » Rinden mds que cualquier 228 mm 24mm  2223mm 6650 1309
con fibra de vidrio. otro disco de su tipo.
36 Discos de Corte 4 R




Corte Regular

V4 Industrial — -

Especificacion: clave 891; Ad6T BF =
clave 894: 74A30T11BF
clave 877y 878: A46TBF INOX

20°
Esmeriladora
Metal Angular

Tipo 2 Grosor _Barreno Mix. RPM__ Clave Pzas.

7 -
== 150mm 8500 891 7
Corte — = 5
A 6650 894
Caracteristicas Beneficios
S » Especiales para el sector » Excelente velocidad de
" Garantizadot industrial en donde se corte.
Inoxidable requiere realizar gran » Rinden mds que cualquier
Tipo ] Grosor Barreno Maix. RPM__ Clave Pzas. cantidad de cortes otro disco de su tipo.
7 0.045” 7/8”
=o=_ i0mm_ ismm z23mm 8500 877 =
n 9" sjea”  1/8” . 2
230 mm 19mm  2223mm 6650 878

Especificacién: clave 2011y 2044: A46QBFB- INOX
clave 2077 :A30QBFB- INOX

3 CERO
. (Garantizadol
90°

o
4
500170S SONnIsvy8aY

Metal Inoxidable
Esmeriladora
Angular
MEIN (NG
Tipo 2 Grosor _Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
472> 1fe” 7/8” Caracteristicas Beneficios
15 mm 1.6mm 2223mm 13300 20m
s ¥ il 116" L4 » 2 en1garantiza su » Rinden mds que cualquier
O wemm  w6mm  2203mm 8500 2044 35 ga ; Qe
o Soa” e d peno en acero otro disco de su tipo
2350 mm 2mm  2223mm 6650 201 inoxidable y acero.
L ]
oS4
Especificacién: clave 2041: 65A362TBF- ACERO —
clave 2018 y 2020: A46M11BF
Metal

Tipo 2 Grosor _Barreno Madx. RPM__ Clave Pzas.

6" 0.050"  7/8”
150 mm 12mm  2223mm 10200 2041
™ 1/16” 7/8”
C?{,"" 180 mm \.s/ mm 2?.2/3 mm 8600 2018 25
9" 5/64” 7/8”
228 mm 9mm - 2223mm 6650 2020

Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con resinas y ligas » Maximo poder y velocidad
Especificacion: clave 2019: A46T11BF

especiales, reforzados con de corte.
clave 2021: 65A362TBF-INOX R0 i X e
= fibra de vidrio. » Rinden mdés que cualquier
Inoxidable i
otro de su tipo
Tipo %] Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
i 1/16” 7/8”
== jgomm Lshmm zzzlsmm 8500 2009
S 9" 5/64” 7/8” B
zemm  19mm  2223mm 6650 2021

L\ U .



FASTCUT:

— .
OS> 4 Especificaci6n: clave 764: A30R3BF90)
clave 737: A30RBF3
clave 742: A308T7BFP9.
{ ' Metal  Fundicién
Tipo 2] Grosor _Barreno Maix. RPM __ Clave Pzas.
Huecos &
Corte 4" 1/8” 17 4400 10
Caracteristicas Beneficios 4 somm  32mm  254mm a 737 B
» Fabricados con liga especial » La mejor relacién precio- > e o
de alto rendimiento para rendimiento. Corte 300 mm 32mm 25.4mm 764 0
el corte. Clave 737 (mallas ~ » Mdaximo rendimiento en M 14" 1/8” s 4400 '
. 350 mm 32 mm 254 mm s 742
laterales), 764 y 742 (malla operaciones severas.
g central). » Se pueden usar en maquinas
D de potencia media hasta 5 HP.
—
q L]
a chip-cut A
0n Especificacién: clave 753: A30RBF3
1) clave 739: A30RBF 739 SUPER
= ‘
@ b 2
0
§ __" Metal  Fundicién
E Tipo @ Grosor _Barreno Maix. RPM__ Clave Pzas.
Fuecos O
Corte 14" 7/64" I —
M 350 mm 2 é mm 254 mm 4400 753 10
dlidos @
Corte 14”7 1/8” 1> =
e 44 gl i 4400 739 10
Caracteristicas Beneficios M smomm s2mm samn &
» Son discos suaves para » Producen cortes blancos y sin
facilitar el corte rdpido. rebabas.
- Al Discos It3 L
> Clave 753 (mallas laterales) Técnico iscos con malla central para cortar

secciones s6lidas como barras, cuadrados,
etc. Discos con mallas laterales para cortar
secciones huecas como tubo, PTR, etc.

y 739 {malla central).

@

38

N Especificacién: A30PBF 758
YD,
Metal Fundicién
[] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
s O
14" 1/8” 1”
350 mm 3 Q/mm 254 mm 4400 768 10
Caracteristicas Beneficios

[TY 178" ® »

» Clave 768 (mallas laterales) » Dejan poca rebaba. / 350 mm 32mm 254 mm 4400 758 10

y clave 758 (malla central).

A e—

» Disminuyen el retrabajo.



4 EASYLCUT, G5>»

Ultra delgado oS4

Especificacion: A30BFP - 2.5M2

Metal Inoxidable
Chop Saw

Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.

c%r;e 74"‘ 3/3?” ; 5 4400 767 28

Caracteristicas Beneficios
Video » Disco de corte ultradelgado 2.5 » Excelente para corte de
mm. perfiles y cualquier material
n » Fabricado con doble malla hueco.
lateral para una maxima » Al ser mds delgado, los

hitp://bit ly/disco767 resistencia y estabilidad. cortes son limpios y con
menos rebaba ya que se

genera menos calor durante
la operacién.

4 THUMS BN

Especificacién: clave 733: A30PBF-HUM
clave 743: A30PBF-HUM2

p ¢

Metal Fundicion

500170S SOAISvyaY

Chop Saw

Tipo [] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.

Huecos O
Corte 4" 1/8” i 2400 743 2%
A : v Caracteristicas Beneficios
» Su composicion de materiales » La mejor alternativa de
733PLUS los hace muy suaves. bajo precio para el corte
. » Clave 743 (mallas laterales) y de metal.
Tipo __©@ __ Grosor Barreno Mix RPM Clave Pzas clave 733 (malla central). » Cortes rectos
Solidos © ; g
= — - - » Discos muy resistentes. » Menos rebabas.
e 4 /8 1 4400 733 % ¥ ol | e ; (
4 y T s » Nueva tecnologia de fabricacién. » Gran rapidez en el corte.

Accién de corte suave,

4 700 /744pLUS =

¥

Especificacién: A30RBF - HUM OD4
Metal Fundicion
Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno Méix. RPM  Clave Pzas.
Huecos )
i T " -
T . i 2400 00 5
S6lidos © Caracteristicas Beneficios
L - wo e = , =
2T v » Accién de corte suave. » Maximo rendimiento a un

precio increfble.

EE—— Discos de Corte 39



Larga Duracion

AN
=] "W

Metal Fundicién

Especificacién: A30R4BF56

20°
Esmeriladora
Angular

Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
7 9/64” 7/8”

120mm 35mm 2223 mm 8500 496 4
orte 8" 9/64” 7/8" o ;
i 200 mm ;f/ mm / mm 1650 499 G
9 9/64” 7/8”
228 mm :'/, mm :2:/3 mm 500
Especificacién: 50A46R4BF543
Caracteristicas 5
» Construidos con malla
central de alta resistencia. Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
2] » Materia prima de la mds Pl O 4400 519 10
g alta calidad.
] Beneficios ‘/
Q ﬂ Especificacién: A24R4BF56
0 » Gran duracion y seguridad en [ clave 507: A24TBF561SAR
0 el corte de cualquier seccion Cortadora
Q sélida de metales ferrosos. Estacionagia
~ » La mejor opcion para maquinas Tipo ? Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
= ii 10” 9/64” 17 6150
7] de alta potencia. S / racth b 6150 502
< 27 9jer” 5300
t 300 mm ;/ mm 2 amd 503
14” 9/64” > .
E somm  ssmm samm 4400 504 10
16" 9/64” 17 2
400 mm 3s/mm 254mm 3850 505
20" 3/16” 11/2” 210¢
500 mm smm 381 ﬂ/mm 3100 507

=

Piedra

Especificacién: 1C30S4BF342

Grosor _Barreno Mix. RPM__ Clave Pzas.
9/64” 7{8”

8500 510

ssmm_ z223mm 5
9/64”  1/8” o
28mm  3smm  2223mm 6650 514

Caracteristicas
» Fabricados con carburo de ‘/.

silicio, ligas especiales y 9 I Especificacién: clave 515 y 516: 1C24R4BF34
refuerzos laterales de fibra rm— clave 517 1C16T4BF362)
de vidrio. Estacionaria
Beneficios Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM __ Clave Pzas.
10 9/64” i 6150 T
» Son los discos de mayor 250 mm 3smm___254mm - L
rendimiento de su tipo. ‘?;{1!‘7 myn,m ?{(x” 2% _?””“ 5100 516 10
» Especiales para cortar todo tipo 14” 5/32”
350 mm 4mm 517

de piedra, concreto, ladrillo
refractario y asfalto.

40 Discos de Cort y .



& Larga Duracion

[ B
- OD4
&7
Piedra Fundicidn
Especificacién: clave 530: 1C16U3BF96JA2R
clave 522: 1C164W4BF96JA2R
Tipo 2 Grosor  Barreno Uso  Mix.RPM__ Clave Pzas.
3/16” 1 0 4400
14” 5 mm 25.4 mm 4400 530 ii
V] 350 mm 316" » Asfalto y -
{’:ﬁn ghgmm Concrato Verde 4400 522
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con carburo de > Son los discos de mayor
silicio, ligas especiales y rendimiento de su tipo.
refuerzos laterales de fibra » Especiales para cortar todo
de vidrio. tipo de piedra, concreto, b
ladrillo refractario y asfalto. W@
4 HASTCUT: @
i S
Q
0
h# Especificacién: clave 761: A30UBFD 0
20° clave 730, 732 y 734: A308T7BFP9 n‘
Esmeriladora .:
Angular n
Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas. Q
41/2" 1/16” 7/8” 00
115 mm |.£ mm :22’3 mm 13300 761 m
" /8" 7/8” 2500
=== 1g0mm M oo 8500 £ , Wt -
i [
M 8” 1/8” — - METAL
200 mm s.:/mm 7650 732
9 1/8” 7
230 mm 3 :‘/m m 6650 734
Caracteristicas
Especificacién: A308T7BFP9 » Fabricados con liga especial de
alto rendimiento para el corte.
» Construidos con dos refuerzos
2 Grosor Barreno Maix.RPM__ Clave Pzas. laterales de fibra de vidrio.
m,7 mm ;tlzlﬁ:n 8500 & s
Beneficios
» Los discos de mayor
rendimiento y sequridad
Especificacion: claves 736, 738 y 740 A308T7BFP9 en operaciones de corte
clave 1310 : A30RBF3 de materiales huecos y
solidos.
] Grosor _Barreno Mix. RPM__ Clave Pzas. » Cortes rapidos.
107 1/8” 17 .
250 mm ﬂ/ mm 254 mm 6150 736
12" 1/8” " )
=== 300mm__ 3 :'/m'rw 254 mm 5100 738 o
Corte . 0
"o 147 1/8” 1 "
350 mm 3.?Imm 254mm 4400 740
16” 9/64” 1z AR5 i
400 mm s/ mm 25.4mm 3850 1310

rr———— \ .



Caracteristicas

- chip-cut ~

Especificacién: clave 760: 30QBF 760 SUPER
clave 762: 30QBF 762 SUPER
clave 759: 30QBF 759 SUPER

Metal Fundicién

k

90°
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Maéx. RPM Clave Pzas.
— e e 8500 760
(cv1le %
4 g" /8" 7/8"
Beneficios /8 /° 8650 762

» Construidos con refuerzo
central de fibra de vidrio.
» Son discos suaves.

ABRASIVOS sOLIDOS

Caracteristicas

Excelente para
trabajos de herreria.

» Gran rapidez y seguridad
de corte de metales
sélidos hasta de seccién

(7Y

gruesa. =

» Cortes con minima rebaba. Sierra Circular

» Corte répido. Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
7 5 > =
A e Ak o/ 8500 % >

Piedra Fundicion Concreto
Especificacidn: clave 573: 1C60T4BF342
clave 574 y 575: 1C24R3BF99)
Azulejo Méarmol
90°
Esmeriladora
Angular
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
i, VR ne” e 13300 573
c:rm LSy P il 2%
1 n e n
" | 8500 575

Beneficios

» Gran rapidez y sequridad de

corte de piedra, concreto,

ladrillo refractario y materiales

de construccidn.

42

» Son los discos de mayor
rendimiento de su tipo.

» Especiales para cortar todo
tipo de piedra, concreto,

%

Sierra Circular

ladrillo refractario y Tipo o Grosor Barreno Méix.RPM Clave Pzas.
asfalto. [ » 0 0
e 332 5/8° 8500 s




oS4
—_
o
20° Metal  Fundici6n
Esmeriladora Especificacién: A30TBFEC
Angular
Tipo 2 Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
4-1/2” 3/32” rix
115 mm 24 mm 3 13300 2113
Corte ” 3/32” 7/8” i -
l4-| 20 mm 2amm  2223mm 8500 ma o
9” 3/32” 7/8” i
i 228 mm 1-{n m  2223mm 6650 2116
Caracteristicas Beneficios
- Especificacién: A30TBFEC
Sierra Circular » Son discos suaves. » Uso general, excelentes para
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas. cortes rapidos.
Corte 7 /8" 5/8" 5
M 180mm  32mm EA] 5
* Clave 2115 con centro rémbico para montar n sierra circular. (
Piedra Fundicién Concreto
= °*
oS4
L
Azulejo Marmol

Especificacién: 1C30QBF EC

Tipo ] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
41/2” 3/32” 7/8”

15 mm 24 mm 22.23mm 13300 2117
18" 8" )
32mm 22.23mm 00 2118 £
1/8” 7/8” Z
b 3 mm 6650 2120 Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con carburo de

La mejor opcion cuando
silicio y refuerzos laterales de el precio es el factor mas
fibra de vidrio. importante.

Buena velocidad de corte
de piedra y materiales de

Sierra Circular

Tipo ] Grosor Barreno Max. RPM _ Clave Pzas.
Tas

l‘r1l-— “7mm ;?:/m’:r ] 8500 2119 % construccién.
* Clave 2119 con centro rémbico para montarse en sierra circular.
>Y
4 THUMD
Especificacin: A30PBF - HUM o< A
TR,
Metal Fundicién
Tipo 2 Grosor _Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
41/2" 116" 7/8”
1.[: mm :c:lz mm 133 786
= » Tan )
k;‘lv‘llr- 52/::?'7 Uk m 787 )
B
230 mm amm 6650 1
c Caracteristicas Beneficios
Sierra Circular » Accién de corte suave. » Maximo rendimiento a un
Tipo [’} Grosor _Barreno Mix. RPM__ Clave Pzas. precio increible.
Corte i /8" 5/8”
] 180 mm 32mm ‘s mm 8500 570 L

\ U
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Metalografia AN

Especificacién: A6ON4BF58) CLASICA
89A60NSBF58K CLASICA
89A54JBF METS SUAVE
89A54LBF MET3 MEDIANO

% B

Metal
2 Grosor Barreno  Dureza Maix.RPM Clave Pzas.
6" 1/16” 17 T R
150 mm 'g'nm 25.4 mm (lasica Asc 10200 494
Caracteristicas 7 16> 1/4” 1ca A
180 mm 16mm  N.75mm 3 A60 8500 495 -
» Fabricados con grano fino de ™ — "
d 8” 116"  _2samm  CUska s asr
alta pureza. 200 mm 16 mm 1-1/4” B
0 » Espesor muy delgado. asmm  Clsica AsO 498
g » Formulacién que no altera la " ., U/"?T Suave 6150 576
— micro estructura del material a k e 0
250 mm & mm 11/4 " _—
~~. cortar. S3 i Mediano 6150 579
n 1” Clasica 89A 5100
" Beneficios meon R, T -
0 1}'{‘}] Suave 5100 577
Q » SUAVE. Corte frio y rapido. _— - 1‘1/ L
E »> MEDIANO. Duracién media, Cofe  oomm  25mm _amm  Medano 5100 sg0 10
(1] corte rapido. ['r{fm Clésica 894 5100 582
< » CLASICA A60. Méximo 7
E it L Cusi 5100 584
1-1/4” -
< " 32 mm Suave 4400 578
350 mm ¥
Mediano 4400 581
-
OD4
Especificacién: 11A301QBF A-INOX
noxidable
Chop Saw
Tipo %] Grosor Barreno Maix. RPM Clave Pzas.
Conte “” 1/8” 1 40 =
! 350 mm 3.:/mm 254 mm 420 s L
Caracteristicas Beneficios
» Fabricado con materias » Nueva especificacion mejorada
primas que no contienen para un trabajo productivo en
fierro, cloro, ni azufre. el corte de acero inoxidable,

aluminio y metales no ferrosos.

44 Discos de Cort y .



4

Especificacién: 1ZAA24m50BFP1031M7/100

JE

Vias Férreas

Manual
Eléctr

Gasolina

Tipo %] Grosor _Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
Corte 'Y 530" I N
N 350 mm Almm 254mm N 1964 10
Caracteristicas Beneficios
» Especial para corte de vias » ldeal para rieles de 112 libras o
férreas. menos.
» Reforzado para trabajar a » Maximo rendimiento.
100 m/s.
. >
4 Alta Velocidad w
Especificacién: clave 747: A30QBF3/100 C T A 3 §
clave 741: A308USBFP8A2R = t
——
S
0
" . Metal g
anuat
\
ctrica o de
Tipo  Linea %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas. E
Larga 147 5/32" " ;
=== Duracién 350 mm i 254 mm 5500 ™ i 7]
M s 5/32” 1 g
FASTEUE 350 mm “mm 254mm 5500 e
Caracteristicas Beneficios
» Clave 741 Ideal para rescate  » Cortan mds rdpido con menos
civil. esfuerzo.
» Clave 747 para chatarra.
4 (ALocuT.)
T ———
Especificacién: A24PBF-ALU. ODA
L
o
90°
Esmeriladora
Angula
Tipo ? Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
412" 0.060” 7/8" ¢
115 mm 1.5 mm 22 7/3 mm 892 30
7 0.045” 7/8” aE 7
180 mm 15mm 2223mm S 893 ‘

Caracteristicas Beneficios

» Calidad Premium. » Excelente rendimiento.
» Corte frio y rdpido con un
minimo de rebaba.
» No se tapan.

EEEn  \ Discos de Corte 45



- T ~
“.:." .crﬁﬁ- Especificacion: 8C46TBF

Disco Multiproposito

k

>
1q
Metal Inoxidable  No Ferrosos
Esmeriladora

- E

Azulejo Plastico
Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
Cor.‘le 42" 0.045" 7/8" 13300 708 00

Caracteristicas Beneficios

» Delgado Excelente rendimiento.

No se tapa e

Para corte multipropdsito. m

¥

=

¥

=

ABRASIVOS SOLIDOS

http:/fbitly/
ﬁulcm’

Mini Discos A

— Para Mototool o Taladro Especificacion: clave 527 y 501: A46U-BF
2D 4 clave 1316: AB6OUBFA2/100
clave 506: A60S3BF582JA
clave 493: A369S4BF56
clave 735: A30RBF3

clave 509: 1C369T4BF37

u.-r'_

Mototool Taladro
Caracteristicas Beneficios »
- Larga Duracion
» Construidos con refuerzos » Sequros.
de fibra de vidrio de alta » Econémicos. Tipo ) Grosor Barreno Maix. RPM __ Clave Pzas,
calidad. » Versitiles para cortar, ‘/3? 3/8 » 25120 1316 50
» En 3 diferentes grosores. ranurar y eliminar pequenas » 116" /4" i
g v peq Ls;l:‘((‘ 3 ,/.‘5 ‘/4‘ 20100 506
rebabas. . = S
e VT 20100 493
Piedra Industrial
Tipo %) Grosor Barreno Max. RPM __ Clave Pzas. Tipo [} Grosor Barreno Méx. RPM__ Clave Pzas.
Gote ¥ Ve 20100 Sl = e 47 ooy 4 25120 501 0
FASTCUT:
Tipo @ Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
core 2 e m 20000 ns B
[aE -506 Pramium
i Tipo %] Grosor Barreno Madx. RPM  Clave Pzas.
+ Clamshell 5 piezas :i:e 4 3/64 ', :3{'3" 27690 52 5

o [T o
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Cera Bond

=

Especificacién: claves 4250 y 4252: CA60Q-BFKA
clave 4256: CA30Q-BFKA

®
\
90°
Esmeriladora
Angular
Tipo ("] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
0.040” id 5
441/2” 1mm 2223 mm 13300 425P
=? nsmm 0.045” » X <
Core fimm  zdmm 180 a8 05
9” 5/64” 7/8” ”
230 mm Q/mrn 31,:/; mm 6650 4256
Caracteristicas Beneficios
» Nueva tecnologia que ofrece » Disefo tnico. »
el maximo rendimiento del » Especificacién 2 en 1 m
sistema con el menor tiempo que garantiza el mismo o]
:::‘; K: :g;;z;; de trabajo. desempeno en acero a
4256: TYR 34256276 inoxidable y acero al carbon. E
Q
0
0
Q.
h
g
WROLY a
Especificacién: A46Q-BFP 2enl Ev
*900 Metal Inoxidable
Esmi dora
Angular
Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
4-1/2”  0.045” 7/8” -
e 15 mm 12mm 22 7/: mm 13300 | 4260 E
5 0.045"  7/8” 12250 261

125 mm 12 mm

Caracteristicas Beneficios

Extradelgados y muy sequros.
Especificacién 2 en 1 que
garantiza el mismo desempeno
en acero inoxidable y acero al
carbén.

Libres de Cl, Fe y S.

» Larga vida (til y excelente
velocidad de corte.

Rinden 35% mds que los discos
convencionales.

4260: TYR 34472855
4261: TYR 34472851

v

v

No golpean, ni se atoran,
generando 30% menos polvo.
Por su tecnologia, se
amortigua el ruido y la
vibracién, siendo discos
comodos y seguros de usar.

s\ Discos de Corte

¥
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\ : Especificacién: clave 4262: AGOR-BFP,
; Inoxiclable claves 4263, 4264, 4265: A46R-BFP

b,

Esmeriladora

Angular
Tipo ] Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
0.040” 7/8” 0
a2 L 13300 4262
15 mm 0.045” 18” 13300 4263
b 12 mm 22.23mm b 25
" - 004s™ - 7/8" 2250 4264 ’
2mm_ 2223mm
Caracteristicas Beneficios e T T —
» Extradelgados y muy seguros. » Larga vida (til y excelente velocidad de cortan  #Em
» Fabricados con materias primas » Rinde 40% mds que los discos convencionales.
libres de Cl, Fe y S. » Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracién, 4262: TYR 34332802
» Su composicién quimica garantiza siendo unos discos cémodos y seguros de usar. 4263: TYR 34449193
su uso en cualquier tipo de acero » Para trabajar acero inoxidable, chapas, perfiles y tubos 4264: TYR 34449194
0 inoxidable, evitando la corrosién. de paredes finas y acero reforzado. 4265: TYR 34332805
3] Y .
- @
~~l Especificacion: clave 4266: A60S-BFP
Q j Acero claves 4267, 4268: Ad6S-BFP
0
@ A
S L
- 90° Metal
tn Esmeriladora .
< Angular
E Tipo 2 Grosor _Barreno Mdx. RPM__ Clave Pzas.
0.040” ? 2300
q E ‘(,::‘19“ 77.77/38711 m 13400 4266
Cotte  41/2” 0.0457 7/8” 100 2
Ljﬁl' ‘\Sr/Tm 12mm z:z/a mm 13000 gacy %
00s0° B0 13300 4268
Caracteristicas Beneficios emm zasmm
» Extradelgados y muy sequros. > Larga vida (til y excelente velocidad de corte.
» Fabricados con resinas y ligas » Rinde 60% mds que los discos convencionales.
especiales. Reforzados con fibra » Gracias a su disefo, se acortan los tiempos de trabajo. 4266: TYR 34332576
o . A " . - 4267: TYR 34449195
de vidrio. » Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracion, 4268: TYR 34332755
» Extremadamente finos, ideales siendo unos discos cémodos y sequros de usar.
para todos los tipos de acero.
— UROLy —
I A Especificacion: AGON BFXA
=4 No Ferrosos L
< &
Latén Cabre
Bronce Alpaca Titanio
Tipo (%] Grosor Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
b rip T R 171 7/8” 23
E41" nsmm 1mm 2 2/1 mm 13300 4251 2
Caracteristicas Beneficios
» Su diseno elimina el golpeteo » Menor tiempo de corte. I 4251: TYR 840247
y reduce la generacién de » Alto rendimiento y larga vida atil.
polvo en un 30%. » Eliminan el embotamiento del disco por el

material cortado.
» Poca generacién de calor.

48 Discos de Corte 4 R
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Informacidn Técnica \_Tipos de Ruedas

\\Tipo 1 \\ Tipo

6
- D —

\\ Tipo 7

|=—00 - - le— 0 —= i
[ 3 == ! === ]
N Granos/ Estructura ] R v i *J [ = nsi b
[0 H|=- R H = reuile; ¢
. e
Al igual que los discos de desbaste y corte, la especificacién \\ Tipo 11 \\ Tipo 12
de las ruedas tienen la siguiente informacién: =
|=—o0o ik B -| D = Didmetro
-y )
1. Tipo de abrasivo 4. Estructura i m J—g%:_ T = Grosor
2. Tamano de grano 5. Aglutinante -J ', 1"— gy i~ H =Barreno
3. Dureza L—iH wT’J_[ o ]
I
Abrasivo Tamaiio de Grano Dureza Estructura Aglutinante
é)gdo Car::ro Zirconio éxidtic:e Grueso Mediano Fino Blanda Mediana Dura Cerrada Abierta
e nio
aluminio silicio ceramico
n A C Z SB 12 36 80 G L P 3 9 VAD
Q 1A 1C 14 | 46 90 M Q 4 7 VAT
E 30A 8C 16 54 100 | N R 5 8 VA2
.E‘ 50A 20 & 120 ] ) s 10 VA6
w0 70A 24 70 150 K T VCe
m 82A 30 180 U VKO
g 88A 220 v VPa
- 89A 320 w VT4
L] Vi
& v
m B
< B5H
N\, Liga
\ Vitrificada
Liga con P
Cadigo Caracteristicas y Usos
Va0 Especial para talleres de afilada por dejar excelentes acabados con rdpida remocién de material, para

rectificar superficies planas y cilindricas, en aceros al carbdn, répidos y grado herramienta.

Ayuda a conservar muy bien el perfil en el afilado de cortadores, fresas, brocas y otras herramientas de
aceros al carbon y rapidos.

Excelente para el afilado de superficies planas y cilindricas de acero al carbén, répidos y grado herramienta.

VAS Ideal para operaciones severas de esmerilado y afilado de acero al carbén, hierro forjade y otras aleaciones.

VC6 Méximo rendimiento y duracién en operaciones severas de afilado y rectificado de herramientas de corte de
carburo de tungsteno, carburos cementados, widia y carboloy.

Se emplea para operaciones de desbaste de fundicién gris y nodular.

Proporciona el maximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas de aceros templados, rapidos
y grado herramienta.

Alta remocion y rendimiento en desbaste y pulido de aceros suaves, duros y fundicion.

De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y fundicin.

Resinosa

Lé%%i':%“ Caracteristicas y Usos

Liga inorgdnica, frdqil, rigida y con alta resistencia a la temperatura. Ideal para operaciones de acabado con
alta exactitud de forma y calidad en la superficie.

Liga orgdnica, rigida, mas tenaz y resistente a los impactos (con cierto grado de flexibilidad), Principalmente
empleada para operaciones de corte y desbaste con alta remocion,

Alta resistencia lo que le permite tener cierta elastic'wd:[d en aperaciones de esmeritado sin legar a
fracturarse. Se emplea en operaciones de acabado y pulido de piedra.

50 Informacion Técnica J R
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Caracteristicas de los Oxidos de Aluminio )

Tipo Descripcién Tipo Descripcién
aluminio reqular, adecuado para el desbaste de 6xidos de alumini ular y blanco
s suaves, fundiciones y cordones de 70A porc e blanco. Gr acidad de
soldadura roﬂu en operaciones de precisién.
P oy %
Oxido de aluminio regular, excelen pefio para (Oxido de aluminio rosa. |deal para aceros templados
esmerilar aceros al carbén, hierro male: o 88A y fundicién.
forjado y otros materiales duros y
. O\\du de aluminio blanco, es e mayor pureza y
Combinacién de éxidos de aluminio regular y blanco ia excelentes
Brinda mejor capacidad de corte que el 11A 89A ar aceros ten S,
Combinacién de & it
en partes « “de b
S0A aleacion todo s > , 0 se trab
- aceros aleados yde huunuun‘.q;
5xido de aluminio
uro; difi de maquinar en
cilindricos.

A Medidas de Seguridad A

Revise que la rueda no esté fracturada. L
- En las ruedas vitrificadas realice la prueba del sonido, con un

v
objeto no metdlico golpéese a 45" de la vertical y a unos 3 6 k \
4 cm hacia dentro de la periferia. \aggﬁt///ey
—

500170S SONnIsvy8aY

- Debe sonar como si fuese una campana. \' !

2. Aseglrese que la maquina no excede las maximas rpm que vienen il

marcadas en la rueda, en la etiqueta o en la caja. SNR—
3. Use el equipo de proteccion adecuado (gafas, tapones para los oidos, guantes, zapatos de sequridad, casco, mascarilla, etc.).
4. Verifique que la maquina tenga colocada la guarda de seguridad adecuada {que cubra cuando menos la mitad de la rueda).
5. Aseglrese de que las bridas sean iguales. No use bridas de apriete cuyas superficies no estén limpias y planas.
6. Nunca fuerce una rueda en la flecha ni altere el didmetro del barreno. Si la rueda no entra en la flecha consiga una que si

entre.
7. Use la herramienta adecuada para apretar o aflojar la rueda, no la apriete excesivamente.
8. Después de montar una rueda (nueva o usada) y antes de usarla, déjela girar libremente durante un minuto a la velocidad a la

que va a trabajar para asequrarse de que la rueda no estd danada.
9. Procure no colocarse enfrente de la rueda cuando esté esmerilando. No esmerile materiales para los que la rueda no haya sido

disenada.

10. Nunca esmerile por el lado plano de la rueda a menos que ésta haya sido disenada para eso. Ni golpee la rueda con la pieza
que se va a esmerilar.

1. Siempre cierre la llave del liquido enfriador (Abralub®) antes de detener la rueda, con el fin de evitar crear condiciones de
desbalanceo.

Manejo y Almacenamienta s

»  Las ruedas abrasivas son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es
necesario se les trate de manera adecuada.

»  Hay ruedas mas fragiles que otras, pero todas deben ser tratadas con el mayor cuidado posible. Evite que las ruedas se caigan
o se golpeen. Las ruedas demasiado grandes para ser llevadas a mano no deben rodarse, sino ser transportadas con aparatos o
medios adecuados.

»  Es preferible desechar una rueda que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente.
Mientras no se usen, las ruedas abrasivas deben estar protegidas.

»  Unalmacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin danar a las demds. Deben usarse antes las mds antiguas, ya que
esto elimina las posibilidades de deterioro por un almacenamiento demasiado largo.

» Las estanterias para almacenar las ruedas abrasivas deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario,
pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos que no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos
tipos de aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura. Las estanterias deben permitir el
almacenamiento ordenado y sequro de cada uno de los diferentes tipos de ruedas en uso.

r————— \ .+



RUEDAS
VITRIFICADAS

Alto Rendimienta

= *
0S4 Uso General / 11A
. 7 o
E - -
Esmexil de Banco  Esmeril de
Pedestal
-~—D—o
m y " Empaque individual con Clave
n [ i I- gl T Tipo 1 reductor incluido para Empacado en prictico
n -l0H - ) ruedas de 6", 7"y 8" blister
R
‘E. Dimensiones Grano Dureza Acabado Maix. RPM Clave Pzas.
0 7" x12" x1-1/4 4250 26 5
! 5
‘n 7" x 34" x1" 4250 30 5
g Caracteristicas Beneficios 250 7
— » Fabricadas con 6xido de aluminio » Alto rendimiento en i aican 50
m z VXA 425¢ 32 9
< y liga VA6. operaciones severas para 4 e =
o » Ruedas de 6”,7” y 8” en practico esmerilar y afilar acero al =
m y resistente empaque carbon, hierro forjado, asi 4250 34
< » Incluyen reductor de pldstico a como otras aleaciones 8" x 3/4” x 1" y 2850 a7 5
V347 SB™Y 2T 3850 38
Dimensiones Grano Dureza Acabado Maix. RPM Clave Pzas. 3850 39
3" x1/2" x 1/2"

10050 1 5 8" X1 X" 3850 40 4
47X X1 7650 4 5 '

2 3850 il
4" x1"x 1" ¢ 4 7650 5 5 I
TR oy 5 : 3850 a2
3100 43
- R— 5100 1
6" x1/2" x1 ) prer
€ s 5 10” x 1" x 17 am “ 1
5100 12 . "
5100 14 %
5100 15 3100 a9
Sy 16 § 107 x11/27 x 1-1/47 7100 50 1
5100 7 : 3100 51
iz 18 2550 55
20 55
12" X 11/2" x 112" 2550 56 .
5100 e ‘ ®50 87
6" %17 X ol ~ 2 2550 58
5100 23 12" x 2" x 1-1/4™ 2650 65 1
5100 24 %50 P
25 F. ¥ 5, 2550 67 1
Utilice el reductor adecuado para el barreno 68
de la rueda y que asiente perfectamente en la N 72
S 14" x 2" x1-1/2” 1
flecha de su maquina.
2200 73

B e



<4  EASYCUT, -

E Uso General / 11A oS

Esmeril de Banco

-—0D—=| y

Empaque con B T vipon

reductor incluido -0 H - L}

Dimensiones Grano Dureza Acabado Madx. RPM Clave Pzas.

Bur 5100 7
6"x3(4"x1" M Medic 5100 8 s
r 5100 9
Caracteristicas Beneficios
Bur 5100 10
X1 x " 7 = S oo 5 G Fabrr.ca_das con 6xido de » La mejor opcién cuando
X254 v aluminio. el precio es el factor mds
ir 5100 19 » Ruedas de 6” y 8” en practico importante.
] 1850 27 y resistente empague. » Para esmerilar y afilar
g ” )‘.1" ; B = = 2 » \nc.l.uyenlredu"cmr de pldstico acero, hierro forjado y
- s a1, 3/4", 5/8" y1/2 otras aleaciones.
i 3850 29

Utilice el reductor adecuado para el barreno
de la rueda y que asiente perfectamente en la
flecha de su maguina.

-

4 Alto Rendimiento
Carburo de Silicio / C 0S4

500I708 SoAIsvyavy

e ¢

Carburo de

Tunasteno
Esmeril de Banco  Esmeril de - @D - 3

T ot

Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.
X127 x17 ¥ Medio 510 226 5

6 x 34" x 1" [ Medlo 5100 229 ”
o y ' 5100 230
¥ Jurd: 5100 232
A7 X1 a0 [ si0 238 4
5100 234
Caracteristicas Beneficios
B tedio 4250 242 7
7"x17x1 R 4 » Fabricadas con carburo » Ruedas de alto
4250 243 de silicio verde C y liga rendimiento y duracion.
K uedh 3850 245 especial VCé. » Para esmerilar, rectificar
» Ruedasde 6”,7"y 8" y afilar herramientas de
8" x 7" x 1" Medio 3850 246 it o 2
! 4 en prdctico y resistente carburo de tungsteno.
) 3850 247 empaque.
L 3850 248 » Incluyen reductor de
e | e 500 S plastico a 1", 3/4”, 5/8" y
10" x1” x1 1 2" sty
RENE : 300 259 reductor Incluido
127X 12" x11/4” \ Medio 2550 252 1
4 3 T
12" x 2" x 1-1/4" X Medio 2550 254 1
PET R




: EASYCUT, ™

Z‘SA Carburo de Silicia / C

-

Carburo de
Tungsteno
Esmeril de Banco
-——00—=| §
Bl B v Tipod

- 0H - L}

Dimensiones Grano Dureza Acabado Madx. RPM Clave Pzas.

6" x 3/4" x 1" s fed 5100 226
i §100 228
X1 X" é ) 5100 31 .
i . 5100 28
Caracteristicas Beneficios i
- X — X 8" x 1" x 1" ¢ Medio 3850 239
» Fabricadas con carburode  » La mejor opcién en precio X A 4
" silicio verde C. para esmerilar, rectificar y . . |0 244
o » Ruedas de 6"y 8" en afilar herramientas de corte
Q practico y resistente de carburo de tungsteno.
:‘ empaque. Incluyen reducter
Q de pldstico a 1", 3/4”, 5/8"
[77] ¥z
g Erpaae
reductor incluido
>
—
0 Tip o A
=t Técnico Utilice el reductor adecuado para el barreno
P 9 de la rueda y que asiente perfectamente en la
m flecha de su méquina.
.
Limas Aderezadoras A
Uso Manual
Clave 487
» Para todo tipo de ruedas vitrificadas.
Dimensiones Especificacién  Clave Pzas.
3" x 12" x 1/4" 465 1
6" x 1" x1" |
IR A 487 5
Clave 465
» Para aderezar y perfilar ruedas abrasivas » Hecha de carburo de boro sinterizade puro, » No arranca el grano abrasivo
vitrificadas de didmetro maximo exterior de |a resistencia a la abrasion permiten un de su unidn, sino que lo corta
400 mm y de dureza “M” o mds suave cuyo acabado uniforme de la rueda. para generar nuevos filos.
propésito de la rueda sea asentado de filos » Cracias a su dureza el consumo de barras es

minimo.

54 edas Vitrificadas / Limas Aderezadoras I Z—



[

« Afilado y Rectificado Premium

— Azules / 3SB
oS 4
—
u, -
F " 3 P
X _
Aﬁlaliold ) Rectificadora Metal gy ¢ §
= ao -l ~fui= s
g || RS )
-0 H - i - n - 3 E
Tipo1 Tipo 6 Q
> D u’
ru - - ] - m
5 o T
T R == Q.
AT SRS 2
fom g = E
Tipo 11 Tipo 12 Caracteristicas S
» Fabricadas con éxido de aluminio cerdmico y 0

6xido de alum blanco.
» Liga VP4 de alta tecnologia.

Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacién Mdx. RPM Clave Pzas.
4" x 172" X 1- 14"

61 6150 4
i il Beneficios
M e 7650 334 —M, - — i S
: imo rendimiento en el afila rectifica
12 & XA XA v = = 3 » Méximo rendimiento afilado y ectificado
of > de herramientas de aceros templados, rapidos y
TXVA" X1 o 4 25 1015 grado herramienta (H, S, M, D, Ty W)
4250 1017 » Accidn de corte frio.
T i 5
77 % 12" X 11/ . 4250 po
Medidas adicionales [mm)]
4250 912
b ) ) 135‘7 &5 Tipo 6 W E
8" x1/2" x 1-1/4" s 5 Clave 917 v 10
i . SE F g0 1018 Tipo 7 P& g
8" x3/4" x1-1ja" < Pa s Clave 918 150 150 13 13
0 20X 3 : B0 T S Clave 331 90 190 13 1
20X X9 ‘ 4H7VP4 N0 916 1 Tipo 11 W_E ) K
12X X3 . ; i 2050 901 1 Clave 334 6 13 75 65
A Tipo 12 E_J K _A
12" x 2" x 3" g 3461V 2080 918 1 -
7 Bsa DX Clave 925 0 5 75 10
12"x2"x§ : a 2050 33 1
14" x ‘x." X 5 2200 140 1 Ti
L WX X5 — 750 04 B Tiu::n Requiere de maguinas bien
4 ¥ Q ancladas y en excelentes
condiciones para lograr una
mayor productividad.

ficadas / Tool Ro 55




Afilado y Rectificado A
. Blancas / B3A

g

Afiladora Rectificadora
)
2z ¢
Metal Dz Aceros Acero
Répidos Inoxidable
Endurecido
e— 0 —o]
— =—o0—=| §  rally
o v PEEEE
~0H|= | forel
Caracteristicas Tipo1 Tipo 7 Tipon

» Fabricadas con 6xido de aluminio blanco y

liga VAO. -
n Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacién Max. RPM Clave Pzas.
E 6" x1/8" x11/4" i 5100 4 5
S Beneficios . \ ——— o~
Q » Excelentes acabados. 6" x1/2" x1-1/4” ¥ QAEOKSV 5100 14 5
77 » Répida remocién de material. 1 == ; 3 . —
w0 » Para rectificar superficies planas y ) e 5 i
Q cilindricas, en aceros al carbén, répidos y 0 S/ e f FAGOKSY so0 81 s
E grado herramienta. S 6 1OAS0L4Y 5100 182 4
X 75 X 25.4 (T
0 Acero (H, S, M, Ty W). FLL i
b » ( yw) Ny & XTXIE so0 B
% i BORASIVOVA 4250 91
< s OALEKSY 4250 192
’ 894600V 2250 193*
Medidas adicionales [mm) 7" X 12" x11/4" 5
BOX 13X L IASOKSY 2250 194
Tipo 7 PP FG_E % SABOJSY 2250 195
Claves 329 150 150 10 30 9
y 330 7 ) ) 2250 197
1 === 17 X3/4" X1-1/4" ¥ IAGOKS 4250 199 5
Tipo 11 W E K B‘“ '1 5 - 1"/“‘
» "X 18 BIABOKS,
Clave 316 0 13 ms 90 o /2" X e 39AS0KSY g0 200 &
8" X 3/4" X T-/4" ) GAL6KE 1850 201 5
0X 2 5 it
3850 202
8" x3/4" x 2" 5
SHX L ¥ 2850 203
8" x1"x1-1/8" S9AGONSV 850 206 4
00 X 25 X 3175 VT
Ti 8 a
T‘EIEI:U *Clave 191 y 193 son 107 X 1" X 3" 3100 209 ;
@ superporosas de ARSI P [ B9AE0KSV 3100 210
estructura abierta, X3 T 0
; : 2550 212 1
ideales para rectificar
2560
hule, (Max rpm 4250 a 7 ml RZ XS 329 ’
32 m/s) % = KsV 2550 330
2"x1"XS" ¥ 8508 %50 214 1
RXTYTXS" g [ AL0KS) 250 | 2w
1§ o, X TXSY { ¥ 39840KSV 200 28 1
)% 25 X 127 1 ,
14" x 2" x 5" ¥ 200 220 1
16" x1-1/2" x5" S9AGOKSY 1950 m 1
300X 40 X 12

56




4 Rectificado 524

VRosas OS*
| "# @ & D £ &

Aceros Acero
Afiladora Rectificadora 5 Inoxidable 5

Rapidos

Endurecido |

-—en—-l v

>0H<

Tipo1

Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especlﬁcacldn Mdix. RPM Clave Pzas.

Caracteristicas

s4 AS4p 4250 999 . .
XY X, Sy 5 o . » Fabricadas con grano cerdmico y 6xide de
A 2 4 aluminio premium color rosa.
T 4250 1002
T w —— Beneficios
'{ X 1/2 )51-1[4 ) AS412DVTR 4250 70 5
B — - » La mejor alternativa para las operaciones de
" " o o SPASNPVTR 3850 1003 . : o h Y
7 s 87X1/2" X114 5 rectificado, en especial la de las superficies m
- ; VIR 3850 1005 planas de aceros dificiles de maquinar S
8" x 3]4" x 14/4" . 2850 n 5 » Mayor capacidad de remocion o que permite >
tener mayores profundidades de corte. n
10 x1 x3 ' 2ASATI2DVTR 3100 74 1 —
. » No se tapan. o
2T X 5 : 45811 25VF 2550 7% 1 » No queman (pese a incrementar a profundidad Q
-,4" X 1 X 5” = 2200 7% 3 de corte) y no producen tableteado. 0
» Conservan dngulos y perfiles. 0
14 x 2 X5 J 2200 n 1 i imi Q
2 i » No se desgranan y tienen excelente rendimiento. F\
3 14"x2"x5 54 2A541125VF 1
R 200 e Medidas adicionales [mm) 3
Tipo 7 £ » E G Q
Clave 78 9.6 n
Vi Rectificado 91A
Ruby .
oSA
Afiladora Rectificadora
2 g D
02 Aceros Acero
Répidos Inoxidable
Endurecido
-——D—|
T
5 Caracteristicas
- 0H = i
Tipo 1 » El grano usado es duro, filoso y mantiene un

agarre, lo que permite una alta remocién y
Tipo _ Dimensiones Grano Dureza Especificacién Méx. RPM Clave Pzas.  larga vida dtil.
54 TASAIVHS 425 1094 Beneficios
5

7 x 14" x1-1/4"

! VH3 425 1095 » Ideales para rectificado severo de
" " . S ANASANPVHS 4250 1096 herramientas de acero y acero con alto
s g contenido de cromo.
i [ &5 1097 €

- » Conserva muy bien el perfil

8" X 12" x114" pipiadiiiie 3850 | 9098 » Méxima remocién para la reduccién de los

200X 13X LT3 M 0/pVHS 2850 1099 tiempos de produccién.

» El tiempo de aderezado es 3 veces menor
que el necesario para ruedas convencionales
blancas.
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Afilado AN

(o .
oS4 Naranjas / B9A
»
. ﬁ E Vi
Metal Aceros
Afiladora Rectificadora = Répidos
|.. v—w D —= .
e ol ., Aym=ae
i 4. it
i eyl R
-— g
Tipo 6 Tipo 1 Tipo 12

Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especlﬁcaclén Mdx. RPM Clave Pzas,
6&:114 x11/"x11/4" 2 ;

E3ALOKSV 7650 313 4

Caracteristicas ¥ BIABKSV 7650 337
10 4" X 12" X 114", s i
100 X 40 X 31,75 mm

» Liga VA1 (color naranja). ESAGOKSY 7650 338 4

» Liga VA4 (color azul). 8 89ABOJSV 7650 339
Beneficios Moy S X2 XTUS g | BOREOKSY 650 340 4
n » Excelentes para afilar cortadores, fresas, 1 == 8 ’1/‘"” "/““ 16 ' BIATOONSY 500 W5 S
Qo brocasy otras herramientas de acero. 6 et 6" X 2 x‘l 1/4" P o 5100 318 4
o » Para afilado de superficies planas y cilindricas, 6" 2 =] :
= Al Nt 8 X ",'/ 6 ¥ BSAOKSV 5100 342 1
o8 en acero al carbén, rapidos y grado 0X
Q herramienta (H, S, M, D, Ty W). : ' BIASOKSY 5100 348
w0 » Liga VAL Conservan muy bien el perfil. A ” BASOKEY 5100 350 5
wn » Liga VA4, Para ruedas porosas.
Q KU TA120KSY 4250 188 5
E Medidas adicionales [mm] = ; === = | ;s
0 Tipo 6 w__E
Claveas 10 10 " x 1/a” » e il
= CI::::na 0 1 1 s =
4 S R 59412015V 4250 186
% Clave 320 % 20
= Clave 321 20 20 & SOJV 4250 187
Tipo 11 W _E J K
39A3608V 0 320*
Clave3s7,338 6 12 75 65 i 1
y339 60 G BSAS0GSV 2400 321*
Clave 340 6 13 95 65
Clave 342 0 13 MS 90
Tigonz TR Z :5 l; ‘: *Clave 320 y 321 para afilado de cuchillas
Clave 350 W s 3 10 de corte sin quemar la pieza de trabajo.
Afilado
oS4  Carburo de Silicio - Verde / C
(" I‘ 0=l
’ ‘. -
o T /el
-
— Carburo de :"‘,

Tungsteno

Afiladora Rectificadora Tipo 1

Medidas adicionales [mm)]

Tipo 11 wW_E 1 K
Clave 1303 6 13 75 65

Tipo _ Dimensiones Grano Dureza Especlﬁcac:dr\ Méx. RPM Clave Pzas.
10t 4 x1- 2" X1 1/4 4 p—— 60 1303 4
o x1/d"x1 1/4' Eo—— w00 il s

» Fabricadas con carburo de silicio verde C y liga 6" X 1/2" X 11/4” E

Caracteristicas

VCs, WWXBXIIS M bciectlis ko) el ¥
Beneficios ® e o e
™ = . EXTXIUT soKsVCe s00 | 236 4
» Gran rendimiento y duracién en operaciones 1w enitaey ) !
severas de afilado y rectificado de herramientas 30 K CBOKSVCS 5100 237

de corte de carburo de tungsteno, carburos
cementados, widia y carboloy.

7 x12" x1-1/4" Y ! BOKSVC 4250 240
180 X13 X 3175 mr
6 4250 L
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RUEDAS ~—
RESINDSAS

V4 Resinosas
Tipo 1

Especificacion: Clave 1328: PZC129R5BF
Clave 1329: 5ZZ16P4B25K
Clave 260: 1ZA1405BF2
Clave 261: SKZN124KSBF

P

Meta

Fundicién

Oxido de Aluminio

5001708 SOAISvyaY

Caracteristicas Beneficios

T — » Fabricadas con 6xido de » Ruedas de alto rendimiento y
aluminio y liga resinosa. duracién. \

Mototool » Excelentes para desbaste de
Dimensiones Grano Dureza M&x. RPM Méx. m/s Clave Pzas. todo tipo de acero, fundicién
2" x1/2" x 3/8" 50 m y cordones de soldadura en
X a g < > no +
7902 X /2" X 38" v e e ® estructuras, tanques y tubos.

-
Zirconio m 6
Esmeril Recto * Reforzadas con malla de fibra de vidrio / I
* Reforzadas con malla

Dimensiones Grano Dureza Mix. RPM Mdx. m/s Clave Pzas. Esmeril Recto Esmeril de de fibra de vidrio
Pedestal e ichis
"y an " + 50 276
5 1 T Py Z
‘lv X 1" x 5/8 4 Dimensiones Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.
v 63 2m CEYE L TR"
e 6" X 1" X 5/8 80 138" 4
4" x 578 w : E =
80 3t 5 12°x 2" x1-1/2 50 13829 1

E Hierro Gris

Esmeril de Banco
Dimensiones Grano Dureza Mdx. RPM Mdx. m/s Clave Pzas.

8"x1"x1" £ e
50 219 4 esmeril  * Reforzados con malta de fibra de vidrio
Estacionario

107X 17 % 19/2" % % =
¢ : Dimensiones Max. RPM Maix. m/s Clave Pzas,
30" x 2,”‘)(_‘2; 3 260* 1
Hierro Nodular
Esmeril de
Pedestal
Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Mdx. m/s Clave Pzas.
12" x 2" x 1-1/2" < 1 Esmeril %
¥ 504 3810 iy S0 282 Estacionaric * Reforzados con malla de fibra de vidrio
147X 2" X 111)2 %0 286 1 : - = =
. % Dimensiones Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.
167X 2" 1-1/2 " 50 286 1 30" x 2" x 12" ) % 1

\ TR, -




Afilado / Especialidad Mineria / Perforacion
Carburo de Silicio / Verde

Especificacién: C54K6VC6

- -
| g
A &
-
Carburo de
Afiladora Tungsteno
Tipo 1
Dimensiones Grano Dureza Méx. RPM Clave Pzas.
S X2V XA\ g : o0 324 4
Caracteristicas Beneficios
(7] » Fabricada con carburo de » Gran duracion.
Q silicio verde C. » Buen poder de corte con un
E » Liga VCe. acabado medio en el afilado de
~) barrenas, bracas y buriles en la
Q 3 el
industria minera
0
S
> -
0 Carburo de Silicio / Negro
== ®
T ooA
m Especificacién: 1C20R5VC1
4
Piedra  No Ferrosos Carburo de
Esmeril de Sungtng
Pedestal
Tipo &6
Caractaristicas Beneficlos Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Clave Pzas.
» Fabricadas con carburo de » Excelente poder de desbaste 12"x2" x‘*‘-':‘lz" 5 2550 263 1
silicio negro. de todo tipo de metales no
ferrosos, fundicién gris y piedra
natural.

» Desbaste de soldadura de
carburo de tungsteno.

» Reacondicionamiento de
herramientas diversas
(fundicién) para perforar:
barrenas, cufas, cinceles y
brocas.

CUNNY 00 RuedasVitrficadss 000 —



PUNTAS
MONTADAS




-

ABRASIVOS SOLIDOS

Informacion Técnica \\

Tipos )
Segun el didmetro del vdstago y la geometria del cuerpo abrasivo, las puntas
montadas se dividen en tres tipos: 5 T
g D

1. Puntas Montadas Tipo A. Llevan vdstago de 1/4” (6.4 mm) y la geometria V

del cuerpo abrasivo es variable. i3 L
2. Puntas Montadas Tipo B. Llevan vdstago de 1/8” (3.2 mm) y la geometria B T !

del cuerpo abrasivo es variable.
3. Puntas Montadas Tipo W. Llevan vastago de 1/4” (.4 mm) o de 1/8” (3.2 D = Didmetro T= Grosor S = Vastago

mm) y la geometria del cuerpo abrasivo siempre es cilindrica.

A Medidas de Seguridad A

La distancia “O” entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, no debe
ser mayor de 1/2” (127 mm).

La distancia “0” entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo en caso
de utilizar mdquina neumdtica debe ser cero

Use la punta montada a las rpm méximas recomendadas, para obtener el
mayor rendimiento.

0 No utilizar puntas montadas despostilladas o desbalanceadas.
e No golpee las puntas montadas contra la pieza de trabajc.

Nunca exceda la velocidad maxima recomendada, puede provocar la ruptura
de la punta o que el vastago se flexione.

° No exceda la distancia “0”.

Q Use el equipo de proteccidn adecuado (mascarilla, gafas y tapones de
seguridad).

Para puntas montadas de otro tipo, especiales, con diferente didmetro de
vdstago a los que se indican o con una longitud mayor en “0", consulte a su
asesor técnico o comuniquese a nuestro Centro de Servicio a Clientes .

Para mas informacion, consulte la Norma ANSI B7.1
www.ansl.org

Informacién Técnica




4 Uso General
Rosa/ 88A / Liga VTS

-

Mototool Metal Soldadura

Pzas.
20

Tipo “A” - vastago 1/4” (6.4 mm)

Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave Caracteristicas Beneficios
. = WX ﬁ,y - = » Fabricadas con dxido de » Para el desbaste, rebabeo y
- A possinuhdid Ji< aluminio rosa 88A. acabado de metales ferrosos
S A3 " X 2- 3/“ 38AS0PEVT 16100 392 y soldadura.
P a4 ¥ ’/4_ “ 1/4" AGOPEVTY 208560 393 » Buen rendimientoy
= AS 34" X 3/16" BALOPEVT? 45000 294 excelentes acabados.
L Gran variedad de formas y
= 7/s“x2“ T e b
/AT e L v 19860 395 tamarios. m
> Az TAE X e 48000 296 o]
18 x 321 o) h
& A5OPEVTY 33950 397
P A3 2]
o= A5 98AT006VTY 72750 398
S
= A24 ] 76500 400 0
=@ A% 8BASOPEVTY 35620 401 g
=& AN PV 27780 402 \
iy
< AN Y BRASOPEVTS 25410 404 Tipo “B” - vistago 1/8” (3.2 mm) =]
{1 A3 1’}."2‘ ¥ 3‘/‘8" 38AS006VTS 23520 405 Forma Tipo Di i Especificacion _Max. RPM__ Clave Q
4 Ax  FMXVE a0 30560 w0s == e t
g = vu T R
il  A38 3BAS0PEV 34500 407
S ’ B Bs2 I8 X3 45370 an
: ¥ X aAB0PEY 408
. A X 20 o el ——— 1/4 XS/B 3849008115 60000 a2
) 87 5/5"’”/5 88A%006VT9 61120 425
q B&1 ITX 37“‘ 88AS006VTS 50930 a2
= e 7 XS/8”  gansorevts W00 428
= B9 /8" 1/4 105000 430
B97 ’I/B” X 3/5 105000 a3
=l B I ”/2 34500 434
— B132 ABOPEVTS 45370 435
: 2 5/16 )(3/5 AGOPEVTS I
o 9 B-134 A6 61650 437
Tipo “W”
s = B-135 1{4"1‘ 1/7 JBAPO0EVTS 60000 438
Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM  Clave b
- e VO x1/a xve" o
W . 105000 S Kit de Puntas Montadas
- W-160 1/4 X 1/4 X 1/& 88AS006VTY 81370 442
g waer 2 “ ’”/" 88A60F 40500 448 = Clave Pzas.
£ W-188 "7 ’”/2 )‘ "" 30370 449 'l"l'-“"‘""""“’ G i
Contiene los tipos:
@ wao LA ’”/f‘ 25500 453 i
i w-222 7 ” x1/4" 15900 454 -A-39
A *A-25
= w-232 =T X _?'*‘/4 AGOPEVT 14250 456 A5
«B-52
= wass 11/2 N AL e— — T 8-52
=] w3 ”{2 ?‘a”?:"”‘m 25470 ass

B Puntas Montadas 63



Alto Rendimiento A

Azul /89A / Liga VT4
= ,;:vg'
Mototool Metal  Soldadura
Pzas.
20
Véstago 1/4” (6.4 mm)
Forma Tipo Dimensiones Especificaciéon Mdx. RPM Clave
Caracteristicas Beneficios Tip T3
P 34" x 212" R
» Fabricadas con 6xido de » Alta remocién y === A1 30 s mr il 19800 610
aluminio y liga VT4, rendimiento en desbaste D A3 1k 2a/ SSASPAVTA 16100 611
» Vdstago de 1/4”. y pulido de aceros suaves, = AN 7/?"}: 2"' S9AS4PIVTH 19860 612
duros y soldadura,
== A5 " IASIFIY 72750 613
g - A2 " xv‘i(f}" SASAPAVTA %500 618
E 4 A3 VX3 IASAPIVTA 23520 615
‘E' 4 Ay HAW BIASIPIVTE 30560 616
wn {1 A-38 XD IASAFIVTE 24500 617
g = % 2" i e
s o w222 5% 50 i G9AS4PIY 15900
—
0
& Uso General AN
m Blanca / 89A / Liga VAD
<
- -}vg
\
Mototool

Metal Soldadura

\

Viéstago 1/4” (6.4 mm)

Forma Tipo Dimensiones Especificacién Max. RPM__ Clave
Tipo A

g A SO XZI2 QCHIPCUT 19800 415
D A3 "X 234" gaqcHipcuT 16100 416
A1 B"X 2" gonsoqH 19860 a7
- A5 yax SAOQ-CHI 72750 423
m wagr XV mmsociecur 0500 432
Caracteristicas Beneficios . 1/2‘"' 1‘1 / 5 i
; = = W-188 X1 9AG0Q-CHIP 30370 433
» Fabricadas con dxido de » Excelentes para el — X :
aluminio blanco. acabado y esmerilado de = W-20 5% 25 mm o i 4850 436
» Vdstago de 1/4". todo tipo de aceros al & w222 y x_zr = QA T 15900 439

carbén, principalmente
en el rectificade de
interiores.

» Bajo precio.

c: (TS ¢ L



# Acero Inoxidable
Café/A

Mototool Metal Inoxidable  Soldadura

Pzas.

Vastago 1/4” (6.4 mm)

Caracteristicas Beneficios
AFo.rma Tipe. Bingshsiones Espucifichcion MbxRPm - Clave » Fabricadas con dxido de » Para desbastar y pulir
s A YO XEWNT e—— p— e al.uminm café ﬁta .meujnes duros y acero
1‘,, % 2‘_3/4., » Vastago de 1/4". inoxidable.
= A3 A iomm %100 48, |jga resinosa.
&= AN 1/8° x2 A24955B691 19860 a4
o W LN £955B631) 16900 461 g
[
b
0
—
La clave 461 estd libre de Cl, Fe y S por lo que CERO . §
no contamina el acero inoxidable. " Garantizado! w0
wn
Q.
. i s ~
Vi Fundicion Gris S
Gris / 70A Q
g 0
Mototool Soldadura  Fundicién
Pzas.
20
Véstago 1/4” (6.4 mm) Caracteristicas Beneficios
Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM __ Clave » Fabricadas con éxido de » Especiales para desbastar
lipo A - aluminio gris 70A. fundicién gris y nodular.
Ay L2 16100 40 > Vistago de 1/4”.
= AN 78" x 2" 19860 an




Piedra A

Verde / C
Mototool Pledra Vidrio Concreto Carburo de
TUHQSIEI\O
Pzas.
20
i o Vastago 1/4” (6.4 mm
Caracteristicas Beneficios 9oVe )
» Fabricadas con carburo de  » Maéximo poder y velocidad Forma Tipo Di i Especificacion Madx. RPM  Clave
silicio verde C. de remocidn, rinden Tipo A =
» Vastago de 1/4”. hasta 9 veces mds que == A1 3/34: xxcf,,f,/,z Y0 19800 445
cualquier otra punta de — 17 x 2-3/4” 0svYo 16100 446
— 25% 70 mm
SU, Lpo: = an  IEx2 ca808vY0 19850 447
» Excelentes para el 22 x50 mn

desbaste de piedra y
carburo de tungsteno.

ABRASIVOS SOLIDOS

Pulido A
Fibra de Algodén

".-l”(')

Inoxidable  Aluminio Moldes Joyeria
Mototool

Forma Tipo Dimensiones Especificacién Mix.RPM Clave

Caracteristicas Beneficios Lpo e
2-3/4" X 1/4 ASAMTX 16100 1220

i A3 5x70x6émm
» Fabricadas con fibra » Para rebabeo y acabado de T x 234" X 18"
. e 5 = X 2-3/4" X
de algodén y 6xido de acero inoxidable, aluminio y == A3 5¢n0x64mm ABDGEX 1600 e
aluminio. otros metales no ferrosos. _— 1';‘;: "X‘Jb}rl/r: e = =
» Especificacién AS4MTX. » Dejan excelentes acabados. 753 %7
Dureza media y liga » No se tapan. —8» B-52 3/‘3; ",3{"3’;_1"{3’ ABOCFX 45310 1224
resiliente. » Rebabeo y acabado en un —® B2 2" X18" ABEER 25370 1225
» Especificacién ABOGFX. sélo paso. — ‘3"3""’"‘“
X e X ipo W X
Liga suave y flexible, » Control de la remocién del = W VX2 X8 ABOCEX 50000 1226
material. 613 %32 mm
4 3 3/8” x 3/4" x1/8” 0GF
» No cambia la geometria de = war /‘c % 20 ) 32 rrrr{ ASOGFX 33750 1227
12" x /2" x 1/8" =
lajpiéza, B wass V5 ABOCFK 500 1228
7 W-220 ,1;’::1::4"/:; ASOGFX 25500 1229

66 Puntas Montadas /AR
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Copas Tipo 11 AN

o Piedra ’4
'2-El -

Caracteristicas .

. Piedra Granito Fundicié Concreto M&rmol
Esmeriladora a Gl uj n Concreto Marmol

Angular

% abricadasicon(catitito;de:silicioyhegro: @ __ Grosor_Barreno Especificacién Acabado Mix. RPM__ Clave Pzas.

103604B22) 1292
Beneficios a5 13 SN 106004822 Medio 1294 )
» Optimo desempefio para operaciones de gomm  4smm 159 mm-nH C8004B22) Fino 1284
desbaste y pulido de piedra, concreto, 1C1200 1286
mdrmol y granito.
103604B22) Medio 1293
106004822} Medlo 2000 | 1295
32" 13/4” :
o ohm Mu2 — : ’
2) Fino 12000 1283
Fino 12000 1285
Burdo 7650 362
tg 1C24P4B221) Burdo 7650 352
E - " 5/ 11H 1036048221 Medio 7650 356
5 8
wd 2smm  SOmm 159 mm-NH =
361
‘Q
w0 Fin 7650 364
g Fino 7650 365
> Burdo 7650 358
—
0 1C24P4B221) Burdo 7650 346
§ 1036048221 Medlo 3 349
5 ” i
m psmm  somm  MM-2 = o 7650 ;
< 1060048221 Medio 7650 351
1C80R5B161 Fino 7650 360
1C120N4B221) Fino 7650 345

2 Grosor Barreno Especificacion Acabado Max. RPM Clave Pzas.

1016PB362 Burdo 7650 1349
Burdo 1350
5 2 sjgrmy  1C308sse e 0 us 3
Zsmm - somm 1988 MM -1H T o pser Medio 7650 1852
1C80NB364 Fino 1353
10120MB355 Fino 1354
1C16PB358 Burdo 7650 1359
1C24PB346 Burdo 7650 1360
5 " M2 Medio 7650 1361
12smm SO mm Medio 1362
FAino 7650 1363
1C120MB345 Fino 7650 1364

] Grosor Barreno Especificacién Acabado Max. RPM _ Clave Pzas.

1C36NBEXP-430 Medio 1270
3-5/32”  1-3/4”  S/8”NMH  iceonBEXP-sx Medio 1272 i
80 mm 45 mm 159 mm - 1MH
NBEXP-432 Fino 12000 1274
1C36NBEXP-433 Medio 12000 12711
3-5/32” 134" g G
IS8 T M- Medio 12000 1273 "
Fino 1275

co [T



V4 Copas Shellac

Especificacién: 1C3NBPSH
1C4ANBPSH

Ql , 7
K‘-. a“. et
o5
Granito Marmol

Esmeriladora
Angular

] Grosor Barreno Especificacién  Color Max. RPM  Clave Pzas.

p ; ; . Caracteristicas
35/32° 134" s/8™1H 1C220NPL-1C3 Gris 12000 1288 "
somm  4smm tSImm-TH T oo e Verde 12000 1290 » Fabricadas con carburo de silicio negro,
= = - TR corcho y agentes abrillantadores.
—— o 1C220NPLAC3 Gris 12000 1289 . ’
3-5/32"  1-3/4 M14-2 4 » Nueva férmula mejorada.
samm  43mm 1C280MPL1C4 Verde 12000 1291
1C220NPLC3 Gris 7650 550
5 .. 5/8"11H C 5 Beneficios
125 mm somm 159 mm - 1H C200MPl.- a - = . ~ R
1G2E0MPLEIGS Verde 7650 551 » Optimo desempefo para operaciones de
s 1C220NPLAC3 Gris 7650 552 pulido de marmol, granito y terrazo.
5 M14- 8
12smm  S0mm . 1C280MPL-1C4 Verde 7650 553

4 CopasTipo1 _
Metal oSA

Al
*h

Metal Soldadura

500170S SONnIsvy8aY

Caracteristicas

\\Rendimiento
|
I

» Rosca integrada: 5/8”-11H mdquinas
americanas.

» Rosca integrada: M14-2 maquinas europeas.

» Fabricadas con grano grueso 16 y 24.

Inerwrwal. MAGMA KREATOR  EASYCUT

Linea 2 Grosor Barreno Especificacion Mix. RPM  Clave Pzas. Beneficios

4”7 2" 5/8"-11H amiat c
MABMA A > A2454B141) 9550 353 8 "
‘\‘(‘5’:"“ UL ‘g;;”_‘l#‘”* » Una copa para cada necesidad.
ML oomm  somm_ 159mm-mH _ AA624B04NC 1650 343 8 » La mejor opcién para biselado de placas de
8”11 2 4 : "
& g hmmomn  AuRaBIa 7650 355 5 acero.
125 mm 50 mm M142 A2aR3Bl41 7650 354 » Altisima capacidad de remoci6n.
0 » Desbaste eficiente de filos y rebabas
5/8”1MH — aaq8 cHIp cUT 7650 1355 y
e O 2 15.9 mm - 11H 8 grandes como los que se producen durante
1Z{m 50;m M14-2 A24QB CHIP CUT 7650 1365 el oxicorte.
5/8”11H PB EASY CU ‘
- 7 somm-nn AuPBEASYCUT 7650 2355 5
tzsmm  SOMM 05 A24PBEASYCUT 7650 2354
[ 2* 5/8"11H e -. F
MAEMA. 150 mm somm 159 mm-11H DI i Cilf '

s\ Copas / Conos Abrasivos 69



A\

Desbaste Metal y Fundicion / Zirconio Especificacion: 52224T4B16)

Metal Fundicién Soldadura Zirconio
Esmeril Recto

("] Grosor Barreno Especificacion Tipo Mdx. RPM Clave Pzas.

18000 1323
134n 3" 5/8"™1H 18000 1324 8
W& 18000 1325

Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con alimina- » Excelente desempefioy

[ T—= - -
zirconia capacidad de remocion. 7 g |
3 ,‘L "
» Para desbaste de acero, i P TE }

hierro, soldadura y fundicion. Tipo 16 Tipo 18 Tipo 188

ABRASIVOS sOLIDOS

-
—o-+

Ciisica M
Desbaste metal y Fundicidn / Oxido de Aluminio

7 BE» ¢

Metal Fundicién  Soldadura Oxido de
Esmeril Recto Aluminio

Tip
Técnico Clave 363 Liga vitrificada especial para
Q desbaste de fundicién gris y nodular.

Caracteristicas
e T T 2 Grosor Barreno Especificacion Tipo Uso Maix. RPM  Clave Pzas.
» ri Oxii e ini -1/4" o] X
Fab cados.con 6xido de aluminio grano T 1‘/4 2 v;»/gﬂ 1(.;4“ il . 5000 6 10
grueso resinoso. :
» Especificacién A16/24 S4B para acero. ) o 2 i o000 589
» Especificacién 70A24RV vitrificado para  1o/% 3" 5/8™1H A2454814) e 18000 379
fundicién. A24SAB1A) w0 | s °
Beneficios WA vy 2454814 18000 540
» Gran rapidez en el desbaste de acero, 2" 3 5/8™-11H w0 363
hierro y soldadura. 3 e
y 2-3/4 32 S8 B14 o Acef 12000 33 10

(I 0 Conoshbrasivos ) A ——



g Limas combinadas

Clasica Uso Manual
Dimensiones Especificacion  Tipo Grano  Clave Pzas.
T T i o S0 Caracteristicas
100 % 50X 25 mm 14120 e 476 : =¥ <
6" X 2" x 1" e 7 S » Cldsica: Fabricadas con éxido de aluminio, grano fino
£ b C-6
|5§n¥)(5u2§2)(5;n”m ;L';'f (blanco) y grano grueso (café).
220 » 2 isr
150 X 50 X 25 mm 14120 LCATS  gruesozoss 483 10 » Limas HUM: Fabricadas con carburo de silicio en
Ry AN 2R, - 730 ¢ z :
1 g b ] LCA-20 q!ﬁ,;; o s granos 120 (Medio) y 240 (Fino).
8”x2"x1” 89A320 e fino 50% 468 » Clave 1186: Fabricada con granos muy finos.
200 x S0 X 25 mi 114120 - 0 50%
200 x S0 X 25 mm 1 {i grueso 50" 89A400/89A10000
TENAZIT Doheficke
Dimensiones _ Grano  Clave Pzas. » Combinacion de grano fino y grueso para afilado y
77X 2-3/8” x 1-3/16” 400 o 1 asentado de filos en una sola herramienta.
180 X 60 X 30 mm ey » Limas Hum: Excelente opci6n para trabajos de afilado
de cuchillos, tijeras, navajas, etc. en el hogar.
HUMS » Clave 1186: Especial para afilado de cuchillos finos
- - - — - para cortes especiales.
Dimensiones Especificacion _Tipo  Clave Pzas.
4" X:27x 1™ 1C120LV .
100X 50 X 25 MM 1C240LV L4 462
6 XX 1C120LV
150 X 50 X 25 Mm €240V LG6 463 10
822 X112 1C120LV 4
200 % 50 X 26 mm 1C240LV e 464

J Lima de Guadaiia

Especificacién: clave 485: 1C120L5VC2
clave 2495: 1C90 Chip Cut

500170S SONnIsvy8aY

2 4

Metal Vidrio

Uso Manual

Clasica Caracteristicas Beneficios

Dimensiones Especificacion _ Tipo  Clave Pzas. » Fabricadas con carburo de » Excelentes para afilar
9” x 1-3/8” x 1/2”

230 .35 X 18 Mt 1C120LS e 485 5 silicio. manualmente machetes,

h. t quadanas, hoces y cuchillos.
c IP'GU » Clave 485 también es ideal para

Dii iones Especificacién  Tipo Clave Pzas. el biselado de vidrio.
9;"0 1?!?1:‘%2" 1090 LUNC 2495 5 > Clave 2495 afila mas rapido.

Especificacion: Clave 4283: 89A400-54 V83 z

Clave 4284: 89A600-54 V83 leas para mOIdes
Clave 4285: 89ASUPER T3.
My,
7 AN .
4
T s
Aceros Duros  Moldes | ——
Uso Manual
. Caracteristicas Beneficios
Dimensiones Grano Clave Pzas. i TR
» Fabricadas con 6xido de » Para afilar o asentar filos
400 4283 5 P A

R . R aluminio ceramico. de herramientas.

6\55 J{Zy f,:ﬁ 600 4284 10 » Grano stper-fino. » Excelentes para el
1200 4285 acabado de moldes.

\UEEE .



Suavizadoras

Especificacidn: 89A24005VK1
Clave 479: 89A24005VKO

"N

Moldes
Uso Manual
Caracteristicas Beneficios Dimensiones Forma  Clave Pzas.
» Fabricadas con 6xido de » Excelentes para afilar o | an
tg aluminio de primera calidad. asentar filos de diferentes 4" x 3/87 X 3l/§" A an
tipos de herramientas. =
Q » @ a9 10
gy [ 473
\E‘ 4 Xy X1 -
w0 _Tip A 478
Tecnico ;
w0 Q Especiales para moldes
=
0
§ A
Ladrillos
<
_/
|
- Pieda Granito
Uso Manual Pulidora
de Pisos
Concreto Marmol
Caracteristicas Beneficios .
- = = Clasica
» Fabricados con carburo de » |nmejorable desempefio en el -
silicio 8C. desbaste y pulido de pisos de Dimensiones Especificacién Acabado Clave Pzas.
» SHELLAC: Contienen corche mdrmol, granito, concreto y BC1ZRSVWA N 486
y agentes abrillantadores. terrazo. 801 r 490
( 8 488
AB"X}?’\X?"'V i 489 4
dedi 491
492
an
Shellac
Dimensiones Especificacién _ Color  Clave Pzas.
8" x3"x2" s S48 4
Lo a0F d 549







Informacion Técnica \\

\Bonstruccmn

Los abrasivos revestidos estdn formados por:

. Soporte o Respaldo: Es el que determina |a rigidez o
flexibilidad del producto y en ocasiones el acabado que
dejard el producto durante la operacién.

. Granos Abrasivos: Son los que realizan la accion
mecdnica de la abrasién sobre la pieza de trabajo.

. Resina base: Es la primer capa, su funcidn es sujetar los
granos abrasivos al respaldo.

. Resina o aditivos: La sequnda capa, le proporciona
mayor sujecidn al producto, ademds le provee
caracteristicas especiales a la lija: antitapado,

Grano

Resina

Resina base

disipacién de calor, etc. Respaldo
.
o \, Granos Abrasivos \, Sistemas de Graduacion y Acabado
Ly
o . . Abrasivos Jis Rugasidad (ra)
m Los granos abrasivos son los que realizan el FEPA ANSI Estructurados  (Japdn) Micrones apraximada
Q trabajo. Las caracteristicas mas importantes men
'G del (_.‘ .rc abrasiv"a son la dureza, Lsnac‘idad y 160
: friabilidad (capacidad de fragmentarse). Los P80 A-300
Q principales granos utilizados en revestidos P100
Q son los siguientes: P120 100 J100 125
& 120 A160
Q P150 A130
L« Rz 3R c Jc.
CPigo | 180 1150 80
Oxido de Zirconio Carburo de Cerdmico A-100 1,50-0,80
Aluminio Silicio L P20 | 220 .A-%QO _Jso 65
J220
J240
P240 A-80 J320 60
57
P280
P320 A-65 1360 52 0,85-0,70
240
P360 280 J400 45
320 0,70-0,60
P400 A-45 42
1500 34
P500 1600 29 0,60-0,40
360
_peoo R
400 A-30 0,40-0,30
P800 1700 30
P1000 500 J800 20
TPi200 A-16 J1000 5
600 0,30-0,25
P1500 A-10 J1200 13
800
P2000 A-06 0 0,25-0,20
1000
P2500 J2000 9 0,20-0,10
1200
1350 13000 8 0,10-0,05
1500 A-05 5
J4000 4
A-03 16000 ) T 0,03-0,02

74 Informacion Tecnica Yy T



Barniz Pintura Pldstico Carburo de
Silicio
Manual
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.
1000 1817
1200 1818
A 51/2" x 9" &
b (R 1500 1819 50
2000 1893
2500 1897
Tip 1 i n
Thcrdon Durante el uso aplique abundante

Q

agua, deje reposar en agua después
de trabajarla para revivir el corte.
Granulometria FEPA.

Hecho
en
Alemania

Caracteristicas

Granos Microfinos
Lijado con Agua

Beneficios

» Estructura semi-abierta
» Respaldo Impermeable

stiper flexible.
» Granulometria FEPA.

Doble densidad
Dimensiones Clave Pzas.
258 X458 a4

1

80 ¢

Bamiz Pintura Plastico Carburo de
M;J;Eal a T SHide
]
Madera  Textil
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.
60 1801
80 1802
c 9" x 11" 100 1803
Impermeable X 280 mf 120 1804
150 1805
180 1806
220 1807
240 1808
280 1809
A 9" x 11" w w0
Impermeable 30 e 360 1811
w00 182
600 1813
1814

800

Hecho
en
Alemania

Caracteristicas

» Excelente rendimiento ya que
no se tapa.

» Para lijado de cualquier tipo de
piezas con formas especiales.

» Granos microfinos de alta
calidad..

4 Respaldo manual

4 TENAZIT /| MAGMA

Lijado con Agua

Beneficios

» Estructura semi-abierta.

» Nuevo respaldo impermeable

super flexible color azul.
» Granulometria FEPA.

» Excelente rendimiento ya que
no se tapan.

» Para lijado de cualquier tipo de
piezas con formas especiales.

» Acabados uniformes.

Durante el uso aplique
abundante agua. Deje

reposar en agua después de
trabajarla para revivir el corte.
Granulometria FEPA.

Hojas de Lija

75
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EASYCUT, ~

Lijado con Agua

¢ apBEE ¢

Uso Bamiz Pintura Piedra Metal Carburo de
Manual Silicio

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.

80 2740
100 741
C 9" x1" T 120 | zaz
Impermeable HRT 120 2742 50
150 2743
Caracteristicas Beneficios
= — = - = 180 2744
» Carburo de silicio negro. » Opcion de bajo precio, corte
» Respaldo Impermeable. rdpido y excelente acabado. 220 2745
» Granulometria FEPA. » No se desgrana 240 2746
< 280 2747
320 2748
3 ’ -
9" x N
: impermeable ot 360 28 50
3 4 2750
Q Téz:a” Durante el uso aplique abundante 00
0 Q agua. Deje reposar en agua después 500 2751
E de trabajarla para revivir el corte. 600 2752
Q Granulometria FEPA. P
) 800 2753

-FLEX® AN
Respaldo de Tela

@e e &

Uso Barniz Pintura Madera Metal Oxido de
Manual Aluminio

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.

36 1686
50 1687 "
Caracteristicas Beneficios %
60 1698
» Oxido de Aluminio Premium. » Para lijado de metales ferrosos, 80 1688
» Respaldo X-flexible muy resistente.  madera y pasta. Gran flexibilidad, X —_—
A
» Resina sobre resina de alta calidad.  excelentes acabados. Flexible g i ( 100 150
» No se desgrana. 120 1689
150 1699
50
180 729
220 1760
320 ) 1761

76 Hojas de Lija J SR



V4

Esmeril

¢ am

Respaldo de Tela

©

No Ferrosos Metal Oxido de
Aluminio
Manual
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.
B Caracteristicas Beneficios
Grueso 1970 25 st bl
g e Geso 1971 » Eficiencia en el desbaste y » Gran flexibilidad.
SN A remocién de metales. » Respaldo flexible y resistente.
Telx DAEOMM - Mediano 1972 ¢ 9 ;
50 » Fabricados con éxido de » No despiden malos olores.
Fino 1973 aluminio. » Bajo precio.
» Resina sobre resina.
Lijado en Seco <
Respaldo de Papel 0
S
§= - O Bz,
o Clag g ST o
uso Pintura  Madera  Mdrmol Gxido de - ~
Manual Aluminic n
77}
e by m
Paquete 8 piezas L o =
B N —"" oy § et B
Respaldo Dimensiones Grano Color Clave Pzas. e
80 Rojo zoes Caracteristicas Beneficios
c 42" x 512" 120 Azl 2288 10
Papel X140 M » Estructura abierta. » No se tapan.
20  Amarillo 2246

» Fabricadas con Oxido de
Aluminio Premium.

Para el lijado de madera, mdrmol
suave, barniz, yeso, selladores,
pintura y pasta.

Excelentes acabados.
Presentacion de 1/4 de hoja para
autoservicio.

¥

¥

4

Lijado en Madera

o

Respaldo de Papel

Uso Madera Gxido de
Manual Aluminio
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.
Grueso 2770
c 9" x 1" Mediano  2m &
Paget 20X 2001 Fino 212
Caracteristicas Beneficios
Muy a3 -
Fino » Respaldo de papel » Para el lijado en seco de madera.

. \ U

resistente a la ruptura. » Bajo precio.

77



Hojas de Lija K'//VAX

Lijado en Seco

@‘a@@@mﬂwﬁ@x W Sipflan

Naranja erde Negro

K-3000

Caracteristicas Beneficios
» Innovador respaldo de latex. » Apta para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.
» Superflexibles. » Acabado sin rayas profundas. Ideal para pinturas base aqua y transparente
» Cada grano tiene un color diferente. de altos sélidos.

» Con sistema de sujecién (QULTRAGRIP® » Se elimina el proceso de secado.
» El tiempo de pulido es 50% o menos, gracias a la tecnologia Super Buftex.

<
~—
~l
w - Bamiz Pintura Plastico Gxido de
n uso Lijadora Aluminio
m Manual Orbital
Q Swpert m&gﬁ
lG Dimensiones Grano _ Color _ Clave Pzas.
Café &
g 1 17&757220 Qscurg, SSEION SO
AS 240 café 3220 2%
Q As0  Gafé 321 50
E Claro
Azul
Precortado en AS320 Marino 2l
2 piezas = = =
AS360 Ocedno 3272 25
Azul
170”5 130 mm AS 400 Cielo 3222
Azul Cielo
AS 500 Suave 3213 50
Azul
AS 600 Agua 3259

AS 800 Amarillo 3223

AS1000 Lima 3274 25

AS 1200 Naranja 3224

AS 1500  Rosa 3225

mﬁuﬂg,g Para el lijado final antes de pulir.
Dimensiones Grano  Color  Clave Pzas.
BU 2000 Verde 3226 25
TOXI0 MM BUO0 Al 35 %0

Utilice la lijadora
neumatica clave: 2514
para hojas de lija

BU3000 Negro 3227 25

Respaldos Exclusivos

Swperdssiler LEBITHEXE

® e 9 _

Medio / Manual Medio / Magquina Suave / Manual Suave / Maquina
Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.
3228 4 SXI0MM g1y 4 TBX1Z3X25MM 3315  TSXWEXBMM 335

78 Hojas de Lija Ay .



Hojas de Lija para la Remocion de Imperfecciones /.)/5 71/
Lijado en Seco A

@ ¢

Baniz  Pintura Gxido de
Uso Aluminio
Manual

Caracteristicas Beneficios

» Tres productos de diferentes » Para remocion de pequefios
tamanos dependiendo del defectos como polvos, rayaduras y
tamanio de la imperfeccién. escurrimientos.

» Varios granos, de acuerdoala » Se puede trabajar mientras se revisa el
condicién del defecto. acabado gracias al lijado en seco.

» Con sistema de sujecidn PSA » Quita los defectos facilmente y se
(pegamento). obtiene un acabado perfecto.

Dimensiones Grano Color  Clave Pzas.
800 Amarillo 3210
1200  Naranja 3n
oXTAmM 1500 Rosa Pzl 25
2000  Verde ans Precortado en
8 piezas
3000  Negro 3217

Dimensiones Grano Color Clave Pzas.

vri730 soLanaodd

70 X 114mm
2:3/4" x 412"

800  Amarillo
L

1200  Naranja 3263 Pre:omdoen

Dimensiones Grano  Color  Clave Pzas.

800 Amarillo 3265

70 X 114mm
7oxVdmm 1200 Naranja 3266 25

1500 Rosa 32671 1pieza

Respaldos Exclusivos

Tole Block CH Tole Block M Tole Card
Para 1/8B de hoja Para 1/4 de hoja Para hoja de 70 x 114 mm
Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.
AR e TREKEI . s TR e o

L\ U TR s



Magic Sheet K%V
Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

< HE

Lijadora Metal Barniz Pintura
Orbital
Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
MA 320 Azl 4905
¥ X ppgo0  Rosa 4906 0
MI; 5007 V;rdei 4907

Caracteristicas

Beneficios

-

Hojas de diamante con
respaldo de ldtex.

Lijado de alta agresividad con
un rayado uniforme.

Sistema de sujecion

» Con nuevo sistema antitapado de
segunda generacién que garantiza
un trabajo continuo sin taparse.

» Especialmente desarrollado para
lijado de cubiertas E-coast y duras,

_Tip
Tecnico MA- 320 para antes de la
aplicacién del primer.

MA- 400 y 500 antes de (a

@

% QuULTRAGRIP® asi como para dar un acabado mate. aplicacion del color
—~
~1
] ¢
o Respaldo Exclusivo
[72]
Q
~
Q P—
=) Utilice la lijadora
Q neumitica clave:
a 2514 para hojas Dimensiones Dureza  Uso  Clave Pzas.
= de lija A Neo Duro ;';‘i’:a 4908
Rollos de Lija A
Con hule espuma
Madera Barniz Pintura Plastico Oxido de
Uso Aluminio
Manual
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas,
180 2372
4 984" 0 g
el
320 2375
400 2376

Precortado en
Caracteristicas Beneficios hojas de 115 x
125 mm
» Flexible, » Flexibilidad extrema que permite
» Resistente. trabajar todo tipo de superficies
» Lavable. y esquinas.
» Con respaldo de hule » Con tratamiento especial para
espuma. un aito rendimiento y larga

80

duracién.
No deja marcas durante el lijado.
No se tapa

¥

http://bitty/
rolloshuleespuma

Hojas / Rollos de Lija J R




« Almohadillas

.

¢

U Barniz Pintura Madera Oxido de
49, Aluminio
Manual
Pldstico Metal
Caracteristicas Beneficios
Dimensiones Grano Clave Pzas.
Mediano = » Flexibles. » Alto rendimiento.
60 : 2 -
Fi = » Resistentes. » El mejor producto para lijado,
. voany oy HENE ke .
4'1/‘2_’ X 5-1/2" x 1/4 T\&giqﬁm— 20 » Lavables. limpieza y acabado de todo tipo
- & 220 2103 de madera y pasta automotriz.
509:5;5"0 2104 » Se pueden usar en seco o en
hiamedo.
Pads para Lijado g
Uso Bamniz Pintura Madera Call?l‘urg de (]
Manual SHig0 E
77
Plastico Metal E’
Caracteristicas Beneficios r~
—
Flexibilidad Dimensiones Grano Color Clave Pzas. , se pueden lavar. » Rinden hasta 10 veces mas que las k
Oruese pojo 2095 » Flexibles. hojas de lija.
Alta 57 x 4" x 1/2" Meﬁj"g"ﬂ Azul 2096 60 = Disponible en diferentes » Lijado rdpido y uniforme.
R tamafics de grano: » Su disefio permite obtener un
Amarillo 2097 2
220 Crueso excelente acabado en el lijado de
Mediano melduras.
Fino » Facil identificacion por el color del
empaque.
4 IOX,
ﬂ . g Blocks para Lijado
Barniz Pintura Madera Gxido de
Yiso Aluminio
Manual
Plastico Metal

» Empaque para k Clave 2080
despachar "~
Caracteristicas Beneficios
Flexibilidad Dimensiones Grano  Color  Clave Pzas.
Grueso36 — poin  goge » Se pueden lavar. » Rinden hasta 10 veces méds
Mediana g — » Flexibles. que las hojas de lija.
s dpu i g » Disponible en diferentes » Lijado rdpido y uniforme.
i -, egiano P " i
Media O v e ingogp Azl [o%ol| 60 tamarios de grano: » Fécil identificacion por el
:V&? Amarillo 2100 Grueso/ Mediano color del empaque.
'Mu*g?si’ng Verde 2105 Mediano/ Fino
Block Angular :/II:(; Fino
i "X34/2" X 1" Medianc 60
Media 87X 31/2"x 1" Mediano 60 pianco z089 60

mm Fina 100

RN

Almohadillas / Pads de Lija

81



BANDAS
DE LIJA

TAMANO DE GRAND

M 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 2000 3000

Papel| TWAWF LR AR AR AR AR AR S
papel| TIAF o (& &l (ele
Tela | TSA2J L 4 ¢
Tela | TCATJ L 4 L 4 + * LR S
O Tela | TGAXF *
g‘rela TZAX L 2K J
éTeIa TUAX (@ [®|®
W Tela | TUA4X L g
8 Tela | TUASX L 2
X Tela | TUAWX LAK 4
Tela | TZAXF L g L 4
Tela | TGAJF
Tela [ TUSD) * \dhdhd *
TFA2) (AR AR S
TTAY
TUCKY L 4 L 4
TWSWE L 4 L AR
TRC2) * * L AR 2 2
TECK) »
TUCX
TECKY
TRZX
TFZaY
TUZ2Y
TUZ3Y
TUZ4Y
TIG2X |
TIG5Y
T1G2)

LAE AR 4

LA AR JE 2R 2E 2

PRODUCTOS DE LIJA

LR AR JE AR AR 4
LR AR JE AR 2R 2

L AR 2
L AR 2
L AR 2
L AR 2
L AR 2

*
<
L AR R 4
L AR AR JR 4

L 2L 28 2R 2
L AL AR R AR 28 A8 2R 4

L AL AR 2

L AL 2R 2
L AR 2R 2R 48 2K 2F 2
*

e [Ty o



APLICACION

TFA2)

Tela "J” poli-algodén

duras,

TTAY

Tela "Y” poliéster / G-220 y 320 algodén

0|0

RESPALDO _ RECOMENDACION
=
2
Papel| TWAWF | rapel £ anti-estitico (@) d'{jiﬁ;'ff”ifyi'j
Papel| T1AF Papel Film .
Tela | TSA2) Papel “E” anti-estético
Tela | TCAT) Tela “J" siper flexible 100% algodsn . mgﬂ\élgrmsn no ferrosos, superficies curvas, palos de golf, dlabes,
O Tela [TGAXF | 7etar [} Ideal para pulido de acero incxidable, al carbén, titanio, inconel
I T R — ° Fo) o e e P e
3 Tela | TUAX Tela “X” poli-algodén . . Madera, metal, uso general
g Tela [TUA4X Tela “X"* Y™ poli-algodén impermeable . O -arhmn inoxidable, aleaciones de niquel, corte rapido y larga
g Tela | TUASX | etz oli-algodén 65/35 peso X @ s con niquel, aceros
g Tela | TUAWX | Teta poli-algodén 65/35 peso X ) . no ferrosas, aleaciones con nfquel,
Tela | TZAXF | teta “x” poli-algodsn lavable O . dureza media, alto rendimiento. Es
Tela | TGAJF Tela “J” 100% algodén . . jjado de madera, metal, laca, barniz
Tela [TUSDJ | reta “x” pol-algodén . X v.f{‘.f..".:‘.ﬂ
@®
o
@

0000006000 0000000000 @000 OpEE

TUCKY | Tela “Y*100% poliéster . exdnc , vidrio. (_,Hnu ‘compacto.
TWSWE | Papel £ Antiestatico
TRC2) Tela “)°
TECKJ | eta s poli-algodsn ® )
TUCX | 7eta - v~ 100% polister impermeanle [ ] @ | O |r&aesics '.?aT.ﬁ;‘\;“Q?ﬁ%i“;(“;r‘u“i%i!‘“m‘f{q'\”ég‘?‘aé‘?”° ==
TECKY | Teta v 100% potiéster o D P
TRZX Tela “X” poli-algodén @® O |2eeroal carbén e incxidable, fundicién
TFZAY | ela “v*100% poliéster impermeable Acero inoxidable, metales no ferrosos y aluminio
TUZ2Y | rels v~ 100% poliéster @ =] Aceﬂ::‘"c%:drigﬁnr?}r‘flgrmjaﬁ;f;apgcmdo herramienta, aleaciones con
TUZ3Y Tela “Y* 100% poliéster impermeable . o O i!“‘ﬂ;‘;l";f?f 1“ SRV
TUZ4Y | 1ela v 100% potiéster impermeable . O o ;ﬁggelggn;gs? avltg[raapﬂl)%:“(\dattw aleaciones con niguel,
™ Tela [ TTG2X Tela “X” 100% poliéster . Acero inaxidable, acero al carbén. Con recubrimiento anti-tapado.
o
EdTela [TTGSY | reta v 100% potiéster @ (0] s e e S
s Tela | TTG2J Teta “J* poliéster & O |Aluminio, zamac, acero inoxidable, titanio, acero al carbsn, aleaciones

L\ U TR

@ Altamente recomendable

© Recomendable
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Oxido de Aluminio TZAX .

o a O

Metal Madera Oxido de
Lijadera de Lijadora Aluminio
Banco Portatil

Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

36 1050
. 40 1051
Caracteristicas Beneficios
3» 18" 60 1010
» Para usos generales. » Excelente rendimiento al 75 mim 457 0m o0 on 10
» Resistentes al desgarre. mejor precio.
» Respaldo “X"- Poli-algoddn. Bl AL
120 1013
< 36 1060
40 1061
2
-~ . 7" 60 1020
) 10
Ié 75 mi 533 30 o
100 1022
% Autoservicio Paguete de 3 piezas et o
2
=~ Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
g 3 36 1090
2259
» " 40 109
3 18
a e AN —
= 120 261 G R 2w
100 mm 10 me =0
o 50 2263 e
. 100 1047
3 7
oo S 80 264 10
= g 120 1048
2
36" 60 1213 10

m 915 mm

80 1238 10

150 mm

Lijadorade  Lijadora de
Banco Mini-Bandas

Zirconio TUZ3Y .

Metal Inoxidable Zirconio

Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

4" 36”
- o 100 mm 15 mm 50 1231
Caracteristicas Beneficios & " 0 St 0
» Resistentes al desgarre. » Para operaciones que 150 mi 1219 me 80 1259
» Impermeables. requieren un desbaste pesado
» Respaldo “Y"- Poliéster. y una accién de corte rapido.

» Alto rendimiento.

e et
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®

V4 Carburo de Silicio TUCX

vri1340 so0Lanaodd

Aluminio  Vidrio Madera  Piedra  Cerdmica  carburo de
Lijadora silicio
Portatil
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
60 1151
3 B 80 182 10
120 o Caracteristicas Beneficios
60 161 » Flexibles. » Para trabajo en todo tipo de
Resistentes. materiales no ferroses y vidrio.
80 162 " y
" o — » Impermeables. » No se tapan.
s mm w 100 163 10 » Respaldo “X-Y"- Poliéster
120 1164
400 1168
60 1191
80 192
A 24 00 193 10
120 1194
400 moe Limpiador de
> Bandas de Lija
Dimensiones Clave Pzas.
834" X 2" X1 paae Caracteristicas Beneficios
» Excelente férmula que » Limpia y extiende la vida de
limpia la superficie de lija. bandas, discos y hojas de lija.
» Elimina impurezas exponiendo
el grano nuevamente.
4 Zirconio TUZ2Y
Mangas
Metal  Inoxidable Zirconio
Lijadora
Satinadora
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
50 1075
b B s il ¢
120 1077

Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500
junto con el adaptador clave 1399 y
Holdex clave 1398 para mangas de lija.

Caracteristicas

Beneficios

» Respaldo de tela y poliéster
impermeable.
» Zircanio con recubrimiento.

Alto rendimiento.

No se tapan.

Acabados uniformes.

No queman la superficie de
trabajo.

o

w

-

“
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ALO / Grano Compacto TUCKY \,

Mangas

&~ HE o

Metal Inoxidable Carburo de
Lijadora Silicio
Satinadora

Ancho Desarrollo Grano  Clave Pzas.
4 124927 40 1073
) T ”
400 1074

Caracteristicas Beneficios

Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con
el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398 para
mangas de lija.

» Tela “Y"- 100% poliéster.. » Excelentes para dar el
acabado inicial en piezas
de acero y acero inoxidable.

< = . o

= Oxido de Aluminio TFA2J AN

~ Mangas

W .

m Oxido de
Q Lijadora Metal Inoxidable Aluminio
h Satinadora

Q

=

8 Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
x & Y 0 EuEw
o e A 120 1082

Caracteristicas Beneficios

» Tela “X"- flexible. » Excelentes para dar el
acabado inicial en piezas de
acero y acero inoxidable.

Utitice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con
el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398 para
mangas de lija.

Oxido de Aluminio Piramidal TCATJ \.

Mangas

&~ HE ¢

Lijadora Metal Inoxidable Oxido de
Satinadora Aluminio

Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

400 m
- qpqfpr 600 2784
100 MmN 17 mm 5
1200 2798
2000 2803
Caracteristicas Beneficios
» Abrasivo estructurado. » Excelentes acabados. Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con
» Tela “J"- flexible, » Mdximo rendimiento.

el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398 para
mangas de lija.

86 Mangas de Lija /AR




4 Fibra

Mangas
e T
- & ~
” Metal Inoxidable No Ferrosos Pldstico
Lijadora de Lijadora
Mini-Bandas satinadora
Ancho Desarrollo Color Grano Clave Pzas. ‘
34" 18" Marrén Mediano 2608 .
ixe i Azul MuyFino 2609
" Caracteristicas Beneficios
a 13" Café Grueso 2322 =
0 me 4 Marrén Mediano 2327 » Flexible. s Granos: CAFE- Grano grueso elimina

Acabado P3

1. Clave 1075 Zirconio G-50
2. Clave 1076 Zirconio G-80
3. Clave 1077 Zirconio G-120

Acabado P4

Guia de Acabados con Mangas

» Alta resistencia al desgarre.  ligeras rebabas.

MARRGN- Grano medio, suaviza las superficies
y deja acabado semipulido.

AZUL- Grano muy fino, prepara superficies

para el pulido final.

Pulido

1. Clave 2777 Oxido de Aluminio
Piramidal G-400

2. Clave 2784 Oxido de Aluminio
Piramidal G-600

3. Clave 2798 Oxido de Aluminio
Piramidal G-1200

N

htp:/ i ly/
AcsbadoEspeo

1. Clave 1073 SiC Grano Compacto G-240
2. Clave 1074 SiC Grano Compacto G-400

4, Clave 2803 Oxido de Aluminio
Piramidal G-2000
Acabado Espejo

1. Clave 2308 Rodillo Felpa
2. Clave 2405 Pasta pulido Blanca

&l

Rodillos para montaje

Mangas

Holdex Para acabado espejo
Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.
4 xarx3fe" Pogall 4 o T
Caracteristicas Caracteristicas
» Rodillo de hule vulcanizado para montar » Rodillo de Poliuretano expandible de
mangas de lija y fibra. dureza media,
Consideraciones » Cracias a su diseno logra dar un acabado

<

Debe usarse en esmeriladoras que cuenten
con las protecciones adecuadas.

No utilizar a mayores rpms que las
recomendadas.

Almacenar en lugares ventilados,
preferiblemente en su empaque.

El rodillo no debe ser empleado para
operaciones para los que no fue disefado.

*

13

*

¥

No usar sin la manga puesta,

espejo de las superficies.

Se pueden utilizar
en maquinas que
con flecha 5/8" - 11

utilizando adaptador Adaptador
clave: 1399. Dimensiones  Clave
3/4” x 4" X 5/8"- 11H 1399

\ Mangas / Bandas
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DISCOS
» LAMINADOS

e

‘u\.\"“"

Informacion Técnica \\

N Construccion de discos laminados

Los discos laminados estdn compuestos por:

. Respaldo: Es el que da el soporte al producto, Se manejan respaldos en 3 materiales: plastico ABS, plastico PAS y fibra de vidrio.

PRODUCTOS DE LIJA \

. Adhesivo: Mantiene la unidn entre el respaldo y el producto de lija/fibra

. Lamelas: Son las que realizan la accién mecanica de |z abrasidn sobre |2 pieza de trabajo. El material de las mismas depende del

acabado o remocidn que se desea obtener. Se fabrican de cualquier tipo de combinacién de lija o fibra dependiendo la necesidad

del usuario.

N\, Respaldos

Los respaldos de los discos laminados pueden ser de Pldstico Recor
table o Fibra de Vidrio:

Plastico

. El recorte del respaldo de pldstico ABS es mucho més seguro a
comparacion del respaldo de fibra de vidrio.

. Al realizar el recorte del respaldo se puede aprovechar mejor

la lija.
. No se generan polvos dafinos al tracto respiratorio y a la piel. \ Tipus
. Los discos fabricados con este material son “flexibles” por lo

cual se aumenta el rendim

nto de la lija y se abtiene un mejor

acabado. Tipo
Fibra de Vidrio: A
¢ Los discos con respaldos de fibra de vidrio no se deben recortar 0°a 150
ya que el discc se puede fragmentar al separar (as capas de
fibra de vidrio.
. Las particulas de fibra de vidrio que se desprenden pueden
tener un tamano que les permita pasar a través del tracto res: IE
piratorio o incrustarse en la piel o en los ojos como diminutas
astillas, causando irritacién o enfermedades pulmonares. 15°a25°

s TS ¢ L



Productos &

RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE

RESPALDO DE FIBRA DE VIDRIO

Méximo poder y velocided de remocien en acero
&l carbon, inoxdable y aleac 5. Desbaste
répido y sin quemaduras. Se recomienda su uso
enmaquinas de aka potencia

Excelenta para aplicaciones severas
ideal para soidadura, acern y acero inoxid

Excelente rendimiento y velocidad de remocidn

.

Disano exclusivo patentado para trabajos de
cakdad en acero inoxidable que hace circular el
aire coliente y reducir la temparatura,

ZIRCONIO
+ CERAMICO

ideal para acero inoxidable y aleaciones exoticas
inconel o titanio, reduce considersblemente la
generacion de calor en la pieza de trabajo

Gracias a su arreglo en pares da una remocion
répida y constante en acero al carbon, inoxidable
y sokdadura

Lo mejor relacion precio - rendimiento, para
desbaste de acero al carbon, inoxidable y
soidadura

Desbaste répido
No quema la superfice de trabajo

La mejor opcitn precio-rendimienta del mercado

Por su areglo en paquete se obtienen tasss
altas de remocion en muy uempo
{comparado con otros discos laminados)
ademas de tener alta resistencia al desgasta en
filos cortantes.

4s da lijs se recomienda
para procesos donde se requiera aka
produccion sdeméds se adapts muy bien en

superficies irregulares.

Su diseno es « e ices con radios,
angulo y lugares di acabados
consistentes.

Con su disefio se permite observar la pieza
durante la aplicacion con un desbaste répido y
preciso

\

FLEXI LAM

Su forma la permite ser flaxible en las onllas y
adeptarse mejor a las
para remocion de acero al carbon e inoxidable.

iper caprichosss

FIBRA
CON LiJA

ra desbasta ligero y ac
un solo paso en acero al carbon, noxidable y
soldadurs

bado de superficias en

Informacion Técnica
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0°a15°

Metal Inoxidable Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste

Tipo 2 Barreno  Grano  Maix. RPM _ Clave Pzas.

e 8- 'I'I‘ 60 13300 1910 g
- Smm 15E8
80 13300 1911
Caracteristicas Beneficios A T 51 e
R A 50 8500 1914 5
» Respaldo de pléstico ABS » Desbaste répido y sin
facilmente recortable. quemaduras.
5 5 . Tip
» Rf)s;a integrada para un‘montaje i Thenico Utilice clave 1743 para
rdpido y seguro, no requieren
recortar los respaldos de
llave ni adaptador para montarlos Q pldstico i
en la mdquina.
< » Fabricados con grano cerdmico.
R - - o
= Zirconio + Ceramico Y\,
W =
Q O34
0
9 s
=~ B
u 0°a215°
: B Metal Inoxidable  Soldadura  Cerdmico Zirconio
=] Desbaste
Q Tipo 2 Barreno Grano Madx. RPM Clave Pzas.
41f2" 7/8" 40 13300 2251 5
Caracteristicas Beneficios -"":"-‘ Ry, SAWE e 13300 2252
» Con respaldo de pléstico ABS, s Alto rendimiento oo 8 40 8500 253 5

facilmente recortable. Disminuye la generacién de
» Fabricado con grano cerdmicoy  calor.
zirconio. Se requiere menor esfuerzo
para la remocién del
material que se trabaja.

%

=

£ 4 @

Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo %] Barreno Grano  Maéx. RPM  Clave Pazas.
40 13300 2364
42" 587-1 g 13300 2365 S
- s o 80 13300 2366
Caracteristicas Beneficios
40 8500 2384
Respaldo de plastico recortable. Ahorro de tiempo gracias a su " " g |
W ey = sl T SN 0 8500 285 S
» Con rosca pldstica integrada. rosca de pldstico integrada que T80 o ;
» Fabricados con lija de zirconio permite un montaje mas répido. 80 8500 2386
premium de alto rendimienta. » Excelente para aplicaciones
severas.

» Alto rendimiento

90 Discos Laminados / Respaldo de Plasti I Z—



4

SUPERLAM.

£ @mE ¢

= s
o]
S
Claves con

barreno de 7/8"
estén avalados

Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio por osa
Esmeriladora
Desbaste
Tipo %] Barreno  Grano  Max. RPM  Clave Pzas.
36 13300 746
40 13300 2980
s SR i 13300 2081 3
80 13300 2982
%0 50 s Caracteristicas Beneficios
S 40 13300 2984 Respaldo de pldstico ABS » Super rendimiento y maxima
8 / \ M14-2 PR 5 facilmente recortable. remocién de acero al carbén,
60 2985 Rosca metalica integrada acero inoxidable y soldadura.
36 13300 1745 para un montaje rdpido y » Disco laminado gue no
40 13300 2988 seguro, no requiere llave ni desperdicia lija. T
p— " " adaptador para montarlo en
- 4-1)2 8" 60 13300 2989 5 DA £ & = 2
A 15 la méquina. Q
80 13300 2990 =}
120 13300 1751 E
“ SR 30 00 L El recorte del respalde de plastico ABS E
4 Aemi 60 8500 Ll es mucho mds seguro a comparacién del wn
80 8500 1770 respaldo de fibra de vidrio. =]
Los elementos cortantes que se utilizan para
36 B500 2987 2 q" A : m
- e recortarlo no “se entierran” en el pldstico. l:
40 i i Al realizar el recorte del respaldo se puede [ 2
! . 77/75,,"‘ .60 8500 2996 5 aprovechar mejor (a lija. b
80 8500 2097 No se generan polvos daifinos al tracto
= e respiratorio y a |a piel.
0 4 s Los discos fabricados con este material
son “flexibles” por (o cual se aumenta el
Rosca integrada rendimiento de (a lija y se obtiene un mejor
Video acabado.
m ’ ) Sistema
‘ Patentado
——
http:/bit ly/recortelam
4 SUPERLAM.  _
Aluminio oS
D
n"a 15‘7 H E
No Ferrosos Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo 2 Barreno  Grano  Maéx. RPM  Clave Pzas.
=T g0 7/8” 40 13300 2706 5
ol €0 13300 2707

[T \ Discos Laminados / Respaldo de Plastico

»

»

Beneficios

Caracteristicas

Respaldo de pldstico » Especiales para desbaste de

recortable. aluminio y metales no ferrosos.
Lija con recubrimiento » Nose tapan
antitapado. » Mdximo rendimiento.
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0°a215°
Metal Inoxidable ~ Soldadura  Zirconio  Oxido de
Esmeriladora Aluminio
Desbaste
Tipo [} Barreno Grano  Mix. RPM  Clave Pzas.
60 13300 2953
80 13200 2954
"T“ 4 St 4 13300 2955 5
- 180 13300 2956
Caracteristicas Beneficios 220 13300 2959

» Rosca integrada para un montaje » El disefio tinico del disco
rapido y seguro, no requiere llave  disminuye la temperatura en la
ni adaptador para montarlo en la zona de esmerilado hasta un 30%

mdquina. dependiendo del tamafio de grano
» Fabricados con zirconio los que se use y de la potencia de la
granos 60-80-120-180. maquina, comparado con cualquier
» El grano 320 estd fabricado con disco laminado. http://bit.ly/power.

éxido de aluminio

N ZKPe" \

©

5 Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora

Desbaste

PRODUCTOS DE LIJA

Tipo a Barreno Grano  Max. RPM_ Clave Pzas.

36 13300 1739
) a1 778" 40 13300 1740 .
Lt - 13300 1741
Caracteristicas Beneficios A ol .
v . = ’ 80 13300 1742
» Fabricados con zirconio scbre » Especiaimente disenados para —
respaldo de poli-algodén. trabajo pesado. ¥ 7‘ '7_15. o 40 gso0 @ 1744 5

Méxima velocidad de remocidn.
No se desgranan.

Ideales para acero inoxidable,
aceros duros y soldadura.

FHUMS .

» Acomodo de lamelas en pares.
» Con respaldo de plastico
recortable

¥

Jl/’.
0°a18°
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Maéx. RPM Clave Pzas.

s

o @

Metal Inoxidable  Soldadura Zirconic

40 13300 2216
LaU e 60 13300 2217 5

80 13300 2218

40 10000 2266

- e 6" 78" 10000 2267
Caracteristicas Beneficios ¥ £9 J

i o i 80 10000 2268

» Discos de zirconio. » Desbaste rdpido.

» Respaldo de pldstico ABS » Excelente acabado. 40 8500 2230

facilmente recortable. g /8 5 60 8500 2231 5

» Bajo precio. 8500 2232

g2 Discos L dos / Respaldo de Plastico I B —




4 Minidisco Lam

Grano Ceramico

! _— \
« !
. Metal Inoxidable No Ferrosos Cerdmico /
Micro
Esmeriladora
Tipo ") Barreno Grano Mdx. RPM  Clave Pzas,
60 18700 2605
2 3/8" 80 18700 2627 0
P — 120 18700 2628
a 60 12500 2629
3 38 80 12500 2631 B
120 12500 2633 Caracteristicas Beneficios
» Con tecnologia que reduce » Tienen un corte agresivo y
Tip la temperatura en la zona presentan alta resistencia al
Técnico de lijado. desgaste, por lo que tiene una

Ideales para usarse con las
microesmeriladoras claves 2542 y 2543.

vida util muy larga.

4 Minidisco Lam

=

Grano Ceramico - Tipo R

vri1340 so0Lanaodd

Mototool Angular Metal Inoxidable Soldadura  Titanio Cerdmico
Tipo R
Rol-ok
Tipo @ Grano  Mix. RPM__ Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
® r % 30000 2580 » Discos flap miniatura de » Ideales para trabajar dreas de
R : 60 30000 2581 cambio rdpido con grano dificil accesa.

cerdmico color rojo.
» Sistema de cambio rdpido
tipo R.

» Vida (til excepcional al
compararse con los discos de
cambio rdpido tradicionales.

4 Minidisco Lam

Amm pam-—

Zirconio

M i coni
Micro Mototool Angular et MoNdiple  NOTUTSS: | ENEIG
Esmeriladora
Tipo "] Barreno Grano  Max. RPM _ Clave Pzas.
40 18700 2594
2" e 60 18700 2599 3
e 80 18700 2600
A
40 vy Ly Caracteristicas Beneficios
¥ 3/8" 1250¢ 602
951 60 59 £ » Fabricados con lija de » Alta tasa de remocidn de
80 12500 2603 zirconio. material, por lo que son
Tip » Larga vida atil ideales para superficies duras.
Técnico

Ideales para usarse con las
microesmeriladoras claves 2542 y 2543.

v

Cracias a su tecnologfa reduce
la temperatura en la zona de

[T \ Discos Laminados / Respaldo de Plast

lijado.

93



Minidisco Lam

Zirconio - Tipo S

-t B

-

b d

L4

Lijadara Angolar Metal Inoxidable No Ferrosos  Zirconio
de Doble Accidn
Tipo §
Spin-on
Tipo ("] Barreno Grano Mdx. RPM  Clave Pzas.
(@) 2 P 20000 1755 1
Caracteristicas Beneficios =
» Fabricados con lija de » Para desbaste y pulido.
zirconio de primera calidad. » Excelente sustitute de los discos de
cambio rapido.
3
-~ ’
(e, o I
& T
0°a18°
0 : Metal Inoxidable  Soldadura Cerdmico
o Esmeriladora
Desbaste
&
n Tipo [ Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.
a " 13300 1901
0 412" 7/8" 60 13300 1902 5
Caracteristicas Beneficios — &5 % o
» Alto rendimiento. » Desbaste rdpido y sin B 40 8500 1904
» Se recomienda su uso en quemaduras. 7 78" .
S % 3 5 3 60 8500 1906 ]
maquinas de alta potencia. » Alto rendimiento. 2
» Grano ceramico. 80 8500 1908
-
KREATOR \
(wro = ]
& X ¥
0%a15°
’ Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo A
Tipo ') Barreno Grano Méx. RPM  Clave Pzas.
40 13300 2438
e :A‘ - 412" 7/8” 60 13300 2439 5
80 13300 2440
< Tipo B
Caracteristicas Beneficios p
» Fabricados con lija de alto » Desbaste répido. Tipo 2 Barreno Grano  Mdx. RPM__ Clave Pzas.
desempefio » No quema la superficie de 41/2" 7/8" 60 13300 2446
/
. 8 ' 5
» Respaldo 100% algodon. trabajo. ey : : 80 13300 2447
B
) 8500 2464
7 118" 60 5
4 ‘ 80 8500 2465

a4
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7
& r
0°a15°
2 Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo A
Tipo 2 Barreno Grano  Mdx. RPM  Clave Pzas.
40 13300 2697
42" /8" 50 13300 2698 5
e 80 13300 2699
A 40 8500 2701 — -
. 78 Caracteristicas Beneficios
i WA 60 8500 2702 5
» Fabricados con lija con » La mejor opcién cuando
80 8500 2703 X ¢ ” .
respaldo de algoddn de alta el precio es el factor mas ]
resistencia. importante. h
Tipo B » Excelente relacién precio - Q
rendimiento E
Tipo %) Barreno  Grano  Mdx. RPM  Clave Pzas. 0
40 13300 2716 a
ST iy 60 13300 77 s V7]
preoa 80 13300 2718 =
B = m
40 8500 2730 ~
" » - —
7 78 60 8500 a8 £
80 8500 2732 h

—
oS4
. o
o 7&"']
0% 15° r
Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo ] Barreno Grano  Maéx. RPM  Clave Pzas.
» 4 13300
a2 78" 0 3300 s
%o J 60 13300 1781
-
A 40 8500 1783
™ 7/8" = 5
60 8500 1784
Caracteristicas Beneficios
» Lamelas mas anchas. » Extra alto rendimiento.
s Se adapta mejor a cualquier s Excelentes acabados
superficie, » Operacién suave y silenciosa.
» Fabricados con lija de
zirconio

» 30% mds abrasivo que los
discos convencionales.

TN Discos Lami a de Vidrio 95



Caracteristicas

_TENAZIT. Larga Duracién

&

» Fabricados con zirconio sobre
respaldo de algodén

0°2158°
Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo %] Barreno Grano Maéx. RPM  Clave Pzas.
36 13300 715
< 40 13300 72
412" 78" B
a . 60 13300 M7
80 13300 723
Beneficios 3 g G
Ao 8500 a4
» Desbastan mas rapido. T 7/8” 42 5
» No queman la pieza de v 60 8500 1
trabajo. 80 8500 724

< TENAZIT \
-
~1 4
g &, o
0°415°
m 3 Metal noxidable Zirconio
u Esmeriladora
Desbaste
—
Q Tipo ] Barreno Grano Mdéx. RPM  Clave Pzas.
g 2 14500 1700
14500 701
Q 4 s %0 : s
E . 80 14500 1702
120 14500 1703
P g3 40 13300 176
Caracteristicas Beneficios
2 santa 60 13300 w
By P D - 412 7/8"
» Fabricados con zirconio sobre  » Alto rendimientoy . 5
| i 5 o 80 13300 8
respaldo de poli-algodén. excelentes acabados.
» No se desgranan. 120 13300 me
» |deales para acero 40 8500 1730
inoxidable, aceros i 50 3500 Py
dures y soldadura. L /8" 5
80 8500 732
- 120 8500 1733
Flexi Lam A
12 o
C ':l':—d
P b’
0°515°
Metal inoxidable  Soldadura Zirconio
esmeriladora
Desbaste
Tipo [%] Barreno Grano Méx. RPM Clave Pzas.
S e e 60 13300 229 10

Caracteristicas

Beneficios

» Fabricado con zirconio sobre
respaldo de algodén.

inados / Respaldo de

» Desbasta mds rapido.

No quema la pieza de trabajo.
Ideal para esmerilar
superficies irregulares.

¥

w

ibra de Vidrio
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4 Qurv-Disk*

Beneficios

0°a15°
2 Inoxidable Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
Tipo Barreno Grano  Médx RPM  Clave Pzas.
o 5 13300
=== gqr 8 o el 200
A wsma n 80 13300 2901
Caracteristicas
» Disefo exclusivo de lamelasen »
forma curva.
» Fabricado con lija de grano
cerdmico.

» Ajuste éptimo del disco a la
geometria de la pieza.

Los discos con respaldos de fibra de vidrio no se
deben recortar ya que el disco se puede fragmentar
al separar las capas de fibra de vidrio.

» Las particulas de fibra de vidrio que se
desprenden pueden tener un tamafio que les
permita pasar a través del tracto respiratorio o
incrustarse en la piel o en los ojos como diminutas
astillas, causando irritacion.

4

o4

4’0"‘: 18°

] 0

Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo ) Barreno Grano  Mdx. RPM  Clave Pzas,
SR 60 13300 w62 10

M caracteristicas

Lam Vision®

Excelentes acabados en metal.
|deales para superficies curvas o
de dificil acceso

Garantiza un trabajo rapido y con
mener esfuerzo.

No contamina el acero
inoxidable.

No mancha |a pieza de trabajo.
Pulido de alta calidad incluso a
bajas presiones.

Mejor efecto de pulido en dreas
de dificil acceso

-

.

vri1340 so0Lanaodd

Beneficios

» Fabricado con zirconio especial
de alta tenacidad.

» Diseiio exclusivo con ranuras.

| » Fabricado con material

antitapado

_ \ scos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio

» Su diseno innovador permite al
operador ver el drea de trabajo.

» No se tapa y no quema la pieza.

» Desbasta muy rapido.

» Larga duracién

97



Caracteristicas

TENAZIT Fibracon Lija

A

» Discos laminados combinados
cen fibra y lija de zirconio.

PRODUCTOS DE LIJA

Caracteristicas

Carburo de Silicio/ TCX

a15° %
Metal Inoxidable ~ No Ferroses Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo %] Barreno Grano Fibra Maix. RPM Clave Pzas.
Café
40 Crieso 13300 2977
-—Tm 4.1 7/8" Marrén 7
s ‘ /2 ! /! : 80 Mediano 13300 2978 5
Azul
120 Muy Fino 13300 2979
Beneficios
» Para desbaste y acabado de
superficies delicadas en un
sola paso.
» Disminuye el riesgo de dafo a
la pieza de trabajo.
gs.' Y o
0°a218° g
Piedra Ceramica  NO Ferrosos  Plastico Carburo de
Esmeriladora Siticio
Desbaste
Tipo @ Barreno  Grano  Max. RPM  Clave Pzas.
36 13300 2710
42" 8" 60 13300 am 5
—. 120 13300 M2
B
” 7/8" 36 8500 ns .
L : 50 £500 274

Beneficios

¥

Fabricados con lija de carburo
de silicio.
Son mas ligeros que las copas
abrasivas.

¥

» Excelentes para el desbaste y
pulido de piedra y concreto.

» No se tapan y dejan buen
acabado.

» |deales para el trabajo de
mdrmol

» Operacién segura y silenciosa.

» Menar desgaste de las
maquinas.

Discos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio I A



< ACTIROX

Ceramico

Especificacion: AFg890

¢ =

g - @

" - . L]
Esthariladors Inoxidable No Ferroses Aluminio Superaleaciones Cerdamico a
Desbaste u
@  Barreno Grano  Mix.RPM  Clave Pzas. - =
17 776"
Al i 3% 12200 46605 Hecho 2
X LB 50 e
: e 36 8500 46607 Alemania Q
AVSM 0
Tecnologfa de grano Caracteristicas Beneficios E
OI¥RC.00M) 08 RO ST » Fabricado con tecnologia » Permiten lograr un rendimiento ':
ELgranc abrsho slempratene: Alemana y un grano ceramico maximo en el menor tiempo posible. [
expuestos filos de corte que garantizan ? 2 4 D0 7 h
altas tasas de rem piramidal alineado de 3era » El recubrimiento Top Size
Insuperable rendimiento grackas a su generacion. incrementa la capacidad de
reepnimieia » AF890 con recubrimiento de arranque del grano abrasivo a una
. SOporte de fibra vulcanizada que cubre los s g
m4s altos estindares de resistencia. estearato TOD Size. ba]ﬂ [empe[a(“ra'

» Altisimas tasas de remocion
Especificacion: AF799-50

e

- & & @
No Ferrosos  Aluminio No Aleados Cerdmico

Esmeriladora

Desbaste

] Barreno  Grano  Max. RPM  Clave Pzas.

s 3% w0 46608
I8 2% 8500 46610
Respaldos Exclusivaos
Heavy Duty / Rigido

- - Adaptador M14-2

Dimensiones Clave Pzas. -
T T Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.

4-1/2" x 5/8" -11 944 1 pa L AR T X8 11

BXIES 526 1 Ch 949 1

* Actirox es una marca registrada de VSM AG

e\ . ¢




Ceramic Plus \

Oé‘.‘ Recubrimiento Top Size P
T s acién: XFass
Ceramico pecncarion st
Hecho
en Bronce Lat6n Aceros @
Alemania — cromados .
AVSM Dbt 3 Cerdmico Plus
Aceros Aceros Alta Aceros
Niquelados  aleacién Titanio
%} Barreno Grano Mdx. RPM  Clave Pzas,
/2" /8" 24 13300 43159
AL D 50
36 13300 43160
Caracteristicas Beneficios N = 0 e
< » Fabricados con grano » Cuenta con un sistema de 180 mm 16 8500 43162 50
E ceramico compacto de alto corte en frio, lo que permite un
-l rendimiento. trabajo agresivo. Tecnologia de grano
Lu » Barreno en cruz. » El grano compacto posee 9 9
0 propiedades de autoafilado Capa Adicional de Lijado Activo
m 2 0 VSM Top Size.
garantizando una remocion
E pareja y constante durante la Grano Ceramic Plus® con
u vida Gtil del producto. propiedades de autoafilado.
=) Soparte de fibra vulcanizada que
n cubre los mds altos estandares de
n - resistencia.
o Ceramic Plus "\
= *
a 0 _. 4 Recubrimiento Stearate Plus Especificacion: XF733
Ceramico
Hecho No Ferrosos  Aluminio  No Aleados =
Aler:anla : : Ceramico Plus
smeriladora
AVSM Desbaste a “/g’ ﬁ
Madera Materiales de bd!l’l‘\ﬁk‘;‘
Ingenieria
2 Barreno Grano  Max. RPM __ Clave Pzas.
24 13300 43163
212" 218" 36 13300 43164
115 mm 2.2 m 50
60 13300 43165
80 13300 43166
Caracteristicas Beneficios 24 £300 43167
» Fabricados con 6xido de » El grano compacto posee i L8 36 8300 43160 -
TS - 180 mim <L
aluminio ceramico. propiedades de autoafilado el 60 8500 43169
» Con recubrimiento antitapado. garantizando una remocién 80 8500 43170
» Barreno en cruz. pareja y constante durante la
» Ideal para aluminio y metales vida util del producto. Tecnologia de grano
suaves. » El recubrimiento mejora la
vida del producto y reduce Recubrimiento Stereate Plus*
el ndmero de cambios de que reduce la adherencia del
‘ material
herramienta.
» Sereduce la adherencia
5 Soporte de fibra vulcanizada que
de los materiales al grano 5 = Cubre los mds altos estdndares de
abrasivo. - resistencia

e e



, TURBO®
Nt

Ceramico Plus

" Metal Inoxidable Ceramico
Esmeriladora Plus
Desbaste
] Barreno Grano  Mdx. RPM__ Clave Pzas. Hecho
) 12300 1986 Alemania
sipr ST 36 13300 A,wjl 5 . B
s vy r 7 13200 1088 Caracteristicas Beneficios
50 13300 1989 » Fabricado con grano » Excepcional rendimiento en desbaste
w cerdmico de (ltima y pulido de acero inoxidable, al carbén
ACTiIROX generacién. y aleaciones especiales.
Grano ceramico » Estructura cerrada » No se desperdicia lija.
@ Barreno  Grano  Mdx. RPM__ Clave Pzas. , Respaldo de pldstico » Montaje répido en la maquina
‘471/;” 28"~ 11 36 13300 @ 1990 5 recortable con rosca. e
- ®
* Actirox es una marca registrada de VSM AG / ﬁ §
& Ceramico Plus g
) Q
& @ 3
Srasisicn Metal Inoxidable  Scldadura ceﬁnlco u,
Desbaste n
2 Barreno _Grano  Mdx. RPM__ Clave Pzas. m
36 13300 1631 i
4“{2" 78" 60 13300 1632 25 %
80 13300 1633
36 8500 1634 —_— P
- 78" Caracteristicas Beneficios
> 60 8500 1635 %
» Fabricados con grano » Excelente desempefio en acero
80 8500 1636

inoxidable.

» Rinden mds, dejan mejores acabados y
trabajan mds rdpido que los discos de
AlO y zirconio.

» Muy buena opcidn para desbastar aceros

cerdmico de alta remocién.
» Tiene un recubrimiento

especial que reduce

hasta un 20% el calor

que se genera durante el

]

Esmeriladora Metal Inoxidable  Soldadura
Desbaste
[} Barreno Grano Mdx. RPM  Clave Pzas.

v 2d o 24 13300 670

/2 78 : 1 58
: 36 13300 951
24 8500 1673

™ 7/8" 36 8500 1674 %
a ' s 8500 1675
80 8500 1676

esmerilado. endurecidos o soldadura muy dura.
Premium i
a Zirconio / Z
Zirconio
Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con zirconio.

» Estructura cerrada.

» Respaldo de fibra
vulcanizada mds grueso.

» Excepcional rendimiento en desbaste y
pulido de acero inoxidable, al carbén y
aleaciones especiales.

» No se hacen “taco”.

e\ .



TENAZ AN
' Premium i«
Oxido de Aluminio

<

Metal Inoxidable ~ Soldadura Oxido de
Esmeriladora Aluminio
Desbaste
2 Barreno  Grano  Méx. RPM__ Clave Pzas.
24 13300 941
13300 931
it e o 25
¥ il 50 13300 932
80 13300 933
Caracteristicas Beneficios 36 11900 936
7 — 5" /8" & iwos Bl
» Fabricados con grano PREMIUM. s Alto rendimiento en desbaste oo smm 50 00 Iy >
» Estructura cerrada. de soldadura de acero al 80 1900 938
e 2
» Respal?o especial de fibra carbén. i 2% 8500 040
vulcanizada » Buen desempefio en acero ” /8" g
P A3 6 8500 942 5
inoxidable. ) e
» No se hacen “taco”. 50 8500 943

TENAZIT

Oxido de Aluminio

PRODUCTOS DE LIJA

Metal Inoxidable  Soldadura  Oxido de
Aluminio

Esmeriladora
Desbaste

@ Barreno Grano  Max. RPM  Clave Pzas.

24 8500 702
36 8500 703
- . 50 8500 704
il /8 %
80 8500 705
100 8500 706
2 1 8500 707
Caracteristicas Beneficios %
» Fabricados con éxido de » Buen desempefio en Autoservicio
aluminio. desbaste y pulide de acero, 2 Barreno Grano  Max. RPM  Clave Pzas.
» Estructura cerrada. fibra de vidrio, pldstico y 36 13300 2834
» Disponibles en empaque blister  metales no ferrosos. 4" Vi 50 13300 2835 5
para auteservicio. » No se hacen “taco”. P
» Facilidad de venta en 80 100 2836
empaques de autoservicio. 36 8500 2830
B ekt 50 8500 2831 3
80 8500 2832

Paquete 3 granos combiandos

2 Barreno Grano  Madx. RPM__ Clave Pzas.
4

/" U8 365080 13300 237 1

W8 35080 8500 2833

CERY fbodiscos ) —
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Metal  Inoxidable  Soldadura
Esmeriladora
Destaste % Y
No Ferrosos  Madera Plastico
2 Barreno  Grano _ Mdx. RPM__ Clave Pzas.
24 13300 1376
% 13300 1377
12" 208" 50 13300 1378 -
S 80 13300 1379
100 13300 1405
120 13300 1406
24 12250 1380
5 778" 36 12250 By
2&m 50 12250 1382
80 12250 1383
24 8500 1384
36 8500 1385
" " 50 8500 1401
7 7/8 & P
80 8500 1402
100 8500 1403
120 8500 1404

Oxido
deAluminio

Caracteristicas

EASY-CUT,

Oxido de Aluminio oS4

Beneficios

» Con respaldo de fibra
vulcanizada.

Py Piedra  Fundicién Bronce  Concreto
Desbaste
"] Barreno  Grano  Mdx. RPM  Clave Pzas.
24 13300 1334
PRy /6 36 13300 1335
it AL 13300 8B¥% B
80 13300 1337
™ 8" 24 8500 1344
; 36 8500 1345

Carburo de
Silicio

Caracteristicas

» Desbaste rdpido y eficiente de
metal.

» Excelente relacién precio-
rendimiento.

http://bit.ty/fibrodiscosEASY

4 SemiFlexibles

Carburo de Silicio

vri130 soLanaodd

Beneficios

» Con respaldo de fibra técnica
color rojo.

» Fabricados con carburo de
silicio.

» Desbaste rapido y eficiente
de marmol, cantera, concreto,
resina epdxica, bronce, latén y
fundicién de hierro gris.

» Excelente acabado.

meeemmeeeaeas \ U 0



PRODUCTOS DE LIJA

ACTiIROX. \

Ceramico AF799

Especificacion: TTACTV

P

No Ferrosos @

Inoxidable
Ceramico
Lijadora Angular & ﬂ
de Doble Accién
Aluminio  Superaleaciones
Tipo S TipoR
* Actirox es una marca registrada de VSM AG
Caracteristicas Beneficios Tipo @ Grano Mix.RPM Clave Pzas.
» Fabricado con grano ceramico  » Para desbaste super agresivo. (@) ;2 36 25000 4760 50
piramidal alineado de tercera » Vida util extrema lo que se S _3" 25 20000 4761 2%
generacion. ) traduce en un incremento de la |7c‘ ‘7'- 28 25000 262 5
» Respaldo de fibra vulcanizada. productividad. % — _
R o 36 20000 4763 25
Ceramicos
Con Recubrimiento Stearate Plus
TTG4V Especificacién: TTGaV

L

Lijadora Angular
de Doble Accién

No Ferrasos  Aluminio

& 7

No Aleados

®

& Z‘,} @ Cerdmico Plus

Tipo S TipaR Madera Materiales de  Barnices
" . Ingenieria
Caracteristicas Beneficios S
» Con grano de 6xido de aluminio » Alto rendimiento y larga vida ttil
ceramico con propiedades » Recubrimiento que reduce la adhesion del material
autoafilantes. desbastado.
» Respaldo de fibra vulcanizada. » Gran velocidad de remoci6n en operaciones severas
Tipo Grano _ Méx.RPM __ Clave Pzas. _Tipo @ Grano  M&x.RPM__ Clave Pzas,
24 25000 4740 24 25000 4750
2% 25000 4741 6 25000 4751
50 2 50
60 25000 4742 60 25000 4752
80 25000 a3 (& 80 25000 753
S 24 20000 4745 ] 24 20000 4755
3% 20000 4746 3 36 20000 4756
- Pi) 3 %
60 20000 4747 60 20000 4757
80 20000 4748 80 20000 4758




4

No Ferrosos

@

Ceramico / TTG2X

Metal Inoxidable Cerdmico
Lijadora Angular
de Doble Accion
Aluminio Superaleaciones
Tipo §
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con grano cerdmico. » Gran capacidad de remocién con excelente
» Respaldo extra- resistente. disipacion de calor.
» Alto rendimiento en operaciones severas.
Tipo S Tipo R T
Tipo 2 Grano  Mix. RPM Clave Pzas. Tipo "] Grano  Méx. RPM  Clave Pzas. a
36 30000 4690 36 30000 4705 E
1 60 30000 469 G 1-j2” 60 30000 4706 :
0¢
80 30000 4692 " s0 30000 407 0 E'
120 30000 4693 120 30000 4708 a
36 25000 4695 36 25000 640 o
@ , e 25000 a6s6 o 60 25000 e m
~ 0
s 80 25000 4697 80 25000 636 e
120 25000 4698 120 25000 647 100 %
36 20000 4700 36 20000 654
» 60 20000 470 3" 60 20000 655
2 P b5
80 20000 4702 80 20000 656
120 20000 4703 120 20000 657

VA ®

7

i Inoxidable Aluminio No Ferrosos No Aleados
Lijadora Angular

de Doble Accién

Tipo @ Grano  Mix RPM__ Clave Pzas.
36 25000 4710
2 A 25000 m %
q",_, \ 80 25000 a2
g e
- 36 20000 4715
S gy 20000 e
80 20000 a7
36 25000 4720
r S0 25000 4721 50
7 80 25000 4722
36 20000 4725
. 50 2000 4726 %
80 20000 a7

Ceramico - Respaldo FV
TTG2V

Cerdmico

TipoR

Tipe S

Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con grano cerdmico. » Alto rendimiento.
» Respaldo de fibra vulcanizada. » Gran velocidad de remocidn en
operaciones severas.

s\ Discos de Camblo Rapldo 105



Zirconio Verde \.

| et

Tuzzy

Metal

Lijadora Angular
de Doble Accién

Caracteristicas

©

Zirconio

Al
s E.'

Inoxidable  Soldadura

Beneficios

Respaldo rigido.
Fabricados con

» Alto rendimiento en desbaste de
aceros inoxidables y aleados.

Tipo S Tipo R recubrimiento anti-tapado. » No queman la pieza de trabajo.
» Grano zirconio, alto » Rinden entre 5y 10 veces mas que
rendimiento. los discos con respalde de tela de
Tipo S Tipo R algodén.
Tipo © Grano Mix. RPM_Clave Pzas. Tipo @ Grano  Méx. RPM _ Clave Pzas.
36 30000 4560 36 30000 4675
apne 50 30000 4661
172" 100 e 50 S RN i
< 80 =00 #4652 H 8o 30000 4677
e 120 30000 4663 120 0000 4678
d
3
w % 2000 S 36 3000 199
Q9 (& o % 0000 SIESOR o ~ . 50 25000 4681
0 S (® 2 100
4 S 80 25000 4667 " f 80 25000 4682
E 120 25000 4668 120 25000 4683
: ) 3", 36 20000 | 2070 5 36 20000 4685
g 80 20000 20m o 50 oo asse
[+3 T 80 20000 188
" 120 20000 4688
Zirconio Azul W
TRZX ‘
r 2" o
Lijadora Angular Metal Inoxidable Zirconio
de Doble Accidn
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con zirconio » Ideales para lijado de acero inoxidable,
azul. acero de baja aleacion, acera de alta
aleacidn, acero de alta resistencia a la
Tipo S Tipo R e
temperatura y fundicidn.
Tipo S Tipo R
Tipo "] Grano  Mdx. RPM Clave Pzas. Tipo ] Grano  Max. RPM  Clave Pzas.
36 30000 4630 36 30000 4645
i B0 30000 4631 on %0 30000 4646
72 100 C 100
80 30000 4632 80 30000 4647
120 30000 4633 120 30000 4648
36 25000 4535 36 25000 4650
" 25000 r X ( 25000 4651
( ® » 50 0 a6 ('-\‘," 5 50 "
S 80 25000 4637 R 80 25000 4652
120 25000 4638 120 25000 4653
36 20000 4640 36 20000 4655
5 50 20000 4641 4 50 20000 4656 .
3 % S A———— %
o go 20000 4642 80 20000 4657
20000 120 20000 4658

Discos de Cambio Rdpido J R
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Alz
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< TENAZIT

Oxido de Aluminio - TUAX / Respaldo algoddn

% g Metal Inoxidable ~ Soldadura Oxido de
e Doote Actn Alaminio
Tipo S Tipo R
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con dxido de » Muy versdtiles para desbastar
aluminio premium. metal, inoxidable y plastico.
» Excelente rendimiento.
Tipo S Tipo R
Tipo @ Grano Max. RPM  Clave Pzas. Tipo @ Grano  Mix. RPM  Clave Pzas.
24 30000 4510 2 30000 4550 0
36 30000 451 3 30000 4551 g
60 30000 I 4512 60 30000 4552 = |
1... 80 30000 4513 i 1‘.‘ 80 30000 4553 00 E
™ 120 30000 4514 120 30000 4554 E|
180 30000 4515 180 30000 4555 (7]
240 30000 4516 240 30000 4556 Q
(’ ) 320 30000 4517 C ) 320 0000 4557 E
s 2 0000 4520 R 2 30000 4560 o
36 30000 4521 3 30000 4561 =
60 30000 4522 60 30000 4562
e 80 30000 4523 i 2 80 30000 4563 i
- 120 30000 4524 120 30000 4564
180 30000 4525 180 30000 4565
240 30000 4526 240 30000 4566
320 30000 4527 320 0000 4567
24 25000 4530 24 25000 a0
36 25000 4531 36 25000 606
60 3000 4532 60 25000 607
7 80 25000 4533 " 5 80 5000 608 G
R 25000 4534 ™ 120 25000 4574
180 25000 4535 180 25000 4575
240 25000 4536 240 25000 4576
,{‘}," 320 25000 4537 ® 320 25000 4577
s 2 20000 4540 R 24 20000 4580
36 20000 4541 3 20000 619
50 20000 4542 60 20000 620
g0 80 20000 4543 = g 80 w000 671 -
wIED 20000 4544 ? 120 20000 622
180 20000 4545 180 20000 4585
210 20000 4546 240 20000 4586
320 20000 asa7 320 20000 4587

.\ Discos de Camblo Rapldo 107



TENAZIT ~

Oxido de Aluminio - TTAV / Respaldo FV

JE&EO

No Ferrosos No Aleados laca Oxido de
Lijadora Angular
de Daoble Accidn Aluminio
Tipo S TipoR
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con respaldo de » Mejor rendimiento en
fibra vulcanizada. operaciones severas.
» Oxido de Aluminio Premium. » Gran velocidad de remocion.
Tipo S Tipo R
< Tipo @ CGrano Max. RPM  Clave Pzas. Tipo @ Grano Max. RPM _ Clave Pzas.
3 2% 10000 4590 2 30000 2610
~ o 30000 4591 3% 30000 461
W . — 100 7 100
o) 50 30000 4592 50 30000 4612
0 80 30000 4593 80 30000 4613
E 2 30000 4595 2 30000 4615
Q > 30000 B 30000 4616
S 12 36 4596 b 172 o
Q il 30000 4597 T 50 30000 4617
E (®) 80 30000 4598 (,; 80 30000 4618
o % 2% 25000 4600 R 2% 25000 4620
o 36 25000 4501 36 25000 462
& R g
50 25000 4602 50 25000 4622
80 25000 4603 80 25000 4623
24 20000 4605 24 20000 4625
” 36 20000 4606 P 36 20000 4626
3 % b i 25
" 80 20000 4607 50 20000 4627
80 20000 4608 80 20000 4628
Premium

Respaldo de F'Iastlcu

%

Lijadora Angular Metal inoxidable  Soldadura Zirconio
de Dable Accion
Zirconio / Z [Metal)
Tipo R
Tipo @  Grano  Mix.RPM __ Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios ® T oot =
s
» El grano abrasivo se encuentra » No se desperdicia lija. R f 120 25000 2571
adherido a un respaldo de plstico » Rinden hasta 10 veces
recortable. mas que un disco de lija
» Con recubrimiento anti-tapado. convencional.

108 Discos de Cambio Rapido /R



V4 ®
/ -FLEX
== Dxido de Aluminio / TKAX
£ [
Lijadora tal Bamiz Pintura  Madera Oxido de
Rotoorbital Aluminio
2 Grano  Clave Pzas.
PSA (pegamenta)
40 1645 P .
60 1646 a
80 1647 Q
W B Caracterfsti Benefici S
20 1660 aracteristicas enericios n
150 1661 » Fabricados con Oxido de aluminio y respaldo » Alto rendimiento y excelentes E'
de tela “X” de algodon flexible. acabados en madera, metal, barniz tn
= it » Disponibles con 2 sistemas de fijacién: y lacas. o
Quirinaanie® -PSA (pegamento) » Para desbaste y acabado intermedio, m
36 1847 ” - QULTRAGRIP* eliminacién de marcas. ~
40 1848 » Clave 1864 con 8 orificios » Uso general. t
60 1849 ("] Grano  Clave Pzas. n
OuLTnacrIP®
80 1853
5" 1854 50 e s 5
100 50 6 % T
120 1855 50
120 1878
L 16> DOuLrnaaRIP® con § orificios
180 1857 5" 80 1864 5
220 1858 l
Premium ]
. & E o Oxido de Aluminio / TWAWFV
Lijadora Py, - Mt B Oxido de
Ratoorbital Aluminio
") Grano Clave Pzas.
DurTnace*
5 60 08
y 80 2087 '
- 0 20
6" o 5
80 2092

Caracteristicas Beneficios

Autoservicio [paguete 5 piezas] » Estructura abierta. » Alto rendimiento en el lijado de
7] Grano  Clave Pzas. » Fabricados con oxido de aluminio superficies de madera, lacas,
@uLrmaomP* con g orificios Premium. pinturas y superficies metalicas.

60 2256 » Tratamiento antiestdtico para » No se tapan.
B - evitar el embotamiento.

2 B0 e 0 g :
» Respaldo de papel “F”.
120 2258 : P pap

.\ Discos de Lija Autoadheribles 108



Uso General

Lijadora Pldstico Barniz Pintura  Madera Oxido de
Rotoorbital Aluminio

2 Grano _ Clave Pzas. @ Grano  Clave Pzas.

PSA {pegamento Ouirnsanips
40 1658 5 40 1720 %
60 1659 60 21
80 1662 50 80 722
100 1862 100 1913
Caracteristicas Beneficios ———— —
5 120 1663 120 723
» Fabn.ca.dos con oxido de » Excelemes para el lijadode vusmm 150 1664 %0 724
aluminio Premium. madera, pintura, selladores
» Respaldo de papel “C” de alta y pldstico. v EREE g0 0 Bl o
125 mm
o resistencia. » No se tapan. 220 1666 220 1726
3 » Flexibles, dejan muy 320 1667 240 1736
S buenos acabados. e
-~ 400 1668 320 1727
g 40 1694 25 400 1728
60 1695 600 37
g — 9
80 1704 800 1738
~
Q 100 1907 40 748 5
g 6" 120 1705 60 1749
182 M
150 1706 80
Q 100 __50 EIe08
E 180 1707 100 1917
220 1708 120 we
Autoservicio [paguete 5 piezas) 320 1709 & 150 73 -
szmm
a Grano  Clave Pzas. 400 o \ 180 14
OuLrmaamiP* con 8 orificios 220 s
80 1556 2 Grano  Clave Pzas. S
20 1557 OuLTRAGRIP* con 8 orificios 240 L
W — 0 80 w3 20 M
OM 150 1858 2 »
x 120 735 400 m
1560 ——
20 600 778
800 179
Silver AN
Uso General
Oxido de
Lijadora Aluminio
Rotoorbital
Pldstico Barniz Madera
2 Grano _ Clave Pzas. %) Grano  Clave Pzas.
Suirnaamie DuiLrmacRIP®
80 1936 80 1947
Caracteristicas Beneficios 120 1938 & 220 82
5" - 150 mm e —
» Respaldo de papel “D". » Excelentes acabados.  wsmm 220 1941 0 d0 Sl
» Tiene recubrimiento especial » Para maderas suaves o 320 1944 400 1957
de estearato. duras.
» Estructura abierta » No se tapa. £ ol

» Bajo precio
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4 MAGMA

Automotriz

=4

Lijadora Metal Bamiz  Pintura  Pldstico Cerdmico
Rotoorbital
2 Grano Clave Pzas. @ Grano  Clave Pzas.
BuiLTRAGRIP® PuiLrnsamiP*
36 2028 % 320 2037
bl 400 2038 Caracteristicas Beneficios
80 2032 = _— —
_ 600 2054 » Estructura semi-abierta. » Altisimo rendimiento

100 2031 9 6" 800 2055 sy *» Fabricados con 6xido de en operaciones de alta
120 2033 RAI 1000 2056 aluminio ceramico. produccién.

» Respaldo de papel film

o

Excelentes para el lijado de

150 2034 1200 2057 X 2 Al

e ST — impermeable. pintura automotriz, pintura,
180 2035 1500 2058 lacas, fibra de vidrio, pastas,
220 2036 2000 2059 plastico y recubrimiento de

resina y poliéster,
7] Grano Clave Pzas. » Se pueden usar en secoy
PSA (pegamento; himedo.
o 220 2046 100 » No se rompen ni se

152 vy

desgranan.

4  Magic Disc KOVAX

Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

vri130 soLanaodd

Lijadora Metal Bamiz Pintura
Rotoorbital

@ Grano Color Clave Pzas.
Con 15 orificios QuiTRaGRIP*

MA 320 Azul 490
S MAMO  Rosa  4se2 10 Caracteristicas Beneficios
MAS00  Verde 4903 » Discos de diamante con » Con nuevo sistema antitapado de
Th respaldo de ldtex. segunda generacion que garantiza
ﬁ,:,'.ﬂm Use MA- 320 para antes de la » Lijado de alta agresividad un trabajo continuo sin taparse,

@ aplicacion del primer. con un rayado uniforme. » Especialmente desarrollado para
Use MA-400 y 500 antes de la » Sistema de sujecién lijado de cubiertas E-coast y duras,
aplicacién del color QuULTRAGRIP® asf como para dar un acabado

mate.

Respaldos Exclusivos
Medio Neo Duro

2 Dureza _ Uso Clave Pzas.
. Neo Duro gﬁo 4904

WEMT T Medio  Acabado 3297
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Discos de Lija Autoadheribles 7% VA%

Lijjado en Seco

Naranja Verde Azul Negro

K-2000

Caracteristicas Beneficios
» Innovador respaldo de ldtex. » Aptos para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.
» Superflexibles. » Acabado sin rayas profundas. No se ve ningdn rayado después del pintado.
» Cada grano tiene un color diferente. » |deal para pinturas base agua y transparente de altos sélidos.

» Sistema de sujecién (QuLTRAGRIP* » Se elimina el proceso de secado.

% » El tiempo de pulido es 50% o menos, gracias al acabado Super Buflex.

-~ -

= Discos de B” AN

o 15 Perforaciones

~ e

Q Lijadora Barniz Pintura  Pldstico Oxido de

: Rotoorbital Aluminio

Q

& Superdssiles

n_ [} Grano Color Clave Pzas.
SuLrmaamiPe con 15 orificios

Café
20 oo 3282

240 Café 3283

80 e a4

Azul
320 aring 3285

360 Ocedno 3286

DT l Para el lijado final LT
DU EXS antes de pulir. w2 min 300 cl‘e“’e' Sl .
6 Azul Clelo
] Grano Color Clave Pzas. M0 " sume E3ER
OUiTmagRe® confsorificlos 600 MU 39

Agua

2000 Verde 3294 800  Amarillo

152mm 2500 Azul 3295 >

1000 tima 3291

3000 Negro 3296
1200  Naranja 3292

1500 Rosa 3293

Medio & & ¢ Suave

Sugperdssile: W lan
@ Clave Pzas. %] Clave Pzas.
Mo mm S 2 MMM 4000 2

112 Discos de Lija Autoadheribles Ay,

Duro

"] Clave Pzas.
WonmSonel 2




A

Discos de 5”
7 Perforaciones

@EE o

Lijadora Barniz Pintura  Plastico Oxido de
Rotoorbital Aluminio
2 Grano Color Clave Pzas.
OULTRAGRIP® Con 7 0rificios
240 Café 3240
0 piaging 3241
wo AU 3 :
Clelo T Para el lijado final
nemm o LU BSE® _'3!“ 13,(. antes de pulir.
800 Amarillo 3243 Grano _Color Clave Pzas.
SuLTraaRIP® con 7 orificios
1200 Naranja 3244
- 126 mm 2000 Verde 3246
1500 Rosa 3245 3000 Negro | 3242 -
- 0
Respaldos Exclusivos g
S
S Medo e 3
Sugperdseile: Superdssile: Juflas Q
] Clave Pzas. [ Clave Pzas. [ Clave Pzas. 0
T2MM 509 2 MM 348 2 M a0 2 Q
‘ m
. . e
V4 Discos de 3 g

~L o

Pintura

N

Sin Perforaciones

Lijadora Angular Bamiz Pldstico ému_ de
de Doble Accién Aluminio
wperdlesiles
2 Grano Color Clave Pzas.
QuiTnaGRIP S
Amarillo
il Bmﬁi{"ﬂ
Amarillo
320 pramium Sl
a00 prarllo “szp Wil 1)y ¢].yy, Paraellijado final
Mmooy Al oo g _leU J,{, antes de pulir.
3 Agua Utilice lijadora
800 Amarillo 3233 o Gra.m Loy e i de dogl? acr.li:n
1200 Naranja  3234% Voud " neumdtica clave: 2510
= 75mm 2000 . para discos de lija de
1500 Rosa 3235 3000 Negro 3237 e i
* Incluye un inter-respaldo clave 3238 * Incluye un inter-respaldo clave 3239

Medio
&’5: oY gasi!‘!x

[ Clave Pzas.
3238 4

Respaldos Exclusivos

Suave
™ Suflax

Clave Pzas.
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Discos de Lija para Remoci6n de Imperfecciones /2/2 71/
Lijado en Seco A

Mini Lijadora Barniz Pintura Gxido de
.. Orbital Aluminio
‘ 2 Grano Color Clave Pzas.
PSA (pegamento)
\ . 1500-2000 Rosa 2525
34MM 5000.2500 Verde 2526 600

1-1/4”

3000-4000 Negro 2521

Caracteristicas Beneficios

» 3tipos de granos, de acuerdo a » Remocion de polvos, rayaduras y
la condicién de defectos como exceso de pintura.

Ti sy A=At
polvo, exceso de pintura,etc.  » Se puede trabajar mientras se revisa Téc,-ﬁm Utilice mini lijadora

% » Con sistema de sujecion PSA el acabado gracias al lijado en seco. @ orbital clave: 2512 para
— (pegamenta). » Con respaldo film, puede quitar discos de lija de 34 mm
~ defectos facilmente y obtener un claves 2525 a 2527
g acabado perfecto.
tg Respaldos Exclusivos

= )
[ IDVEYUNS
Q
g Suave <= Tole Finger
E 2 Clave Pzas. . 2 Clave Pzas.

31mm 1
o e Bzssl 10 on ey 1
Discos de 6” AN

15 Perforaciones

s 2 ¢
Ljadora Barniz Pintura ‘(:;lxlﬁn‘:z
Rotoorbital
] Grano Color Clave Pzas.
SuLTRAGRIP® (01 15 orificios
152 mm "
Caracteristicas Beneficios 526-'4“ 1500-2000 Rosa 3269 100
» Con respaldo de papel film. » Remoci6n general de mucha cantidad de
» Con sistema de sujecion imperfecciones en dreas grandes de pintura y
QULTRAGRIP* barnices.
» Sistema de limpieza rapido y sencillo.
» El acabado que deja, reduce el tiempo de pulido,
lo que significa un menor uso de pulimento.
Respaldos Exclusivos
Medio Neo Duro

2 Dureza Uso__ Clave Pzas.

Lijado
o» _NeoDuro ggiq 4904 5

MeMM - Medio  pcabade 3297
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Max Film KoVAX

Para lijado en seco, con tratamiento anti-tapado.
Acabados uniformes gracias al respaldo plano y

Tienen un poder de corte constante durante su

Pueden utilizarse durante todo el proceso de
lijado hasta la aplicacion de barniz.

Tri- Pro  KGVAX

Yri130 soLanaodd

» Un disco equivale a tres discos de papel

» Acabado muy uniforme gracias al respaldo
» Pueden utilizarse durante todo el proceso de
lijado hasta la aplicacién del barniz.

Automotriz
Pintura- Laca

Beneficios

» Muy buen desempeno en
acero inoxidable.

» Excelentes para los talleres
de pintura y restauracién

Lijadora Bamiz  Pintura Oxido de
Rotoorbital Aluminio
%) Grano Clave Pzas.
Ouurmasames con 15 orificios
MF2o RN Caracteristicas Beneficios
MFi0 3217 : i
» Fabricados con Oxido de »
1szmm MF1S0 38 Aluminio Premium. »
' MF180 3279 » Respaldo de papel film. suave.
MF320 3280 » Con tratamiento anti- »
= tapado. larga vida atil.
MF400 3281 .
Ljadora Bamniz  Pintura Gxido de
Rotoorbital Aluminio
[ Grano Clave Pzas.
OuLrragmiP* con 15 orificios
TP 80 4921
TP120 4922
Caracteristicas Beneficios
TP 150 4923 ..
52 mm 100 » Fabricados con Gxido de
TP180 4924 Aluminio Premium. convencional.
TP320 4925 » Respaldo de papel film.
TP400 4926 » Con tratamiento anti-tapado. plano y suave.
Lijadora pintura Barniz Pasta Laca Masilla Metal
Rotoorbital
TSA2C
%] Grano Clave Pzas.
PSA (pegamento)
6" 8 M o Gxido de
om0 238 Auminie - Caracteristicas
TIZE TSA2C -Oxido de aluminio
» Respaldo de papel “C” de alta resistencia.
) Grano  Clave Pzas. » Estructura semi-abierta.
6" 40 2001 5 » Fabricados con éxido de aluminio Premium.
100m 80 2002 Ziconio 5 Con capa de estearato anti-tapado.

TIZF-Zirconio

automotriz, para lijar laca,
pintura y barniz.

» Respaldo de papel “F” de alta resistencia.

» Estructura semi-abierta.
» Fabricados con zirconi

EEEEE—

1eribles
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AN

. E E Gxido de

Lijadora Pintura Barniz Pldstico  Resina Aluminio
Rotoorbital

2 Grano  Clave Pzas.
DuiTracRIP*
80 1993
S 10 1994 %
" . 1 1995
Caracteristicas Beneficios o
s : > 80 1996
» Estructura de malla perforada. » Recubrimiento anti-tapado que mejora & e
y s A e 120 1997 50
» Fabricados con 6xido de su vida util. v B
aluminio premium. » Su disefio permite la extraccién de 180 1998

< residuos de lijado de la superficie,
2 permitiendo un ambiente libre de
~l polvo y contaminacién.
W
Q
73] ®
Q NETZIT AN
b
S
g @ ¢
n. Lijadora Pintura Oxido de
Rotoorbital Aluminio
Discos
") Grano Clave Pzas.
DuiLrnaariP
» 80 2063
i S 9
i 120 2064
Caracteristicas Beneficios 6" 120 2067 9
» Estructura perforada. » Para el lijado libre de polvo.
» Fabricados con Gxido de » No se tapa gracias a su disefio.
aluminio cerdmico., » |deal para usarse con sistemas
de extraccién de polvo.
Tiras
Dimensiones Grano Clave Pzas.
QuiLTRAGRIP®
23/4'X398 o5 Wegml %




E Jo ¢

Lijadora Inoxidable  Porcelana (ar;uro de
Rotoorbital Siticio
2 Grano  Clave Pzas.
DuLrracriP®
360 1869
500 1870
600 1871
- Caracteristicas Beneficios
5 1000 1872 10
2000 1873 » Estructura semi-abierta. » Impermeables.
0
- » Fabricados con carburc de » Gran flexibilidad, se adapta
3000 il silicio Premium. perfectamente a cualquier
4000 1875 » Sistema de absorcidn de superficie.
360 1879 impactos integrado. » Se logra acabado con alto brillo
b 1880 casi espejo.
» No se tapan.
600 1881
o 000 sz 1

2000 1883
3000 1884
4000 1885

4

a1 130

Uso
Manual

Dimensiones Grano Clave Pzas.
SuiTnaaRire  con 8 orificios
PRE B0 4909

PRE120 4910

TOx198 MM pReEtE  4om

@

PRE320 4912
PRE 400 4913

Garlopa con Sistema de

Extraccion de Polvo
8 perforaciones

Dimensiones Clave Pzas.
2-3/4" x 8"
0% 1981

4916 1

Pinwra  Masilla Pasta Pléstico

GOxido de
Aluminio \
Premium \

Caracteristicas

Tiras de Lija PREMIUM K7%VA’

Lijado en Seco

vri130 soLanaodd

Beneficios

» Respaldo de papel Premium

flexible
» Con tratamiento anti-
tapado.
» Con sistema de sujecién
QULTRAGRIP*

» Poder de corte constante
durante su larga vida Util.

» Acabado fino y uniforme gracias
al respaldo suave,

» Puede utilizarse durante todo
el proceso de lijado hasta la
aplicacion de barniz.

E— \ scos y Tiras de Lija Autoadheribles 117



MAGMA

Automotriz Ceramico- Film

AN

W bl

Pintura Barniz

161

Pasta Laca Masilla Cerdmico
uso
Manual
Dimensiones  Grano Clave Pzas.
DULTHAGRIP®
36 1887
60 1886
Caracteristicas Beneficios 2
. - . e 80 1888
» Fabricadas con dxido de » Extra alto rendimiento.
aluminio ceramico. » No se tapan. 2-3/4" X 16-1/2" 100 1890 *
» Estructura semi-abierta. » No se rompen ni desgranan. iy 120 1889
» Respaldo de papel film. » Gran capacidad de remocién. 180 1892
impermeable. Excelente opci6n para el 2
o p % Bxce PRI par 20 189
=~ repintado automotriz. LIy
- 320 1900
~l
m - -
9 Zirconio .
g Automotriz/ Papel F TIZF
8
E Pintura Barniz Pasta Laca Masilla Zirconio
Uso
Q Manual
Dimensiones  Grano Clave Pzas.
2-3/a"x161/2" 40 2051
R 80 2052
Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de papel “F” de alta » Muy buen desempefio en
resistencia. acero inoxidable.
» Estructura semi-abierta. » Excelentes para los talleres
» Fabricadas con zirconio. de pintura y restauracién
automotriz, para lijar laca,
pintura y barniz.
Garlopa A
Uso
. 3 .= Manual
Dimensiones Clave Pzas.
Caracteristicas 2-3/a" X 16"
0% 406 e 1992 1

» Para montar Tiras de Lija.

s e i ande)



E Metal Inoxidable No Ferrosos

| e |

——— Oxido de
Esmeril de Esmeril i Aluminio
Banco Recto '
Pintura Barniz Plistico  Fundicién
] Grosor Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.
60 5800 728
6" L ” s P ’ s
m 80 i M5 1 paracteristicas Beneficios
5800 . " .
L 14 » Fabricadas con 6xido de » Alto rendimiento en lijado de
40 5800 725 aluminio Premium. grandes superficies de metal
5800 726 » Respaldo flexible de algoddn. » Excelentes acabados en acero
50 g
RUEDA inoxidable.
" 1o 60 5800 727 7 i
6 2" 1 ADAPTADOR 1 Pa—
80 5800 729 Clave
1 5800 749 l
120 ) 35 1625
220 5800 1697 § Para montar las ru
6" x 2" Mdquinas 5/8
& 3 - 80 5800 788 {
i - 120 5800 789 Los didmetros grandes incrementan el
contacto en la superficie al mismo tiempo que
2 Grosor Bameno Grano MA&x.RPM Clave Pzas. realizan un me;orlacabado €n comparacion con
7 5/8" herramientas similares pero de menor tamafio.
@0 “ % 50 5125 785 1
4 TENAZIT.
Metal noxidable No Ferrosos Aluminio Oxido de
g Aluminio
Esmeril
Recto
@ Grosor Barreno Grano Maix. RPM Clave Pzas.
& 2" 60 5800 1356 \
> s 80 5800 1357
Caracteristicas Beneficios
» Diseno con lamelas intercaladas de » No dejan marcas en la superficie,
diferenes tamanos evitando el retrabajo de quitar los
» Mayor flexibilidad traslapes.
» Se obtienen mejores acabados para » Para rebabeo, limpieza y acabado
los siguientes procesos del usuario. satinado de superficies planas o

irregulares,

LML  ruedasFlap  WEEREE

vri130 soLanaodd




Con Rosca Integrada \,

= ¢

Oxido de

Aluminio

Esmeriladora
Desbaste

s

Pintura Barniz Plastico  Fundicién

2 Grosor Barreno  Grano  Méax. RPM__ Clave Pzas.

40 13200 1387
¥ o 41/2" 3/4" 5/8" - 0

Caracteristicas Beneficios 151 ‘ : p 60 =200 B 1
» Facil montaje en esmeriladora » Respaldo y construccién resistentes 80 Ly 1389

angular. a altas presiones.
» Fabricadas con lija de 6xido de » Alto rendimiento en operaciones

aluminio, estructura cerrada, de limpieza y acabado de metal y
» Rosca integrada. acero inoxidable.

Zirconio AN
Esmeril de Esmeril Inoxidable Zirconio
Banco Recto

%) Grosor Barreno Grano  Mdx. RPM  Clave Pzas.
i 2 r 36 5800 o |

Cuando se utilice la
Rueda Flap siempre
respete la direccion

de rotacién dada en la
etiqueta. De lo contrario
puede reducir el
rendimiento o dafiar la
rueda,

PRODUCTOS DE LIJA

Caracteristicas Beneficios

» Excelente velocidad de remocidn y
acabado.

Tienen un rendimiento mayor del ‘— Y ’
= -

» Fabricadas con zirconio azul.

»

-

= —easycut

40% que las ruedas convencionales
de la competencia.

E / Metal Inoxidable No Ferrosos :

Gxido de

:ﬁ E . o

Esmeril de Esmeril E
Banco Recto !
Pintura Barniz Pléstico  Fundicién

¥

a2 Grosor Barreno Grano  Max. RPM  Clave Pzas.

36 5800 2931
6 ik T 60 5800 2934 1
80 5800 2935
Caracteristicas Beneficios
40 5900 2902
» Fabricadas con 6xido de » Excelente opcién al mejor 6" 112" e 80 5300 2905
aluminio. precio. = = . -
» Respaldo de tela “X". » Buen desempeno en &b 500 2m
operaciones severas & " ™ S0 5800 2913 :
i ‘ 80 5300 2915
120 5800 2017
= - o/a 50 5125 2923 1
80 8125 2925



4 A

Grano Ceramico

- s &

Inoxidable  Titanio Aleacién Ceramico
Mototool con niquel
2 Grosor Barreno Grano  Max. RPM  Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
40 20000 920 » Fabricadas con » Alto rendimiento.
12" g 74" .
! ,1,/2‘ 25 m b/ ok 60 20000 R 10 grano cerdmico con » Reducen el calor cuando se
80 20000 922 recubrimiento especial. trabaja especialmente el

acero inoxidable, el titanio y
las aleaciones con niquel.

Tip

Para aumentar la velocidad de remocidn se
e debe aplicar presion moderada.

“  —h

o

BEEE ¢

Metal  Incxidable No Ferrosos pintura Oxido de

Aluminio
‘ E -

Bamiz  Pldstico  Fundicién

Mototool

vri1340 so0Lanaodd

@ Grosor Vistago Grano  Méix. RPM  Clave Pzas.

L Je 80 30000 %02 10
60 30000 905 Caracteristicas Beneficios
r 610 J& 80 30000 96 10 » Fabricadas con lija de 6xido » Para limpieza y acabado de
' 120 10000 %03 de aluminio Premium scbre  metales ferrosos y no ferrosos,
~ T un respaldo muy flexible acero inoxidable, pldstico,
1 5 fa 120 30000 1638 | i .
25 mm J 4 especialmente desarrollado  pintura y madera.
1p" 3/4” 147 60 30000 an para ruedas flap. » Alto rendimiento en rebabeo,
3 Y mm 4 P 30000 o 1 » Centro de baquelita. excelente flexibilidad y
> acabados.
" " " 25000 909 . ;
2 M Ja ] = 1 » Norayan la pieza de trabajo.
; 80 25000 910
o 34" 148” 60 25000 642 [ Grosor Vastago Grano  Médx. RPM _ Clave Pzas.
X amr - — 0
80 25000 644 60 23000 953
40 25000 914 2%__‘1‘/2’ S T 1’4 80 23000 954 10
5 3 s 60 %000 915 120 23000 955
S PRI 3 = P o W 80 20000 2
120 2000 908 40 20000 %26
60 25000 928 3" ; 114 60 20000 927 0
A 2 g 80 25000 agal 0 3 80 20000 930
120 25000 913 ) 120 20000 207
Tip
Técnico La Clave 1638 es especial para el lijado del interior de los rines de

aluminio o acero, tubos, tarjas y lugares de dificil acceso.

EEEEEn \ Ruedas Flap con Vastago 121
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Premium
Mini Ruedas Flap

—EEEECOE¢

Mototcol Metal Inoxidable No Ferrosos Pintura  Barniz  Pldstico  Fundicién Oﬂi?::
i

2 Grosor Vdstago Grano Mdx. RPM__ Clave Pzas.

W g g W WY RN,
Caracteristicas Beneficios AT - s 120 30000 1476
» Fabricadas con lija de 6xido de » Buen desempefio en lijado, 50 30000 1478 i
aluminio. rebabeo y acabado de 1.?/1§" _3/3; 1:/4:'( 80 30000 1479 0
metales. i 2
z 30000
2 Grosor Vastago Grano  Max. RPM_ Clave Pzas. 2 i
80 40000 1608 60 50000 1482
o 000 " S n 50000 i
38" 38" 8’ 120 40000 1609 ; i 3116 N 80 1483
0 mm 10 e 3.2 M Z55 20000 1610 120 50000 1484
320 40000 161 60 50000 1486
” . = = 3/8" 1/4"
1-3/16" 1/4 . ieX Fy 80 50000 487 g
e A 4 20 30000 w3 0 50 mir A
\ 240 50000 1489
EASY-CUT.
Con Vastago

i

@ ¢

InoxidableNo Ferrosas pintura  8amiz  Pléstico Fundicién OXido de
Aluminio

Mototool Metal

PRODUCTOS DE LIJA

2 Grosor Védstago Grano  Méx. RPM  Clave Pzas.

40 25000 2614
2 - e 60 25000 2615
o 25 mr 64 10
Caracteristicas Beneficios ’ i D e =5
» Fabrncada§ con tpa de éxido » Excelente opc:on'de precio 120 25000 o
de aluminio flexible y con buen rendimiento.
resistente. » Buen desempefio en lijado, 40 20000 2618
rebabeoy acabado de 3 1" ya 60 20000 2619 .
metales. 15 m ! e 80 20000 2621
r P; —_— e
[} Grosor Vistago Grano  Méx. RPM__ Clave Pzas. 120 20000 i
40 30000 2610 J =]
40 20000 2623
1 1 14" 80 30000 2611 — B
s in 10 g 172" 4 60 20000 2624
80 30000 2612 T 38 hm 4 o 10
80 20000 2625
120 30000 2613 = -
P 120 2000 2626
Esféricas W
E g
Mototool Metal  Inoxidable Madera Oxido de
Aluminic

Caracteristicas Beneficios
2 Vistago Grano Méx. RPM__ Clave Pzas.
» Fabfl?aflas con &xido de » E?:celentes para gl trabajo de 3/4: 8 28000 o6 m
aluminio. piezas y superficies  curvas, 1316 50 G
» Forma esférica de gran redondas o convexas. 30.mir 80 10
precisién. 196 80 18000 M8 10




# Rollo de Lija Antiderrapante
£

Carbgru de
Uso Manual Siticio
Dimensiones  Clave Pzas.
1 x 197" 789 1 Caracteristicas Beneficios
» Pegamento de gran duracién. » Larga vida y mdxima
» Fabricado con grano abrasivo seguridad para prevenir
muy resistente. caidas, resbalones y
deslizamientos.
VA Plomeria
B 5
———==NAZIT. 3
Metal Madera  No Ferrosos Oxido de TENAZIT D
Uso Manual Aluminie u
| S
S
Pintura Barniz
w0
Ancho Largo Grano  Clave Pzas. D
T m
mm  S0yardas 120 1263 ! Caracteristicas Beneficios ~
1 1251 - . ~ ) —
2" ¢ vardas L | 1 » Fabricados con éxido » Para lijado de tuberias de =
d 120 1265 de aluminic y tela muy cobre, soldadura de estafio, b
Autoservicio flexible. pintura, metal y madera.
» Especial para lijado de » La mejor relacién precio
Dimensiones Grano  Clave Pzas. tubos y superficies curvas. rendimiento del mercado.
Lz x 97 120 1004 1
V4 Rollos de Lija
& H g Uso General
Gxido d
s Metal Madera  No Ferrosos Al’ﬁm?ni:
Pintura Bamniz
Ancho largo  Grano  Clave Pzas.
,,3 . S0yardas 80 2423 1
36 e Caracteristicas Beneficios
60 2408 » Fabricados con éxido de » Para lijado de metal y
S0yardas 80 2409 1 aluminio, madera.
100 2410 » Respaldo de tela “X".
120 2am
736 2436
50 2450
o 2‘"1 50yardas 60 2460 1 Se puede fabricar cualquier rollo en las
P 7 dimensiones que se requieran y para aplicacién
- 2 deseada, contéctanos.
100 2400

s\

Rollos de Lija 123



[x] o se puede mostrar a magen.




ABRASIVOS
NO TEJIDOS




Informacion Técnica

\, Caracteristicas

Tenazit® cuenta con la linea mas completa de productos para
acabado, suavizado, rebabeo, limpieza y pulido de superficies de
madera, aluminio, bronce, cobre, niquel, cromo, acero inoxidable,

itanio, ceramica, cristal, pldstico, fibra de vidrio y otros
materiales. Se pueden usar en seco o en himedo.

\, Velocidades Recomendadas

g Aplicacién Velocidad [m/s]
E Acabado decorativo 315
E-l Limpieza y mejoramiento de condiciones 11-30
~ superficiales
Q Remocién de éxido 18-33
3 Rebabeo 28-40
0 Eliminacién de marcas de maquinado 33-40
Q Fibras Técnicas
S A
a Contamos con material para fabricar: discos, ruedas, bandas y discos laminados para acondicionar superficies en diferentes
§ configuraciones y medidas especiales.
m CONSULTE A SU DISTRIBUIDOR AUTORIZADO
<
Especificacitn Color Respaldo n%r:squ{d Usos
@ ¢
:.mdas Ruedas Lam
TBANW 01 Café Gris Grueso . o
TBANW 02 Marrén Gris Mediano & &
TBANW 04 Azul Gris Muy fino [y o4
TBANW 63 café Azul Grueso @
TBANW 80 Verde Verde Fino I
TBANW 81 Café Grueso D3
TBANW 82 Marrén Rosa Mediano B
TBANW 83 Azul Azul Muy fino &
TBANW 85 café Grueso £
TBANW 86 Marrén Rosa Mediano E) L 3
TBANW 87 Azul Azul Muy fino &
TBANW 88 Café Verde Grueso L )
TBANW 89 Marrén Verde Mediano o
TBANW 90 Azul Verde Muy fino 3
TBANW 91 Café Azul Grueso & &
TBANW 92 Marrén Azul Mediano @ &
Stiper limpieza PLUS Rojo N/A Extra grueso & &
Stiper limpieza Rojo N/A Extra grueso () &
UNIX PLUS Rojo N/A 1,357 e o

ECR 0 nformaconTécnica ) —



<4 piscos de Cambio Rapido

Especificacién: TBANWS92 (marron). Alte rendimiento -
Grano Ceramico / Heavy Duty
TBANWS91 (café). Alto rendimiento -
Grano Ceramico / Heavy Duty
TBANWS? (azul). Acabado

Alz
£ “h
Metal  Inoxidable  Soldadura Caracteristicas Beneficios
Tipo @ Grano Color Maix.RPM Clave Pzas. » Grano grueso, mediano y » Para trabajar superficies
Grueso  Café 623 muy fino planas o irrequlares de acero
B Mediano  Marron 5 628 £ » Con fibras de nylon, resina, al carbdn, acero inoxidable y
o - grano cerdmico y 6xido de aluminio.
® Muy Fino  Azul 3000 648 aluminio. » Extra alto rendimiento.
R Grueso  Café 18000 625 » Acabados consistentes.
18000 626 S =
76mm Mediano; Matrén A £ El grano grueso hace pequenos
Muy Fino  Azul 18000 649 desbastes y elimina ligeras
Tipe @ Grano  Color Mix.RPM Clave Pzas. rebabas dejando un excelente
e Grueso Café 23000 658 AcabAco:
22 Mediano Marrén 23000 660 50
S
Muy Fino  Azul 23000 669 o .
4 Discos de Fibra

noxidable No Ferrosos
RPM Optimas
@57 3000
©7” 2200
@ Grano__ Color Max.RPM__ Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
Crueso Cafe 6000 2323 » Granos grueso y mediano » Ideales para trabajar superficies
Mediano Marrén 6000 2328 10 fabricados con grano planas o irregulares de metal,
. ceramico. aluminio y acero inoxidable.
MugFing: Al e &5 » Con sistema de sujecién » Extra alto rendimiento.
Crueso  Café 6000 632 QuLTHAGRIP* » Acabados consistentes.
pemm Mediano Marrén 6000 633 10
Muy Fino  Azul 6000 643 @
» Usar con respaldos:

M14 @5” 1457, 7" 661
5/8" @5" 1458 7" 634

Con Barreno
@ Barreno Color Grano Mdx. RPM Clave Pzas.
café Grueso 13300 1669

A'W 7/5"_ Marrén  Medio 13300 167 10
Azul  MuyFino 13300 1672 Caracteristicas Beneficios
Café Grueso 8600 | 1677 » Alto rendimiento, para cortes » Ideales para operaciones
" » agresivos y rapidos, con gran exigentes que permiten eliminar
7 s Marrén  Medio 8600 1678 10 9 - yIap 5% g g Quéep 3
180 mm ol capacidad de remocion de varios pasos durante la operacién
Azul  Muy Fino 8600 1681 material. de pulido.

Y \ Discos de Cambio Rapido / Discos de Fibra
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Discos Laminados A

>
’
éh"ﬂ.".r 15°

Metal Inoxidable ———
Esmeriladora RPM Optimas
Anguilar e,
5800
Tipo @ Barreno Grano _ Color Max. RPM Clave Pzas.
Grueso Café 13300 2967
*’B = 42" 8" Mediano Marrén 13300 | 2968 5
Muy Fino  Azul 13300 2969
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con fibras » ldeales para acondicionar superficies.
abrasivas de alta » Son seguros y resistentes.
resistencia, » El acabado obtenido en comparacién con
» Disponibles en 3 tamanos un disco de lija es: Café - grueso : 60
de grano: grueso, mediano Marrén - mediano: 80 120
y muy fino, Azul - muy fino : 180 -240

n

@ TENAZIT -

S Rollos de Fibra

=

= & =

z i Metal Barniz Pintura Madera Plastico
VJ Manual

Q ;

> Y

—

2 Inoxidable No Ferrosos  Vidrio

X Di i Grano Color  Clave Pzas.
m

< ayrrxiogyd _ ¥0-Fino  Mardn EGsHE |

1500- Ultra Fino  Gris 2420

Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con fibras de » No se tapan.

nylon, resinas y grano » No se rompen.

abrasivo de alta calidad. » Se pueden usar en hiimedo. Para dar
» Estructura tridimensional. acabado a superficies planas o irregulares.
» Alta flexibilidad. =

Fibra A
Mini Bandas

Lijadora Metal Inoxidable No Ferrosos  Pldstico
de banda

Ancho Desarrollo Color Grano Clave Pzas.

Marrén 120 4918

Y2 i Al 180 919 20

Café 240 4920
Caracteristicas Beneficios

Fabricadas con tecnologia Brinda un alto poder de remocion de
Premium pintura, sin deformar el material base.
Unidas con costura. Mayor resistencia a la ruptura.

Muy buena opcidn para rebabeos finos. Ti
Para acero inoxidable, metal y aleaciones Tﬁ:rlu Utilice lijadora

come inconel y titanio. neumdtica clave: 2516

128 Discos Laminados / Rollos / Mini Bandas de Fibra I Z—
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ACABADO
SATINADO

-y

Caracteristicas P

Fabricados sin un refuerzo de malla, o material de vellén, los materiales son mas ligeros, flexibles y adaptables que otros
materiales no tejidos. Los productos para satinado contienen fibras de nylon mds fuertes y contenido de resina adicional
en lugar de un tejido reforzado. Los materiales de fibra se pueden utilizar planos o en el borde

4 Discos de Cambio Rapido

2% : =
il - 1

Lijadora Angular Metal Inoxidable  Soldadura No Fer

RPM Optimas
82" 7000
23" 4500

Tipop @ Grano Color Max.RPM  Clave Pzas.

S0airilL ON SOAISYHaY

- Caracteristicas Beneficios
Grueso  Verde 12000 4736
2" Mediano  Azul 12000 4734 5 » Fabricados con fibra no » Ideales para limpieza y
= PP tejida. pulido de acero inoxidable,
F arrén 12000 .
Hy:run adh 200 4732 » En diferentes colores para acero de baja aleacion,
‘,-‘. Crueso  Verde 8000 4737 10 facil identificacién acero de alta aleacion,
R 3¥ Mediane  Azul 8000 *4'.',3’5 acero de alta resistencia a
la temperatura y fundicién
Muy Fino Marrén 8000 4733 o
Discos
E‘ ‘/
Esmeril Esmeril Metal - -
de Banco Recto etal Inoxidable No Ferrosos
RPM Optimas
2000
@ Barreno Grano Color Mix.RPM Clave Pzas.
Grueso  Verde 3600 681
& W2 Medio Al 3600 682 10
Muy Fino Marrén 3600 683
Ti1u1-=m MARRGN Caracteristicas Beneficios
9 Para dar acabado final a herrajes, piezas » Fabricados con fibra » Ideales para dar acabado uniforme a piezas
de joyeria, herramientas, acero inoxidable, impregnada de resina y de aluminio, latén y de acero inoxidable
bronce, cobre y latén. Oxido de aluminio. como herrajes y utensilios de cocina.
AZUL » 3 diferentes tamanos de » Excelente opcion para limpiar interiores de
Para dar acabado y satinar herrajes y grano. tubos, asientos de valvulas automotrices,
herramientas; limpiar acero inoxidable, moldes, cilindros de frenos y vidrio.
bronce, cobre y laton. » Para dar acabado satinado a ldminas y
VERDE equipos de acero inoxidable y metales no
Para satinado y limpieza profunda de ferrosos.
piezas de acero al carbon, inoxidable, » Para uniformizar acabados en piezas
aluminio, cobre, bronce y latén. maquinadas.
B ]

Y \ Discos de Cambio Rapdio / Discos de Fibr. 129



ABRASIVOS NO TEJIDOS

130

Ruedas sin costura

A

Caracteristicas

Beneficios

v

Esmeril
Recto

Metal

Inoxidable

No Ferrosos

RPM Optimas

4000

» Sin costuras, para no dejar

» Ideales para pulido y acabado

@ Grosor Vistago Grano

Méx. RPM Clave Pzas.

lineas o marcas en el de esquinas y orillas externas. Medio A/O 7500 675
traslape de las superficies » Dejan un acabado mate £ 2 14" Fino A/O 7500 676 5
pulidas. » Para todo tipo de metales g e =
» 3 diferentes tamarnos de Myradle Lyl
grano.
Ruedas con vastago A
oA~ ' &8
Mototool Metal  No Ferrosos Pintura Madera
RPM Optimas
82" 6000
Fibra 83” 4000
@  Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas.
2 » 14" Medic 13700 1604 |
i Fino 13700 1605
Caracteristicas Beneficios :
4 14 Medio 8600 1606 10
» Fabricadas con dxido de » ldeales para trabajar superficies . o A
SE : 3 Fino 8600 1607
aluminio. planas o irregulares de metal, T
» Ruedas combinadas, tienen aluminio y acero inoxidable % /4 Medio 8600 1640
lija flexible. » Facil montaje.
! d " Combinadas
» Las ruedas de fibra con lija S Vit - TR =
eliminan pequenas rebabas y 2 Sl ra'no = S =
dejan un buen acabado. 2% 3 14" Moo, Big 4 ”9!
» Clave 1640 - Extra alto M Fing-180 13700 1600
& 10
rendimiento. 5 o g Medio80 8600 1603
! =
’ s
: Fino-180 8600 1602
Esferas A
.
Mototool Metal Inoxidable No Ferrosos Oxido  Pegamento
RPM Optimas
6000
Caracteristicas Beneficios Dimensiones  Grano Max. RPM _ Clave Pzas.
11/2” x 1" X 1/8” Medio 18000 672
» Fabricadas con 6xido de » Limpieza mas rdpida y profunda de Ay 3 g 1600 = 50
ir (
aluminio. tubos, cilindros, vélvulas y superficies
» Resistente a altas irregulares.
velocidades. » Buen acabado. TéEEnn GRANO MEDIO
» Para trabajar en lugares de dificil Q Limpieza profunda, rdpida y acabado medio.
acceso. GRANO FINO

Ideales para eliminar pegamentos,
residuos y éxido,

uedas / Esferas de Fibra con Vastago

¥

Limpieza ligera y excelente acabado.

J



4 Rodillos

o

>
Lijadora Metal Inoxidable No Ferrosos Oxido Pintura
Satinadora
Adaptador

» Para montar claves 1396,1397 y 1400

Clave
1399 _ nid
- Caracteristicas Beneficios
. Fu'r Con rosca pldstica » Facil montaje en
de 5/8” - 11 integrada. herramientas neumaticas y
» Fabricados con fibras de nylon eléctricas.
m—
RPM Oetlmas de primera calidad » Para operaciones de >
2000 acabado de acero o
inoxidable, aluminio, §
@ Grosor Barreno Linea Tipo Grano Max. RPM Clave Pzas. bronce y otras aleaciones. w0
3 maaxr  Fibra Crueso 5000 1396 » Alto rendimiento. E
I o mwazm  Fibra Medio 5000 = 1397 Q
Hbra Fino so00  [Ea Clave Nivel de Rugosidad Acabado 2
S/B™-T ez (j) 20 0
¥ — s sl | 1394 / 1400 01 decorativo Q
2T fibra  Grueso 5000 | 1392 T o = H
ae A S [T kb Medio 5000 | 1393 1 1392 /1396 05 a [
. = —
ey Fibra Fino 5000 1394 1391 08 4- g
A 1390 10 3
Combinados 0
@ Grosor Barreno Linea  Tipo Grano Méx. RPM Clave Pzas.
4" \ P S{Bj' n JENSZAT Fibra c/Lijla Grueso 80 5000 1390 1
414" 4" ‘5_/3"1"‘ [EMaZT fibra c/lija Medioso 5000 1391 1

FIBRA GRUESA

Clave 1392, para un acabado mate No. 4 muy uniforme durante la vida Gtil del rodillo. Se puede usar para
remover pequefias rebabas.

FIBRA CON LUA

Clave 1390 y 1391, combinan los dos pasos de acabado en uno, la lija efecttia un desbaste suave mientras la
fibra produce un acabado mate entre el No. 3 y el No. 4.

. Rodillos de Fibra 131




ABRASIVOS NO TEJIDOS

Cepillo Flap de Fibra W\

=

Esmeril Esmeril
de Banco Recto
v
160030088 Armee (Buded) r v. =
e Madera latén  Metales
Preciosos
Caracteristicas Beneficios [RPM Optimas
N 2000
» Suave, » Para dar acabado
» Se adapta a cualquier uniforme a piezas de
superficie. aluminio, latén y acero 0 Grosor Barreno Grano  Color Max. RPM Clave Pzas.
iftxadtie 8" 4 Muy Fino Marrén 3400 695 1
» Suaviza superficies de
madera.
» Remocién de dxido de
metales preciosos.
. .
Almohadillas de Fibra
Madera Plstico
uso
Manual
Inoxidable No Ferrosos  Vidrio
—_—
Caracteristicas Beneficios
» Fibras flexibles y » Excelentes para limpieza y acabade
resistentes para el trabajo manual de metales ferrosos y no largo Ancho ?""‘jacm" Color Clave Pzas.
6" 4" impieza
pesado. ferrosos. punplezd  Negra | 609 10
» Lavables. » Alta resistencia y comodo trabajo Corte Medio Negra 665
» En especificacién verde, manual para la limpieza de metal, acero =
g 3 4 2 Grano Grueso Canela 602
marrén, canela, blanca, gris inoxidable y lijado de madera.
y negra. » Para uso industrial o doméstico. Grano Medio Marrgn 601
» Clave 668 y 605 opciones de menor 9 & Uso General Marrén 668 "
i Uso General  Verde 600
Uso General  Verde 605
Noabrasivo  Blanca = 603
Ultrafina Gris 604

Marrén ¢
Canela
Blanca

Gris

Negra @

132 Cepillo Flap / Almohadillas de Fibra I T .
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V4 C finishj

Esmeril Esmeril Metal  Inoxidable  Titanio  Aluminio  Pldstico
de Banco Recto

2345!:‘:78910

Acabado Desbaste Ligero/ Desbaste
Limpieza/ Acabado
Suave Dura
Adaptabilidad Vida Utit
No Deforma Remocion
Tipo de Grano Caracteristicas
A RS- S » Ruedas convo de carburo de silicio y 6xido de
Oxido de Carburode A . K
Aluminio Silicio aluminio de diferentes densidades.
+ Duracién + Dureza > Para uso en himedo y seco
+ Denso > Poder de corte
> Presion < Presién o
Trabajos pesados Trabajos finos Beneficios
Ferrosos y No Ferrosos Inoxidable y Titanio

» ldeales para rebabeo de metales, pulido y

limpieza de acero inoxidable, acero, aluminio, E
Grueso INNEEEE ngjq Fino bronce, cobre, lfat?n, titanio y Plasli(o. a
(B0-80) (100-150) (180-220) » Tienen un rendimiento y trabajo constante de >
> Remocidn < Remocion forma uniforme a lo largo de toda su vida dtil. n
Acabado Burdo Acabado fino » 2SM - Deja un acabado final y consistente en E
RPM Optimas cordones de soldadura pequenos, orillas sin Q
86" 2500 filo y piezas con perforaciones. 73]
»
: 32,, 11222 » 2SG - Para multi-acabado de metal y pre z
_ - pulido, acabado superficial y constante, asi Q
@ Grosor Barreno D: Abrasivo Grano Max. RPM Clave Pzas. comoreliminacisn de-rebabas: -
7 S fino 6000 Q) 513 » SAM - Para operaciones de pulido, acabado E
8 S Fino 6000 Q1 se4 satinado de metales y semi-desbaste de larga E
W13/r€m m1mm 9 s Fino 000 @ 569 1 duracién, eliminando suciedad y 6x|d_0. i Q
: » BAM - Para desbaste de rebabas, radios medios 0
10 S Fino 6000 652 y acabado medio; elimina soldaduras.
8 A Medio 6000 ] 518 » 9AM - Ofrece excelente rendimiento en
2 S Medio 6000 685 operaciones de rgbabe:o y deja un buen
acabado al trabajar aristas y filos.
7 S Fino coo0 G 91 » 7SF, 8SF, 9SF, 10SF - Para desbaste de rebabas
8 S Medio 6000 678 pequenas, radios ligeros y acabado fino;
” " - 8 S Fino 5000 635 elimina soldaduras.
1
150mm 254mm 254 mm 9 s Fino 6000 636
0 S Fino 6000 653
3 A Medio 6000 @] 85
8 A Medio 6000 659 Tip
—_— Técnico Las fibras de nylon, los granos
9 A Medio 6000 687 abrasivos y las resinas se unen
2” 1” 2 S Grueso 6000 @ 592 -~ en capas delgadas y luego se
simm; Zmamm 5 A Medio 5000 @ 686 envuelven alrededor de un
nicleo central. La tensién de la
i 45 .
_2 > Hno r g o3 envoltura controla la densidad
g/rflm 5 §mm 9 S Fino 4500 Q1 680 de la rueda. Debido a su diseno
10 S Fino 4500 ) 684 envolvente, las ruedas Convo
8” S - - e | son unidireccionales y se utilizan
Ol oA 2 s
00/me g o Q_ew con mdquinas estacionarias o
» + P!
25mm ? S fino 4500 G 696 portatiles.
10 S Fino 4500 639
8 A Medio 4500 ) 688
12” 12 s : 0
30mm 2smm 1z mm 9 s Fino w00 @@ s28 !

133




\, Caracteristicas N\, Unix PLUS

La construccion en capas, no direccional garantiza la exposicion Densidad Usos
continua de los granos abrasivos durante las operaciones de 1
preparacion de la superficie, limpieza, mezcla y pulido. Se
encuentra disponible una variedad de tamafos y calidades para
usar en piezas de trabajo mas grandes.

Muy flexible, suave, excelente acabado. Grano muy fino.

3 Flexible, buen acabaclo. Grano fino.

5 Semi-rigido. Larga duracién, acabado medio. Grane mediano.
7

Rigido, rdpida remocion. Larga duracion. Grano grueso.

@ Plus ™ HE H

Metal  Incxidable NoFerrosos Fibrade — Madera
tg Vidrio
S B0~ ~
E " Bamiz Pintura Pléstico Oxido Titanio
2 - RPM Optimas
0 mototoot  Ruedas Tipo 1 6000
g Caracteristicas Beneficlos @  Grosor Barreno Densidad Mdx.RPM  Clave Pzas.
-~ » Construidos con fibras » Rdpida limpieza y - EK” /8" ‘.:/4“' 7 23000 1063 10
tn resistentes y gruesas, asi acondicionamiento de
§ COMO Con granos ceramicos superficies, excelentes para 3" 1/8” 1_/4f 5 18000 1052 10
om » Estructura ablerta. remover éxido, pintura, ¢ 2 7 18000 1053
< corrosion, barniz y cualquier 3 18000 1054
tipo de contaminante e G -
3 , 3 14 1/4 1800 0
» Tienen una tasa de remocién emm K& 41 h sl X
consistente durante la vida del 7 18000 1056
producto.
. e 5 18000 1058 I
oM Gptimas N
RPM Optimas
% \‘ 82" 9500 &’.
" > 83" 6000
ujacora anguiar - Discos de Cambio Rapido Tipo R Lo,
Tipo @ Grosor Densidad Max.RPM _Clave Pzas. @  Grosor Barreno Densidad Méx.RPM Clave Pzas.
3 22000 nis & G e 3 6000 1067 1
2. 5 22000 e
® 7 22000 120
R 1 18100 "2
3 4 3 18100 122 -
: ‘ 5 18100 123
7 18100 124
Lijadora Esmeriladora
E— Satinadora Angular e S
Mototool RPM Optimas RPM Optimas
Ruedas con Vastago R Respaldo de plastico ABS 6000
Tipo @ Grosor Densidad Max. RPM Clave Pzas.
@ Grosor Vistago Densidad Méx. RPM Clave Pzas.
R e ; 100 | 1026 5 o 42" 78" 5 1500 S
SR o i A o S ? 13300 1088

134 Ruedas y Discos Fibra Unix Plu 4 R



Metal Incxidable Barniz
Esmeriladora
Angular

Lijadora
Satinadora

RPM Gptimas

Pintura

Soldadura

J @ Discos Tipo A

6000
Tipo @ Barreno Densidad Grano Grano Max.RPM Clave Pzas.
. 2" 18" 6 A Medio 10000 651 ;
B Zeca s Fino 10000 593
Tip Caracteristicas Beneficios
Técnico Clave 651 Pueden reemplazar los

fibrodiscos granc 100 y 120. Pueden
trabajar piezas de aluminio y

acero inoxidable.

Clave 593: Producen un acabado brillante
en piezas de acero inoxidable. Remocion
de oxido, pintura, barniz y pegamente,
quitan decoloracion de soldadura.

» Clave 651: Fabricado con
éxido de aluminio grano
medio.

» Clave 593: Fabricado con
carburo de silicio grano
fino,

4

f&

Esmeriladora Metal Inoxidable Titanio  Aluminio

Angular

Pldsticos

@ Grosor Barreno Densidad Abrasivo

Grano Max. RPM _Clave

Fino
114" 718" L s AL
a2 6 A Medo
S Fini
8" /8" R § 2
' ] A Medio
2 S Fino
6" 1/4" 7/8"
’ f 6 A Medio

11000 1643
11000 1644
11000 1652
10
11000 1655
5000 1656 5
5000 1657 0
Caracteristicas

@ Discos

» La mejor opcién para el trabajo
de rebabeo, limpieza, pulido y
acabado de todo tipo de metales
con herramientas portatiles.

» Clave 651: Mayor duracién,

» Clave 593: Para preparar la
superficie antes de pulir.

S0air3L ON SOAISvyaY

Beneficios

» Alta resistencia, acabado
constante y manti
bajas temperaturas,
mejorando el acabado del

nen

pulido de pasos anteriores. »

» 2SFy 3SF - Pulido de piezas
mecdnicas, limpieza de dxido,
soldadura, pinturas y resinas, asi
como semi-desbaste

6AM -Desbaste, reduccién de
cantos y eliminacidn de ralladuras,
golpes o marcas de procesos
previos.al trabajar aristas y filos.

o e o



@ Ruedas Tipo 1

AN

=

w

ABRASIVOS NO TEJIDOS

Esmeril Esmeril Metal  Inoxidable No Ferrosos
de Banco Recto
Densidad Acabado
MENOS GRANO
AGRESIVO 60 Grueso
L 80 Mediano
180 Fino
320 Muy Fino
" 1000 Pulido
Caracteristicas Beneficios
. 1200 Sdper Pulido
En tres colores para ficil » Ideales para pulido, rebabeo y
seleccion. acabado satinado de metales P12
Granos del 60 al 1200. ferrosos y acero inoxidable. MAS
Diferentes densidades para » Excelente opcidn de bajo precio.
trabajos de rebabeo o pulido. » Alto rendimiento.
RPM Optimas
86" 3200
88" 2500
Roja Roja
» Satinado uniforme, pueden @ Grosor Barreno Grano Densidad Max. RPM_Clave Pzas.
remover pequefias rebabas, rayas e 5 " " 80 P? 6000 2337 2
imperfecciones superficiales. W ] 180 7 6000 2339
» Acabado excelente en los metales P 7 ” o = prote 2338 1
suaves no ferrosos. mm__ S0 410
8 ] i, 180 p7 4500 2341 2
Verde Verde
. ; @ Grosor Barreno Grano Densidad Max. RPM _Clave Pzas.
» Acabam? ser'nlﬁnal de piezas de. 180 . 5000 2342
acero Inoxidable, antes de pulido -
con ruedas de tela y pasta. & " 1 320 P9 A S
U 1000 P7 6000 2345
1200 P9 6000 2347
o b eale AT B 00 | 2343 1
Marrén Marran
s Rebubenyacabadasitinadoen @ Grosor Barreno Grano Densidad Mdx. RPM Clave Pzas.
piezas de acero inoxidable, titanio 8" 1" g &0 i 6000 2348
y aleaciones exdticas. L = T a0 2] 6000 23¢9 2
» Larga duracién. Remueve rebabas 8 1 ; P ‘ e Po v 2357

del maquinado, estampado,
troquelado y otras operaciones que
generan rebabas o imperfecciones.
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4 @ Ruedas Tipo 1

Matotool

Inoxidable

RPM Optimas

6000

Carburo de Silicio con vastago

@ Grosor Vdstago Especificacién Mdx. RPM Clave Pzas.

‘7" 1 /4"‘ 45-Medio 8000 1641
o 10
3 45-Medio 6000 1642
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con dxido de » Para rebabeo ligero, acabado
aluminio o carburo de y limpieza de acero al carbén,
silicio. acero inoxidable y titanio.

» Norayan la pieza de trabajo.
» Excelentes acabados.

g @ Ruedas

Mototool E;'“”” Metal  Inoxidable Titanio Aluminio Pldsticos
ecto

S0air3L ON SOAISvyaY

RPM Optimas
a7 10500

22" 6400
3" 6400
@6” 3200
@ Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano Mdx. RPM Clave Pzas.
2 S Fino 0100 399 Caracteristicas
: u1 ;3/1(:' 6 A Medio 35100 403 10 » Alta resistencia, acabado constante y
8 A Grueso 35100 409 mantienen bajas temperaturas, mejorando el
acabado del pulido de pasos anteriores.
2 S Fino 16100 429
i : = T Beneficios
2 /4 1,“-‘ 6 A Medio 22100 444 2 ———eee
- » 2SF - Pulido de piezas mecdnicas, limpieza de
8 A Grueso 22100 459 - 2
o 6xido, soldadura, pinturas y resinas, asi como
e s 8 A Grueso 18000 450 10 semi-desbaste.
2 S Fino 15100 460 » 6AM - Desbaste, reduccion de cantos y
3 14" 14 6 % Medio 18100 466 5 eliminacion de rayaduras, golpes o marcas de
procesos previos.
$ A Grueso 15100 s » BAG - Ideales para desbaste, reduccién de
6 14" " 2 S Fino 5000 470 cantos y eliminacién de ralladuras, golpes ¢
1 5 <
r S marcas de procesos previos.
6 7 Medio 7500 474 marcas de procesos previos.
& 1 § 2 S Fino ol
Nl 6 A Medio 7500 508
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LIMPIEZA

N Caracteristicas

Estan hechos con fibras de nylon mas grandes y un mayor contenido de resina para producir una estructura firme. La resina
permanece flexible, pero las fibras de nylon estan rodeadas para mantener su estructura en su lugar. Los granos extra gruesos
de carburo de silicio brindan una accién de corte agresiva, pero la friabilidad de los granos evita el uso innecesario y la remocién
de metales. El equilibrio de rigidez y flexibilidad permite que los granos afilados penetren y eliminen las capas mas externas sin
cortar profundamente la superficie sélida.

Siper Limpieza Plus \.

tn
Q
Q
b—
=
=
> > = iy
S : f
tn Metal Inoxidable No F 0S Piedra r\/b;djx‘:\ﬂ
Q
> &
— ’
0 K-.o
= &
&
m Esmeriladora
q Angular
Discos Respaldo de plastico ABS
Tipo Di i Mdix. RPM Clave Pzas.
4-1/2" x 5/8"11 13300 1085
Ty e 5
Caracteristicas Beneficios A SUTXTET 13300 1086
» Estructura abierta. » Mayor vida que los discos de
» Clave 1085 con rosca integrada fibra del mercado.
ara montaje rapido, » No se deshacen ni se atoran ’\“
AL appee: " =

» Fabricados con grano ceramico. al trabajar.

d Lijadora Angular
» Para limpiar hierros, acero,

fibra de vidrio, compuestos, Discos de Cambio Rapido Tipo R

piedra y granito. Tipo Dimensiones Mdx. RPM Clave Pzas.
» Clave 693: Especial para (“7 %12 2000 1ms

limpieza de superficies R A X g0 e

grandes oxidadas o sucias,
deja un acabado satinado.

o
Mototool

Ruedas con vastago

Dimensiones Méx. RPM Clave Pzas.
2"x 1" x /4"

12900 w022 10
FBXTXE gg00 1028
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V4

Caracteristicas

Stper Limpieza

Beneficios

» Construidos con fibras

noxidable No Ferrosos

» Réapida limpieza y

Metal Piedra  Fibra de Vidrio 3
resistentes y gruesas, asi como acondicionamiento de superficies,
sa @ f con granos gruesos de carburo G?CFLFHYPS :?:l"fl’ré'r‘nove_r éxido,
de silicio. pintura, corrosién, barniz y
Pldstico Madera Barniz Pintura Oxido » Estructura abierta. cualquier tipo de contaminante.
e
Esmeril Esmeril
de Pedestal Recto Matotool
Ruedas Tipo 1 Ruedas con Vastago
? Barreno Madx. RPM  Clave Pzas. %] Grosor Vastago Max. RPM Clave Pzas.
g 5 0 = k=t W' 0 | e
6 e 4000 P 3" 1 7y g0 el

Esmeriladcra

s

Mototool Angular

500Iril ON SOAISYHaY

Angular Esmeriladora
Discos Tipo A Mini Discos Tipo A
Tipo ? Grosor Max. RPM  Clave Pzas. Tipo ("] Barreno  Grano Madx. RPM  Clave Pzas.
T 00 e e 2 T8 ExtraGrueso 12500 60 5
“fa .7/8‘“ 6000 599 A 23"4 }‘(B“ Extra Grueso 12500 631 10
o™
Lijadera Xide
Satinadora
Rodillo x
@ Grosor Barreno Linea Tipo Grano Mdx. RPM Clave Pzas. mp,”uwmod”
i " 74"
! 0 me ‘3 waxw  Fibra  Extra Grueso 5000 693 1
H »
# Discosde 19
Para mantenimiento de pisos
x
Cerdmica Porcelanato Marmol
Pulidora de Piso
(Bailarina)
@ Aplicacién _ Color Mdx. RPM__ Clave Pzas.
Pulido Beige 1500 2427
Stiper 0428
) auhd,  Blanco 1500 2428
i Brillo  Rojo 1500 2429 5
Limpieza e o v
puabulido  VETde 1500 ] Caracteristicas Beneficios
Super  Negr 1500 2431
Limpieza gre » Fabricados con fibras de » Son ligeros y faciles de trabajar.

nylon de alta resistencia y
resinas especiales.

edas y

EEEE—

» No hacen vibrar {as miquinas.

» Absorben poca agua evitando
escurrimientos excesives.

» B ente relacién precio-rendimiento.

de Fibra
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ABRASIVOS

FLEXIBLES

I'nn“] Ruedas Tipo1 \
=

Esmeril
de Banco

Inoxidable No Ferrosos

2 Grosor Barreno Grano  Dureza Mix. RPM Clave Pzas.
80 Media 2540 4202

6" 34" 3/4” g 1
oA 150 Media 2540 4201
tn Caracteristicas Beneficios
5 » Especialmente flexibles. » Ofrecen un perfilado sencillo.
m » Para pulido, acabado fino, » Permiten seguir a la perfeccién los
; rectificado, rebabeo, matizadoy  contornos de la pieza de trabajo y no
w asentado de filos. alteran la geometria de la superficie
ﬁ gracias a su bajo poder de remocién.
» Mejoran |a capacidad de corte de sus
g herramientas.
> “noln Blocks Flexibles W
0n
=
m
Inoxidable No Ferrosos
< wso :
Manual
Dimensiones Grano Clave Pzas.
TXGEXSUE" w0 FaEON
Caracteristicas Beneficios

» Con liga eldstica color verde. » Recomendados para limpiar aparatos E' E

» Para rebabear, satinar y pulir. domeésticos, sartenes y cazuelas o utensilios. ]

» Eliminan oxido, suciedad y » Pueden emplearse para limpiar la unién de los

pintura. azulejos.
hitp://bit. ly/blocksTyrolit

Rueda Semiflexible A
Fibra de Algoddn

Mototcol -

Metal Inoxidable

@  Grosor Barreno Max.RPM Clave Pzas.

ENECH 14" 18080 | 451 10
Caracteristicas Beneficios
» Fabricada con fibra de » Excelente para rebabeo y acabado en un
algodon. sOlo paso.
» Especificacion AS4MTX, » Especialmente util en la limpieza y

mantenimiento de roscas y cuerdas de
tubos en la industria petrolera

140 uedas y Blocks Flexibles / AEEEEEEEEE—



«# Rodillos de poliuretano

& om

Lijadora
satinadora Metal Inoxidable No Ferrosos
RPM Optimas
2000-2500
@ Grosor Barreno Color  Grano Max. RPM Clave Caracteristicas Beneficios
o 4 58”11 Azul  Grueso-40 3700 1366 » Rodillos de poliuretanocon  » Para el acabado de piezas
o fmm  300mm 159 mm 4 Gris Muy Fino-220 3700 1368 éxld.u.d.e aluminio o carburo metélicas, acero inoxidable
de silicio. y no ferrosos.
Blocks Abrasivos
Uso Metal Inoxidable No Ferrosos
Manual
Large  Ancho Grano Color  Clave Pzas.
» " Crueso 60 Azul 2178
3 2 1
e "™ Fino240  Café 29

Excelentes para limpieza y remocién de
rayones ligeros, oxidacién, manchas de
soldadura de superficies como rines,
lavabos, herrajes de bafio, artesanfas,
tangues.

Beneficios

Caracteristicas

» Con liga de hule especial. » Ofrece un acabado consistente

» Tamafio ergonémico. durante toda su vida.
» En acero inoxidable deja un
acabado satinado.

» No setapa.

§378i1X314 SOAISvEaV

Mototool Soldadura
Forma Tipo Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
=mm My SEXUXIA 9000 | 209 n
mm my  TXUXUA q9000 | 2310
= MY 19000 2311 10
{] wmpB 1'"",/2.’23./??"’,“7/4" 12000 2314
> M1z SETXVXTAT 0000 | z318 20
= Mz VXXV 19000 |36 10
e My A ?‘,V?;"J@" 75000 23 100
=@ My VZXIXVE moo0 (2818 w0

Liga de hule

L}

Caracteristicas Beneficios

Para rebabeo y acabado de metal.
Se adapta a la superficie de trabajo.
En algunas operaciones sustituyen
a las ruedas flap.

Son elasticas.

Utiles para dar un excelente
acabado final de uniones de
soldadura, moldes, roscas, etc.

» Fabricadas con liga de hule.

“

¥

¥

B
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N\ c¢Quéson?

Herramientas abrasivas fabricadas mediante
un proceso que “encapsula” granos abrasivos

dentro de una matriz de pldstico termoestable.

\, Velocidades de pperacion

mas.

En general de 3000 a 18000 RPM (5000 RPM para madera)
-Bajas velocidades permiten una accién de corte suave,
gran flexibilidad y resultados mas sutiles

Altas velocidades los hacen mds agresivos y remueven

N Cadigo de Colores

A/O 36

ABRASIVOS TERMOPLASTICOS

Grueso
A/O 80

Medio
A/O 120

Estandar
A/O 220

142

Ultra - Grueso

Extra - Grueso
A/O S0
~
R

Fino
A/O 400

Muy Fino
A/O 600

Extra - Fino
A/0 6 micras

Ultra - Fino
A/O 1 micra

E i

hitp://bit.y/termoplastico

Informacio ecnica

N Usos

Se utilizan para el rebabeo, acabado, limpieza y
pulido de metales, plsticos, acrilicos, cerdmica

y madera.

L Aplicaciones

Industrial- Remueven al instante 6xido, corrosion,
pintura y mds de cualquier superficie metdlica
Especialmente efectivos en aluminio y acero
inoxidable para operaciones de mantenimiento y
reparacién de fabricaciones metdlicas en la industria
aeroespacial, automotriz y en la industria en general.

Madera- En algunas operaciones de tallado, limpieza
y afinado superan a la lija y la fibra. Trabajan
excelente en molduras y lugares de dificil acceso.

Joyeria- |deales para acabar,

suavizar y abrillantar

metales preciosos, semi-preciosos y no preciosos. No
se requieren pastas para pulir. No rayan las piedras.

N\, Tipos de Filamentos

(W =
17 a

Wil

TC- Curvo-

Filamentos mas delgados.
Mas conformable que el
TA y TS. Unidireccional.

TA- Angulado-
Filamentos mas gruesos.
Mds agresivo, pero
menos conformable que
el TC. Unidireccional

TS- Recto-

Filamentos mds gruesos
Mds agresivo, pero
menos conformable que
el TA. Bidireccional

4 R



Vi Emz’ Disco Radial Termoplastico

Metal Inoxidable No Ferrosos ~ Madera

Para prolongar la
vida dtil asegdrese
de trabajar
Unicamente con las
puntas de las cerdas

plasticas. Caracteristicas Beneficios
» Grano abrasivo de ditima tecnologia. » |deales para dar acabado y pulir &reas de
Modulares. Se » Conformabilidad. Sus filamentos dificil acceso.
flexibles se adaptan a contornos, » No eliminan los detalles de a pieza de

pueden usar 10
mas ruedas juntas.

ranuras, esquinas y trabajan trabajo, ni dejan dreas planas.
igualmente bien en superficies planas. Casi no generan polva y calor y no

¥

requieren del uso de compuestos para g
pulido. Se genera minima temperatura 0
reduciendo el potencial de dano a la >
- E pweza.y deformaciones en la superficie 9
trabajada. <
Motatool » Ideales para procesos autematizados con Q
d?g‘:;; E::leu’)“ resultados con muy pocos cambios. ]
Dimensiones Grano  Color Méx. RPM Clave Pzas. ;'I
80  Amarillo 18000 Dimensiones Grano  Color F Méx. RPM Clave Pzas. b
120 Blanco 18000 36 Café TA 6000 4861 x
j e ( 4862 u
2/8” x 116" 220 Rojo 18000 = 50 Verde TA 6000 t
ST 400 Azul 18000 80  Amarillo TA 6000 4863 l;
600  Rosa 18000 4807 — 80  Amarillo TC 6000 4864 n
i S 10
6 micras Durazno 18000 4808 Gl 120  Blanco TC 6000 4865 =
36 Café 21000 4481 220 Rojo TC 6000 4866 g
50 Verde 21000 4812 00 Azl TC 6000 4867 0
1" x1/8” 80 Amarillo 21000 43813 i 6 micras Durazno TC 6000 4868
- 120 Blanco 21000 4814 50 Verde 5 6000 4873
220 Rojo 21000 4815 8 X3 gy Amarile TS 6000 487
400 Azul 21000 43816 120 Blanco s 6000 4875

80 Amarille 30000 4823

e —— — 4 Vastagos para montaje

2" X‘3/8" 5

20 Rojo 30000 = 4825 w

400  Azul 30000 4826
7] DI i Max. RPM Clave Pzas.
/8" x 116" 18000
Pk 4800
# 3 120 lan 0 4834 22 X 18 T
3"x3/8" 4 S 00 NN o 18" x 1/8” 21000 4810
o 220 Rojo 25000 4835 2 X 3.2 mim

80 Amarillo 25000 4833

4" x 38" w00 B

400 Azul 25000 4836

# Kit de discos radiales

Contiene
Clave » B plezas de: clave 4811, 4812, 4813,
4819 4814, 4815 y 4816
17 x /8" » 2 vastagos de la clave 4810
25x32 mm » Contenido Total: 50 piezas.

[T \ s de Abrasivo Termoplastico 143



TENAZIT Cepillo Radial Termoplastico .\

=

Esmeril Esmeril

SUNBURST.
de Banco Recto

Metal Inoxidable No F 0s Madera

Dimensiones Grano  Color Filamento Max. RPM Clave Pzas.

36 Café TA 6000 4851
50 Verde TA 6000 4852
80 Amarillo TA 6000 4853
6 x 12" x1” 80  Amarillo TC 6000 4854
BOX1SXBIM 420 Blanco TC 6000 4855
Adaptadores plasticos Zy  ®p 1 000"
con reductores 400 Azl c 6000 4857
de25.4-22.2-191- 6micras Durazno TC 6000 4858
y 158 -12.7- 20  Verde Ts 6000 4870
8" x1” i
Dimensiones  RTR & Clave Pzas. 200:x:25,mn 400 Amaritio ™ 6000 g
2x1/2" » 120  Durazno 1S 6000 4872
51X127 mm 6 4816 1 :
31/2°x 1" 4877
89.0x 254 mm * Con adaptador y reductores: 17, 7/8”, 3/4”, 5/8, 1/2”

TENAZIT. cepillo copa Termoplastico

’\‘
L) 4
Uiadom Apgular Metal Inoxidable No Ferrosos  Madera
de Doble Accién

ABRASIVOS TERMOPLASTICOS

2 Grano  Color Maix.RPM Clave Pzas.
50 Verde

Oscuro 20000 4839
L 80 Amarillo 0000 4840 10
120 Blanco 20000 4841
Verd %
S0 Oseclultv‘a 30000 4842
ML - 2z 80  Amarillo 30000 | 4843 5
Técnico Montar con adaptadores Tenazit® 3% 0]
Q claves 2577, 628 y 629 120 Blanco 30000 4844
Verde o
s Oscuro 25000 4845
L2 B0 Amarillo 25000 | 4846 S

120 Blanco 25000 4847

144 Cepillo de Abrasivo Termoplastico I A
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Informacion Técnica

Productos para pulido

sisal Felpa Algodén Franela
MAs MENOS
AGRESIVO E—— AGRESIVO
Agresividad L X N N J [ N N J oe @
Acabado ] [ N [ N N ] KN N

GRUESO PEE— MUY FINO

<

N

= Velocidad de trabajo

o recomendada para pulido

=\

-~

> — Velocidad Periférica

Q (m/s)

Q

— .

S| Acero Inoxidable 30 - 45

o Aluminio y metales no ferrosos 45 - 60
Cromo 20-35

N Preparacidn de la superficie a pulir

» La preparacion cuidadosa de la superficie a pulir es muy
importante.

» Limite al maximo la presion, ya que si ésta es excesiva puede
provocar demasiada generacion de calor y danar la superficie o la
rueda de pulido.

» Elimine al maximo las marcas de esmerilado antes del proceso de
pulido.

% Resultado deseado Pastas de Pulido

Resultado Deseado

A;f’m;ﬂg ; o Abrillantado Acabado Espejo

Material Ruedas Sisal sisal /Algodén  Pulizit*/ Algodén Felpa
Inoxidable/ Cromo / Titanio 2403 Gris 2404 Verde 2405 Blanca 2405 Blanca
Aluminio 2403 Gris 2402 Café 2405 Blanca 2405 Blanca
Cobre/ Latén / Bronce 2402 Café 2405 Blanca 2405 Blanca
Acero / Fundicion / Hierro 2403 Gris 2405 Blanca 2405 Blanca
Plastico / Piedra 2405 Blanca 2405 Blanca

LR 00 nfomacdonTécnica ) A —



V4 Pastas para Pulido

Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico Marmol
Largo  Grosor Altura Color  Clave Pzas.
Café 2402
. Gris 2403
7 2-5/8” 134" M B
178 mm 66 mm 45 mm Verde 2404
Blanco 2405
_Tip
Técnica Pueden usarse en seco

0 htimedo

Beneficios

Caracteristicas

CAFE: Para pulido de metales
no ferrosos como latén,
bronce, cobre, aluminio,
pewter.

GRIS: Para pulido de acero al
carbon e inoxidable, elimina
rayas del lijado.

VERDE: Para abrillantar acero
al carbon e inoxidable.
BLANCA: Super brillo para
metales, marmol, granito,
acrilico.

» Excelentes para eliminar
rayas, mejorar el acabado,
pulir o abrillantar una
superficie.

¥

YZ3idWITA 04i1nd

V4 Discos Flap de Felpa

o HEEEQ

Lijadora Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico
Satinadora

Tipo 2 Grosor Barreno RPM dptimas Max. RPM Clave Pzas.

A 316" 778" .
= <ea, 115 MM S mm 222mm 1650 1000 2305

il 3/16” 7/8”
178 mm Smm 222 mm 1100 6000 207
Caracteristicas Beneficios

Ti|
Téanl'nu

0]

Para mejores resultados use
pastas para pulido Tenazit®

» Cada lamela de lana ayuda
a reducir el calor y a
controlar mucho mejor el
acabado.

» Para pulido con pasta de
acero inoxidable, acero al
carbén, aluminio, plastico,
vidrio, marmol y piedra.

» ldeales para lograr el
acabado espejo.

TN \ Pastas Abrasivas / Discos Flap de Felpa 147



Ruedas de Felpa AN

Tipo F1
/,/ Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico Marmol
Esmeril
deBanco
a Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.
12" 12
m— 1Bmm 254 mm 53
e g
Caracteristicas Beneficios & _mamm memm g 2 ;
x 1 = 0
» Fabricadas con lana de » Para pulido con pasta de acero Al 13",“2", s nn
primera calidad. inoxidable, acero al carbdn, 7 1" 714
51.mm 24mm
aluminio, plastico, vidrio, mamol ™ I

g” 254mm 254 mm 235

&1/a” 4" ™

Rodillo Flap de Felpa '\ kil I

= y piedra. 7% q
< A i » Reduce el calor. e 5.2"-;,1 2 3 mm 260
N - -iﬁ » controla mucho mejor el acabado,
E 1 e » |deales para lograr el acabado (o 5
Q espejo. 6-
§. Tip - y Lijadora
- Técnico La clave 2306 es para utilizar con el accesorio satinadora
S Q clave 2507 y la satinadora clave 2500.
Q ot 2 Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Q
3

—EEEl-

Lijadora Metal Inoxidable No Ferrosos  Pldstico Marmol
Satinadora
\ @ Grosor Barreno RPM Optimas Mix. RPM Clave Pzas.
2” g 58711
100 mm 100 mm 152 mm-1 1900 000 208 1
Caracteristicas Beneficios
» Cada lamela de lana ayuda » Para pulido con pasta de acero
areducirelcalory a inoxidable, acero al carbén,
controlar mucho mejor el aluminio, plEstico, vidrio,
acabado. marmol ¥ piedra.
» Conrosca integrada §/8™11.  » Ideales para lograr el acabado
espejo.

Pulido de Tanque de Gasolina
Aluminio
Eliminar marcas del aluminio

» Secuencia de lijado con discos autoadheribles MAGMA
qranos 220, 400, 600, 800 y 1000,

Eliminar marcas de lija

» Rueda de Tela verde Clave 1619 con pasta verde Clave 2404,
Abrillantado

» Rodillo de felpa Clave 2308 con pasta verde Clave 2405.

148 das / Rodillo de Felpa I




y Ruedas Flap de Felpa

Metal Inoxidable No Ferrosos  Pidstico Marmol
Esmeril Esmeril
de Banco Recto

() Grosor Barreno RPM Optimas Mdx. RPM Clave Pzas.

= Caracteristicas Beneficios
. ot 2303
‘5‘5“,‘ < LU LU 1250 5800 ——— 1 » Cadalamela de lana ayuda » Para pulido con pasta de
W 208 areducir el calory a acero inoxidable, acero al
controlar mucho mejor el carbdn, aluminio, ptdstico,
(- acabado. vidrio, mérmol y piedra.

6_"‘ » Ideales para lograr el

acabado espejo.
Lijadora
Satinadora

Con Rosca Integrada

%] Grosor Barreno RPM éptimas Max. RPM Clave Pzas.
44_1/2" »37/4" ?48" -1

1650 8500 2319 1

VZ3IdWIT A 00I7nd

el W

Mototool Taladro
Con Vastago

2 Grosor Véstago RPM Optimas Madx. RPM Clave Pzas.
A | N/ 7600 26000 2300
B R 3800 1000 2301 10
i g e 2400 9000 2302

P

Lijadora Angular

Mini Discos Flap de Felpa

Tipo @ RPM Optimas Mdx. RPM Clave Pzas.

S 3800 19100 2208 ”
2% 2500 12700 2299
Tip e Y- .
Técnico Maximice la vida (til de las Para montaje en mototool o
@ ruedas al utilizarlas a la velocidad taladro usar adaptadores 628 (2")
dptima de operacién. 6629 (3

[T \ Ruedas / Mini Discos Flap de Felpa 149



Puntas Montadas de Felpa .

Mototool Metal Inoxidable No Ferrosos  Pldstico Mérmol

Cilindrica - Tipo PFZY

Ti
Te'cn%cu

Incrementar (a presién

25% 64 mn

Tipo Dimensiones Dureza RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios =m V& XVXE"  yegiy 10000 20000 2291
» Fabricadas con felpa de » Parapulidocon pastade  —gm /4 X3/B7X /8" Megia 16000 2000 2292
lana de primera calidad. acero inoxidable, acero al =] X9 , Media 10000 20000 2293
» En 2 diferentes durezas, carbén, aluminio, pldstico, Selastial
. ; ) XX/ 7
vidrio, marmol y piedra. 2035 64 Media 5000 10000 2204 10
» Ideales para lograr el cmm ZXUXM suave 700 8000 2295
acabado espejo. =m XUV media 700 8000 2296

sobre la pieza nunca Cdnica - Tipo PFKE

ﬁ podrd eliminar lineas de Tipo Dimensiones Dureza Max.RPM Clave Pzas.
w esmerilado demasiado =g VUXVXVE"  vedia 20000 2289
E profundas. La mejor forma X " Media 20000 2200 LY
: de eliminar rayas profundas A%
=~ es utilizar las puntas i KIT de 5 Puntas Montadas [Vastgo 1/8”]
: monta’dasdeﬁbra de S & “Tipos Dureza Clave Pzas.
Q algodon. ..—_,% . ¢QQ‘JL Media 1467 S
9
5. Cartuchosde Felpa
= e s \ o
|
=gk L, Mototool Metal Inoxidable No Ferrosos  Pldstico
Caracteristicas Beneficios

» La construccion del cartucho le » Para pulido con pasta de acero
permite al usuario tener felpa inoxidable, acero al carbén,
limpia con solo desgastar la aluminio, inconel, titanio.
capa superficial de felpa. » Excelentes para trabajar

» Lana de primera calidad. orificios pequenos y uniones

Forma Dimensiones RPM Optimas Méx. RPM Clave Pzas.
8000

1250

1250 8000 27

de piezas.
» Ideales para lograr el acabado Tatoco Use adaptadores Tenazit®
espejo. @ clave 1623 (1/8") y 1624 (1/4”)

Disco Pulizit®
Fieltro

AN

—EHEED

Lijadora Lijadora Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico Marmol
Satinadora Rotoorbital
Clave Pzas.
BuLrracmipr -
y 5 23718 10

27 mm

Caracteristicas Beneficios

» Estructura abierta.
» Sistema de Fijacién
AULTRAGRIP*

Para pulido de superficies de acero inoxidable.
La estructura abierta del fieltro garantiza buena
absorcidn y retencion del compuesto de pulido.

150 Puntas adas y Cartuchos de Felpa / Disco de Fielt
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J Disco Lam Pulizit®
Fieltro

0°a15°

Esmeriladora
Desbaste

Metal Inoxidable

Tipo [%) Barreno RPM Optimas Max.RPM  Clave Pzas.

il 217 L 1650 13300 2973 5
A 15mm 1586 mm- 1
Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de pldstico ABS » Para pulido de superficies de acero
facilmente recortable. inoxidable.
» Rosca integrada para un » La estructura abierta del fieltro
montaje rdpido y seguro, no garantiza buena absorcidn y retencién
requiere llave ni adaptador para del compuesto de pulido.
montarlo en la maquina. » Se puede lograr un acabado espejo. .U
4 Ruedas de Tela =
g
5-'-- E -~
\/ H H =
~
Metal Inoxidable No Ferrosos :
Lijadora Esmeril Esmeril
Satinadora de Banco Recto E
E
Dimensiones Color Aplicacién RPM Optimas Médx. RPM Clave Pzas.
46:’ x/2" Verde Pulido Final 4400 Ko 1619
ST planca Abrillantado 2500 1620
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con tela de » Pulido y abrillantado de metales
algodén. ferrosos y no ferrosos.

» Se puede montar varias ruedas juntas
para aumentar el drea de contacto.

4 Rueda de Sisal

Ll -

. Metal Inoxidable
Lijadora Esmeril Esmeril
Satinadora de Banco Recto

Dimensiones RPM Optimas Mé&x. RPM_Clave Pzas.
il 3800 G0 e 1

50 X 73 mi

Caracteristicas Beneficios

» Fabricadas con sisal. » Pulido de metales ferrosos.
» La clave 1618 se puede montar varias
ruedas juntas para aumentar el drea
de contacto.

E— \ Disco Lam de Fieltro / Ruedas de Tela/ Rueda de Sisal 151




©

Uso Metal APROBADO
Manual

Pasta / Pulido

» Excelente acabado con alto brillo.

» Remueve manchas y oxidacién ligera de la superficie
dejandola limpia y reacondicionada.

» Deja una capa protectora que evita la formacién de nuevas
manchas y que se adhiera el polvo u otras impurezas.

Liquido eliminador de éxido Liguido / Limpieza

» No contiene elementos téxicos. » Limpieza y proteccién de superficies metdlicas.

» Contiene inhibidores de corrosién. » |deal para superficies grandes a las que se desea restaurar

» Ideal para el tratamiento de grandes superficies el brillo.
ﬁ de acero inoxidable, cromo, bronce y latén. » Ingredientes de alta calidad.
W » Con pequenas cantidades se logran grandes » De sencilla aplicacion.
E resultados. — -

Presentacion Contenido Clave Pzas.
E Pasta/ Lata 413 ml 2443
d rY? o
- Presentacion Contenido Clave Pzas. pasta/ Tubo 75 ml 2444 2
Liquido 250 ml 2462 1 I . I
Q E.IEE Liquido limpiador 250 ml 2451
E Video 1 -
= Wt
S % EL
% O
[
. http://bitly/pastasTenazit
Inoxidahle \
Uso Inoxidable APROBADO
Manual
Pasta / Pulido

» Disehada para dar brillo incomparable a superficies pulidas
de acero inoxidable sin rayar.

Ligquido / Limpieza

» Remueve aceite y restos de grasa.
» Ideal para superficies de acero inoxidable con acabado
Agente eliminador de satinado, superficies metalicas esmaltadas y metales no
marcas de soldadura ferrosos en vehiculos.
» Indicado para dreas de procesamiento en la industria y

» Remueve incluso las marcas mdas persistentes
de quemado y decoloraciones en cordén de

soldadura en acero inoxidable. Presentacién Contenido Clave Pzas.
» No contiene dcido hidrofluorhidrico.

para limpieza de cocinas y electrodomésticos.

Pasta/ Lata a13ml 2441
16 Pasta/ Tubo 75 ml 2442 12
Presentacién _Contenido _Clave Pzas.
Liquido 500 ml 2492 6 Liquido limpiador 500 ml 2456

National Sanitation Foundation, producto seguro para utilizarse en el hogar, hoteles,
restaurantes y procesadoras de alimentos.

152 Pastas / Liquidos Limpiadores YAy .



V4 Aluminio

Uso No Ferrosos
Manual

Pasta / Pulido

» Libre de amoniaco.

» Férmula especialmente disefiada para
dar un alto brillo al aluminio sin rayar
ni empafar la superficie.

Presentacion Contenido Clave Pzas.

Pasta/ Lata 473 ml 2448
Pasta/ Tubo 75ml 2449 12
Liquido limpiador 500 ml 2457

Liguido / Limpieza

» Remueve efectivamente polvo, aceite y
residucs de grasa.

» ldeal para superficies de aluminio,
metales anodizados y superficies con
acabados satinados

» Se puede usar en la industria, el taller o
el hogar.

YZ3IdWIT A OaIind

4 Marmol y Granito

Uso Piedra
Manual

Pasta / Pulida

» Prolonga la vida y apariencia de las
superficies de marmol y granito o
cualquier piedra natural

Reduce la penetracidn de agua y
polvo.

Contiene abrasivos y cera carnauba.
Restaura el tono natural.

Facil limpieza posterior.

¥

w

¥

ol

Presentacién _ Contenido Clave Pzas.

Liquido abrillantador 500 ml 2458
12
Liquido limpiador 500 ml 2459

Liguido / Limpieza

» Limpia e higieniza profundamente
superficies de marmol, granito o
cualquier piedra natural.

» Se puede utilizar en instalaciones de
procesamiento de alimentos.

» Libre de 4cidos.

» Se puede usar en la limpieza diaria.

EEEE— Pastas / Liquidos Limpiador 153



Uso Plastico
Manual

Liquido / Limpieza

» Fabricadas con polimeros y silicones de
alta calidad.

» Protege y conserva el brillo, dando una
apariencia renovada,

usos
Pasta / Pulido .
» Plastico
» Limpia cualquier superficie pldstica » Hule
q previniendo la pérdida de brillos y » Vinil
N opacamiento. » Pieles sintéticas
E » Refresca las superficies viejas con un » Maderas selladas
% nuevo brillo.
—~—
N Presentacién Contenido Clave Pzas.
n Pasta/ Tubo 75ml 2452
12
E Liquido protector 250 ml 2467
=

Limpieza de moldes Y\,

Moldes

Limpieza / Mould Cleaner

Presentacién Contenido Clave Pzas.

» Solvente para desengrasado y
limpieza de moldes y otras piezas de
metal.

También se puede utilizar en
superficies no absorbentes como el
vidrio o plastico

No deja residuos y se evapora
rapidamente.

La superficie queda lista para la
aplicacién del protector de moldes u
otro recubrimiento.

154 Pastas / Liquidos Limpiadores /A
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Rectificado de Platos de Clutch y Discos de Frenos \,

Caracteristicas Beneficios

» Fabricadas con carburo de
silicio.

» Para rectificado de platos de
clutch y discos de frenos.

Pulido de Cigiiefiales \,

Copas -
X
Metal Fundicién
Méquina
COMEC
Medidas Adicionales
Tipon W E J K
, 26013 16 115 80
264 25 20 M5 76
Tipo "] Grosor Barreno Espesor MAx.RPM Clave Pzas.
Corte Répido 6” 292" e 12"
1C20L5B162) 150 mm esn’?m 3.7 mm 17.{zmm 4w 267 1
Acabado Fino 6" 24/2"  1/4" ;i
1C4L5B162) somm  Ssmm M7mm  2samm O30 264 1

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Bandas
Lijadora de Banda Metal
para Ciglienal
Caracteristicas Beneficios

» Especificacién TSA2J. » Excelentes para el lijado de Tipo Ancho Desarrollo Clave Pzas.

5 vt oy e 13 64"
» Oxido de alummu? cerérr:\co cigiieiiales. Tsaziz0 s 1267 10
» Respaldo de tela “J-Flex”. » Acabado pulido de alta g 4"
» Color azul. calidad. TSA2I320 p5mm  te8mm ey 1o

» Alto rendimiento.

156 Copas p ectificado / Bandas para Pulido I .



« Rectificado de Asientos de Valvulas
Ruedas Kwik Way, Sioux y B&D

Kwik Way
D T

2 Grosor Barreno M&x.RPM Clave
18" 147 16" g3

g

Fundicién

29 mm Nimm 206 mm <13 213
b e en 2
S e i, T (e

s s e [

e nem D0 S

ey S W GEN

e S o G

J;J’.:,:n wemmas 1B mm
T hwt meaa W [
B e e B [
B e s W [
Note_simm mimas WO 2ms x
e P aiy v R o
A S T 3
B i e, P [ S5
e % sraws T [ 3,5
e S s, i e Q
L S e T [H g
N e s T =
SIIIII;IX " " Bann . " 3
("] Grosor Barreno M&x.RPM Clave 2 Grosor Barreno Max.RPM Clave 3
g, e s b T N NN s e 3
LT TS oo wee LU NG s 2ow  zaems -
e o, HEX e (SR 2T DY, e T [GEN
GEUR W s o U6 M6 mw me  CENTREGANS
e i e wos W NS IR WD wow Tl gy
Lo T e wwmimE D WK MR s TR
ohe’ T T wes w0 TUDT WRCR wes o
e B M mes foae U UUE N Wi [SE
s A e T AR T
W T N wm EOE WS T o W
P L EE s [ TR T s ™ (0
TR IV, DA we W TR0 N FNCR wie TS
W e ks T N Sy Ge iy O [
R S menms Dos e TR GIT L e G
T s Temew TW G T8 UG, dwy W M8
B i e W [BeS AR AL, HCCL ww BN
B o, BN o R TR N, YT Wk T
PE L TSR owe me UMD WO v T
22" /8" TN6™16  y15 20603 292" 1/8"  916™16 115 2272

635mm 222mm 143 mm-16

€s5mm  22mm 1.5 mm16
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Rectificado de Cigiienales \,
Ruedas Tipo 7 y 38

Caracteristicas Beneficios

» Para el rectificado de Ruedas de alto rendimiento.
cigiienales de acero y Mejores acabados en la
fundicion. operacion.

» Especificacidn: 30A5405VV2. Facil montaje, ruedas bien

balanceadas.

Gran variedad para las

madquinas mas comunes.

¥

¥

¥

*

Ruedas Tipo 38 Ruedas Tipo 7 i
5 D T H D T H
E @  Grosor Barreno J U MA&xRPM Clave G- Gar;vtor Barreno P-P’ F-G' E M&X.RPM Clave
= = = 20 4 16"
Q as?mm Sl:m msm 25 16 M3 22960 sosmm  9mm  eemm 92 4 M 1390 22940
= : z T T
§ o A wzsor:\m o .a:g,,‘ a2 5 122 190 22981
B L > a2 6 134 190 22942
'S somm  ®mm  208mm B 16 1070 21389 so:or:m :517;.. w:G,:m
4 . = -
= S e X om 16 1w 2340 so:s mm 3;/ m ‘0:6,3," 42 6 97 190 22943
g Totm  Bom  zsem ™ 16 on s semm  Bmm  egmm 450 4 M 1209 22945*
s L T
o s 450 5 22 1209 21361
< Mmmm wmm tsamm T8 16 995 23341 sa;am'm zz;:vm ‘0:6?"
E L F w6 w2 ssemm  zomm genm 0 6 134 129 21362
A ; : T T -
~ 7632an 13’ b 1526mm o6 95 2138 ?92#;\7[“7 i:z{, 7;._ ms mn. 450 6 197 1209 22946°
o S e 80 9 234 1209 22950*
El 1@mm ®mm  23mm 16 925 21388 a-:;m nzn:m 1115Tm
o mgl:m 3’ ::n 20? ;m L ] 865 21354 &5mm  s0mm  mm 200 12 277 M3 22965*
e 72" 112" 9"
% o > : 30 6 261 10M 22981
813 mm 1% mm 225 mm B i e bl T“Z’a':m ::r’“;’: 253"'"“
93°m'm 1511;m 30152;m B 1 M 2355 mmm  3smm  aamm 330 6 28 995 20552°
= 5 = 28 134" g
=0 ? 2 4 9 m nase B T atn B0 @ s w5 R
mm 25 mm 305 mm 30. 1-1/2. ==
9'36” 151" 30152. B 22 m 21357 semm  smm  aamm 30 6 261 925 23333°
mm mm mm i
30° 138" 9" A
30 6 228 925 22988
762mm  3smm  25mm
32" 12" 8"
D s3mm  Bmm  amm 90 5 28 865 19429°
| — 36" 14T 12
% ] | l 1 sMmm  xmm  emm 335 7 19 865 21359
— T T e 36" 112" 12"
g e— "‘"L A ,}wm I som _smmm ssmn 95 6 %1 865 2Nt
9361!“\ sozmm 3;52,,'" 3 9 328 865 23004
o VIS 12 ;s g w7 ses 2388

0emm  2Zmm 305 mm

* Fabricacion especial

D= Diametro
H= Barreno
T= Grosor



« Rectificado de Cigiienales

Ruedas Tipo 1
Mdquina DxH
STINOEVAREAN: ‘5; ﬁ.?:m soio ﬁ} mm 532 ﬁ?mm 615‘! ﬁ‘lsmm
" » "
WINONA / VAN NORMAN m,!m | 68338 | 7% s | a3 R | ot Rod o
SCUEDUM [2/V) 610 X m mm “%653 mm Tﬂzgésar: 4 ‘{0! mm
”
RMC/ROBBI 13 3 A8 | AL5I2 | ASXI2,
” Ld
PETERSON / BERCO BEKEn | BAE | B | RS2
.
Amc | P 13 8 e o2 rnm
DxH Espesor de la Rueda (T) M&x.RPM
" . " ” " A
” 8 4 /8 1 11/4
451'2 -,xuamm lilmm :lm n/mm 25 mm 2 r{nn 1546 @
Clave 17955 20030 22916 22977  22918*
20 x 3” 5/8” 3 7fe” 1”1
508 x 76.2 mm 16 mm 19 mm 2mm  25mm 2 mm 1390
Clave 21309 22919 22920 22921  22922" ﬁ
5” 34" 8" 156" 1" (]
559 x 127 mm 9mm 2mm  24mm  25mm 1264 -
Clave 22629 2293 22997 21310 H
x5” s/g” 3 st 1 14" E
610 x 127 mm 16 mm % mm 2 mm 25 mm 2 mm 1158 b
Clave 22947 13710 17689 22948  22949* _' (=]
4x6" I ] T .
6i0x152mm  19mm 1158 2 H "1 >
Clave 22954 el - S
i " 34" 78t
610 X zxoa mm ‘.:ﬁ"‘ "’Im'" ”,'e'"‘ 1158 ol g
Clave 21311 22919 22920 D= Didametro o
X 6" e H= Barreno =
660 x 152 mm wmm  2mm 1070 T= Grosor X
Clave 17901 23325 N
26 x 8” 38" 78" 1M 1t 1
660 X 203 mm 19 mm 22 mm 24mm  25mm 32 mm 1070
Clave 21312 19659 22967 22968 22969
28x6” 3/4” 11/4”
71 x 152 mm Wmm 32 mm 993
Clave 2329 22392 Tiempo de entrega:
28 x 8” 7" 1 e 2 semanas
711 X 203 mm ¥mm 2mm  25mm  32mm 993
Clave 17704 22843 20059 20654
» e I
762 X 152 mm wmm  25mm 925
Clave 21313 21314
30 x 8” /& 18" L T
762 % 203 mm wmm  2mm  28mm  29mm  2mm 925
Clave 20061 14238 22985 22998 22987
38" " Lk
31332, zxogsn’;“ ¥mm 2mm  25mm 865
Clave 21315 22994 22995*
32x12” 4
813 x 305 mm 32mm 865
Clave 20057
36 x 12" i
914 x 305 mm 2 mm m
Clave 23003
* Fabricacidn especial

EEEEE— Ruedas para Rectificado 159



Rectificado de Valvulas \,
Ruedas Offset

Tbo  Dimensh ks Gt
5X7/8x7/8"
OFFSET mxm:m’samm Kick Way 23442

7X 116 X 13/4”
we  TXTEXTI ok oz

4X1x5/8"
OFFSET  107x25x15o mm Sioux /B&D 22738

5X1x5/8"
OFFSET 127 x 25 x 155 mm Ba&D wm»

Tx1x7/8"
OFFSET 1 Sl T8 Kickway 22742

Rectificado de Volantes \.
Copas

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

T
Tipo : Grosor Ba:eno Max.RPM Grano Clave
oo S S 4m0 % 316
(“s',v";“'::," 'i,'.:"" };’"/?: s s 60 1303
P 7620 2% 346

ey A A L S ..
o L

N tne o daem 7065 w0 3w
imn somm  pmm 00 © M0

w o gy o w B

N — e oy A AL

160 edas / Copas para Rectlificado J R



«# Rectificado de Vastago de Valvulas y Botadores
Ruedas con Cara Especial

Maéquinas SIOUX
Tipo Dimensiones Clave

4x1x5/8"
SE mxasxmemm 224

Maguinas Kwik Way
Tipo Dimensiones Clave

3x1-1/2 x 5/8”
LiaJ ﬁxmﬁsys'nsn 206

Maquinas B&D
Tipo Dimensiones Clave

sce L AXIXI2" 29738
102 x 25 X127 mm

« Rectificado de Bielas y Pistones
Tazas

ZIN1OWOLiNY 00V3I4IL33Y

D T H
Tipo @ Grosor Barreno M&RPM Grano Clave
Cerémico 4" 2 1-1/4”
(Azul) 100mm 40 ﬁn n.'l/mm i o 4
LA 7065 60 a3
Naranja 100 mm 40 mm 317 mm
N 11/4” a0 60 318

10 mm 50 mm N7 mm

EEEEE— Ruedas / Tazas para Rectificado 161



Careado de Tapas de Bielas \.
Tazas Montadas en Plato Metdlico

D T H

Tipo @ Grosor Barreno W E PA Miquina Clave
& &, 1-1/4"

150mm_ somm 317 mm

% 1-1/4” 5"
¥ ggmm summ wsmm & & mwe al

* Tipo 35 montadas en plato metalico

° 15 Sunnen 7857

Para magquina LEMPO [Kwik Way]
No. Tipo T H

Tamafio
De Grano Clave

5-545 127 8 m a 20139

AU b 3048 mm 7S mm_241mm_ 711 mm 16
AUS-5458 35 147 g 1" 38" 1036 20140
A8 P somm rsmm zAmm9smmm 0 T

AUS-545B| 16” ¥ . A

L 35 4064 mm 75 mm 3202 mm 838 mm 1G5 201
35 4 2" 6" 100" 23044

BUSSM 350 mm_50mm_152mm 2540 mm 1
w, . 6" 100" 23045

AN, 35 350 mm 50 mm 152 mm 2540 mm 1o

Para maguina PETERSON
No. Tipo D T H

Tamaio
De Grano
w1 & &

AUSHS 35 somm 38mm 1s2mm 00mm 14 23047

14" 15" 6" 4"
AU B somm seom ts2mm oomn 10 2048
. 147 v 10" 27
X S 2051
AUSS0 36 odmm somm 304Bmmsomm 1024
* Tipo 36 son ruedas con tuercas insertadas

Cepillado de Cahezas y Monoblocks \.

Ruedas Montadas en Plato Metalico

Tamaiio
W pe Grano o

Ausseor 3 4 2 T ST qck 23040

14" & 2"
AUS-562 35 00 e 0. 384 i 80 Fot 1C36 23041

No. Tipe p T H

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

16" - 12" z

AUS-565 = 400 mm SO mm 304.8 mm 50 mm 1G6 2
16" 2" 13" 15"

AUSS66 35 0m sommasczmm mm 1036 23042
n" 15" 5" o

AUS-562 £ 2Z9mm 3Bmm 125mm 7Smm L

Cepillado de Cabezas y Monohlocks .
Segmentados
Dimensiones Tamaiio Caracteristicas
Tipo Clave

Milimetros De Grano De Acabado
35-5/2  65x25x100 1C46 Fino 7829

3552 65x25x100 1C209 Grueso 18000
30S 56x165x102  1C30 Medio 10138
8-S 90x30x125 1C46 Fino 15264
78-S 64x20x60 1030 Medio 21479

140-S 49 x16x90 1C30 Medio 13397

1678 B1x22x72 1046 Fino 10157

189-S 6520 x 100 1C46 Fino 10058
825  57x20x120 1Ca6 Fino 24

162 zas para Careado / Ruedas y Segmentos para Cepillado , .



ESTETICA
AUTOMOTRIZ




ESTETICA AUTOMOTRIZ

Informacion Técnica

\Caractaristicas Sistema Next Step®

Tiene una apariencia liquida espesa.

Como agente de relleno tiene dxido de aluminio.
Proporciona un excelente y genuino brillo fisico.

Con poco producto se obtienen excelentes resultados.
La distribucién de grano es uniforme.

Es facil de limpiar.

Ofrece un desbaste uniforme durante el pulido y no
genera micro-rayaduras.

Una mayor efectividad por el elevado valor de dureza de
SuUs granos abrasivos.

El poder de remocidn se clasifica en: grueso, medio y
fino / microfinc.

Pulimenta base agua.

o

»

¥

*

¥

¥

“

»

¥

*

R Soluciones técnicas

Si el pulimento genera polvo:

» Limpie los pads regularmente con un cepillo.
» Utilice menos pulimento.
» Humedezca ligeramente el bonete de lana antes de usarlo.

Si el pulimento salpica cuando pule con ma-
quina:

» Use agua y la toalla de microfibra para quitar el exceso de
pulimento.

» No aplique pulimento en axceso.

» No trabaje con la maquina a més de 1500 rpm

Si el pulimento se adhiere a la superficie
pulida:

» No encienda la maquina antes de colocar el pad sobre la
superficie a pulir.

No aplique pulimento en exceso.

» Verifique que el pad esté bien centrado

¥

N lconografia

Sakas

w

Talleres de hojalateria y
pintura automotriz.
Uso Industrial

Talleres de estética y
detallade automotriz.

Para quien le entusiasma que
su auto siempre luzca como
nuevo.

Bonete de Lana

Pad de Microfibra

> Esponja Blanca

Esponja Pdrpura

Esponja Naranja

Esponja Waffle

Spider Pad Blanca

Spider Pad Azul

Spider Pad Purpura

Spider Pad Honey

INN[ 006 @000 @) )@

Esponja Puck Blanca

Esponja Puck Negra

Esponja Spider Puck Pdrpura

Esponja Spider Puck Honey

Informacién Técnica R



Pintura
Automotriz

Presentacién _Contenido  Clave Pzas.

Botella 1kg 2470 1

AAAAA EE

Muy Alto Medio

Pads / Aplicacion

-] EJO)

5

.

Caracteristicas

Pulimento base agua.

Libre de VOC ( compuestos
voldtiles) como ceras, silicones y
solventes téxicos.
Tiene una aparien
espesa.

Contiene 6xido de aluminio en
polvo come agente de relleno.

cia liquida

Pintura
Autemotriz
Presentacién cContenido Clave Pzas.
Botella 1kg 24N 1
Garrafa 5kg 2479 1
Dosificador 2509 2494 8

NIVEL DE BRILLO

Ak

Alto

PODER DE CORTE
AAAA

Alto

Pads / Aplicacion

060

»

»

¥

¥

‘b‘h“‘"’”

Caracteristicas

Pulimento base agua.

Libre de VOC ( compuestos
voldtiles) como ceras, silicones y
solventes toxicos.

Tiene una apariencia liquida
espesa color azul.

Contiene 6xido de aluminio en
polve comoe agente de relleno.

4 Step Pulimento Extra Corte

>

4 M Pulimento de Corte

20 )

.

¥

Ecofit

FinishSystem

Beneficios

Remueve |2 piel de naranja, rayas
profundas y marcas de lijado
grano 1200.

Ideal para pintura fresca y
nanopintura resistente a los
rayones, asi como pinturas UV.
Elimina la suciedad de la pi

=

ura
y pule mini-imperfecciones sin
causar nuevas.

Muy buen poder de corte con una
minima generacién de polvo

Alto Brillo

ZIH1OWOLNY Y3IL3LS53

Beneficios

Remueve rayas medianas y marcas
de lijado grano 2000.

Ideal para pintura fresca y
nanopintura resistente a los
rayones.

Uso universal en pinturas nuevas y
usadas.

Excelente capacidad de corte con
un acabado de alto bri
Optimas cualidades anti-
hologramas.
Buen poder de ¢
minima generacién

LN . pulimentos/Pulido WL



ey
MQ@% Pulimento para partes plasticas \.
T

Pintura
Automotriz

Presentacion Contenido  Clave Pzas.

Garrafa Skg 2469 1
-—
PODER DE CORTE NIVEL DE BRILLO
Caracteristicas Beneficios AAAAa *‘*‘*‘*‘*
Alto Muy Alto
» Pulimento a base agua. » Remueve micro-rayas y marcas de
» Libre de VOC ( compuestc lijado grano 3000 en adelante
IbradeivaC (comptiestos St B Pads / Aplicacion

voldtiles) como ceras, silicones y » ES un nano compuesto con "

solventes toxicos. propiedades Gnicas para dar ’ . @ .
» Tiene una apariencia liquida acabado de alta calidad.

espesa. » Ideal para producciones en linea.
» Caontiene oxido de aluminio en » Gran poder de corte y brillo con una

polvo como agente de relleno. minima generacién de polvo

Brinda suficiente lubricacién
para trabajar piezas a altas
temperaturas.

ESTETICA AUTOMOTRIZ

Pulimento Anti-hologramas \,

EIVextSt
e

ARy

BODYSHOP

B Pintura
Automotriz

Presentaciéon Contenido Clave Pzas.

Botella 1kg 2472 1
Caracteristicas Beneficios
» Pulimento base agua. » Remueve micro-rayas y marcas de PODER DE CORTE NIVEL DE BRILLO
» Libre de ceras, silicones y lijado grano 3000.
solventes toxicos. » Elimina por completo los A = *-*-***'*
» Tiene una apariencia liquida hologramas (marcas de borleado) L Extreihg
espesa COLOR AMARILLO » Nanocompuesto para dar acabado
» Contiene oxido de aluminio en de alta calidad. Pads / AplicaciGn
polvo como agente de relleno. » Propiedades (nicas de lustrado
para el pulido de pinturas nuevas y .
desgastadas.

Minima generacién de polvo

166 Pulimentos / Pulido / AEEEEEEEEEE—



Pintura
Automotriz

&

Clave Pzas.
90170 20

Caracteristicas

» Tapa de uso rudo.
» Fabricado de polietileno

Clave Pzas.
2481 1

Caracteristicas

4 Dosificadores

Beneficios

» Seacopla a |a garrafa clave
2469 y 2479.

4 < MicroClean Toalla de Microfibra

» Evita escurrimientos.

» Permite despachar rapido
y facilmente el pulimento
Tenazit Next Step®.

Beneficios

ZIH1OWOLNY ¥JIL3LS3

» Para la aplicacién de capas de
proteccién en el acabado final.
Ideal para limpiar residuos

de pulimentos y particulas de
polvo.

Cumple con los més altos
estdndares de la industria
automotriz.

»

)

TENAZIT.
4 Clean Toalla de Microfibra

transparente. » Incluye accesorio para
» 1/4 de litro. fijado a la pared.
=t
T
Uso Pintura
Manual Automotriz
Dil i Clave Pzas.
Caracteristicas
400 X 400 mm 2755 1
' » Disefio sin costuras, previene
micro-rayas en pinturas
oscuras.
Tin » Extremadamente suave 'y
Téenico Para el lavado no utilizar receptiva,
Q suavizante de telas.
.
Usd Pintura
Manual Automotriz
Di i Clave Pzas.

400 x 400 mm 2756 50

suavizante de telas.

Para el lavado no utilizar

Caracteristicas

Beneficios

» Estructura suave, no
suelta pelusas.

» Para la limpieza de pulimento
automotriz y cera.
» Precio muy accesible

EE— \ osificador / Toallas de Microfibr. 167



w20

s
Cera Spray Wax .

s
-

Pintura
Automotriz
Uso
Manual
Presentacién Contenido Clave Pzas.
Liquido Spray 500 ml 2473 1
Caracteristicas Beneficios
» Innovador y Unico sellador » Rapidisima aplicacién. jSélo rocle,
liquido en Spray para aplique y habrd terminado!
superficies pintadas, nuevas » Ensegundos su pintura estara protegida PROTECCION NIVEL DE BRILLO
o pulidas. del polvo y otros contaminantes.
» Libre de silicones y solventes » Se puede aplicar en plasticos y cristales, LA AN ***
téxicos, por lo que puede ya que no los blanquea Alta Medio

ser usada pract » No es necesario retirar la capa de cera

cualguier superficie suave. anterior para aplicarla nuevamente.

¥ % %
Step, i ion W
gigm? i Polimero de Proteccion

ESTETICA AUTOMOTRIZ

Pintura
Automotriz

Presentacion Contenido Clave Pzas.

Liquido Spray 500 ml 2490 1

Caracteristicas Beneficios
00000 kXkXkXk

Muy Alta Muy Alto

» Sellador Ginico a base

» Puede aplicarse en pintura, cri
polimeros, extremadamente piezas cromadas, hules y par

adero para casi t

s las pldsticas sin pintar.

superficies exteriores del auto » Proporciona una superficie siiper

Pads / Aplicacién

» NUBO estd libre de brillante con una apariencia lustre.
hidrocarburos y silicones. » Protege contra el polvo y el agua. -
Aplicacian
//Para superficies lisas como pintura, vidrio o cromo // Para superficies estructuradas y abiertas como
pldstico, caucho o neumdticos
Acabado Répido Acabado Rapido
1. iSélor , limpie con un pafio de microfibra y habrd 1. iSélo rocie, deje que surta efecto y habrd terminado
terminado!
Acabado PREMIUM
Acabado PREMIUM 1. Rocie el NUBO uniformemente.
1. Rocie el NUBO sobre |a superficie. 2. Déjelo actuar por un corto tiempo.
2. Distribuyalo unif | Spider Puck Miel 3. Distrubuya el exceso de material con Spider Puck Miel (sin

nos 3 6 5 minutos. resionar).

3. Déjelo secar bre pres
con un pano de microfibra. 4. Déjelo Secar

4. Limpie los residuo

CERY 000 cera/Polimero e —



Pintura
Automotriz

Dimensiones Clave Pzas.

a%x1

Esponja Waffle
Acabado Fino

Beneficios

2478 2
Caracteristicas
» Esponja color negro
» La forma de la superficie
permite un enfriamiento
para un pulido suave y frio.
» Dureza SUAVE, corte FINO.
Sistema de sujecion
AuiLrRaGrIPY
i) i
BODYSHOP E
a ,‘ \
Uso Automotriz
Manual -
Dimensiones Clave Pzas. ‘t '
4-5/8" u7 1

Caracteristicas

nt Puck

Para pulido y abrillantado de

pintura automotriz.

Disefiada para una larga duracién y

disminucién de calor.

» Para eliminar hologramas al usarse
con el Pulimento clave 2472.

v

ZIHLOWOLNY V3IL3LST

Beneficios

» Esponja ondémica para

Tecniza

Q@

Se recomienda utilizarse manualmente
con tedo tipo de pulimentos como: So,
$3 Gold, $17+, E1200, S30 y S40.

pulido manual.

» Dureza MEDIA, corte
MEDIO.

» Hecho con espuma firme

y poros finos, para el
trabajo manual de tedo tipo
pulimentos.

V4

()
BODYSHOP

Pintura
Automotriz

Dimensiones Clave Pzas.

6" x2"

956 1

» Para pulir zonas de dificil
acceso para las mdquinas
pulidoras.

Para el acabado final de
superficies.

¥

Esponja Blanca

T —

Caracteristicas

Beneficios

v

Esponja blanca.

Dureza MEDIA, corte MEDIO.
Sistema de sujecién
QuuraacrIP®

v

-

» Para pulido de pintura automotriz.
» Excelente acabado

e\ U TR,



derPad Esponja AN

S

!

& =
o

B Pintura
Automotriz

uso
Manval
4
Caracteristicas Beneficios ~
» Gracias a su estructura cuadriculada » Remueve rayas medias de
absorbe mas compuesto y el corte se superficies pintadas. Dlmﬁns:qnes MdxRPM__ Clave Pzas.
K 10
lleva a cabo de forma constante sobre » Genera menos temperatura en 8 8 3000 2488 10
la superficie la superficie durante el pulido. 53/8"x 1" 2000 2474 1
» Su esuu.uura l-llldl'henSlCHal permite » Alto rendimiento. A.V;,rg--lx ™ 2000 5404 1
mayor circulacion de calor
N » Dureza ALTA, corte ALTO.
E » Sistema de sujecién
.
Q OuLTRacme Té:ilsm Se recomienda utilizarse en conjunto
= con los pulimentos: Shockcut, E1200,
E S17+ y $3 Gold.
< Blue Pad Esponja W
S~
o
b=
UJ i
u‘ BODYSHOP
B Pintura
Automotriz
Uso
Manual

Caracteristicas Beneficios

Esponjas de pulido para trabajo pesado. Alto rendimiento.

» 85 %25 mm » Reduce los tiempos de trabajo. Dimensiones M&ax.RPM Clave Pzas.
» Clave 2498 - Excelente flexibilidad y » Excelente para pulido de 3" 5000 2498 10
acabados consistentes, trabajando a menos partes pldsticas. g
de 5,000 rpm
» Clave 2499 - Su estructura cuadriculada
garantiza un continuo enfriamiento del drea
pulida y reduce el riesgo de quemaduras,
tre ando a mas de 10,000 rpm. n
» Dureza ALTA, corte MEDIO/ALTO.. Spider Azul
» Sistema de sujecion OuULTRAGRIP® Dimgvnslc_alnes MA&x.RPM _ Clave  Pzas.
3x1T 10000 2499 10
Tip . = £
Técnico Se recomienda utilizarse en conjunto
Q con los pulimentos: Shock2Cut, 53 Gold,
17+ y S20 Black.

170 Esponjas para Pulido
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Orar

Pintura
Automotriz

A
BODYSHOP
. B

Pulidora

Dimensiones Max.RPM__ Clave  Pzas.

s s uss 0

T 85 |
ﬁgl:cn Se recomienda utilizarse en

conjunto con los pulimentos:
S17+, S30+,S40,W6+ y W9.

4

AR
BODYSHOP

Pintura
Automotriz
Pulidora

Max.RPM  Clave  Pzas.
3000 2487 10
2000 2476 1

Se recomienda utilizarse en
conjunto con los pulimentos:
Shock2Cut, E1200, S3 Gold,
S17+, S20 Black y A5+,

Caracteristicas

~

«

je

®

Pad

Beneficios

» Esponja naranja para el
pulido y brillo final.

» Usada frecuentemente
para el tratamiento
de imperfecciones en
superficies pintadas.

» Corte MEDIO/FINO.

» Sistema de sujecién
QULTRAGRIP*

Soft Touch

»

»

Bonete de Lana

Remueve rayas ligeras o micro-
rayas (como hologramas).
Excelente adaptacién a
superficies curvas.

Alto rendimiento.

ZIM1OWOINY V3IL3153

Caracteristicas

Beneficios

» Pad hibrido, combina un
bonete de lana natural
sobre una base de esponja.

» Através de sus largas fibras
absorbe mds pasta que
cualquier otro pad y provee
gran refrigeracién gracias a
la lana natural.

» Tiene la tasa de remocién
mds alta de todos los pads
de pulido.

» EXTRA corte.

» Sistema de sujecion

QULTRAGRIP®

»

»

»

Proporciona la mayor disipacién
de calor y maximo poder de
corte.

Remueve rayas profundas de
superficies pintadas sin lustre
y mates.

Recomendado para pulir partes
sintéticas pintadas (800 a 1000
RPM) o un extra corte.

Alto rendimiento.

. \ Esponjas / Bonetes para Pulido 171



Caracteristicas

Bonete de Lana Premium

5_,_.

Pulidora

Pintura
Automotriz

Dii i Clave Pzas.

UK g

190 x 32 mm

Beneficios Doble Cara

» Fabricados con materiales de
primera calidad.

ESTETICA AUTOMOTRIZ

Caracteristicas

Dimensiones Clave Pzas.

8" x 1-1/4”
200 x 32 mm 2970 1

» Clave 2971- Con sistema de
fijacion uirRaGRIP* Yy
aditamento para centrado
rdpido en el respaldo.

Clave 2970- Bonete doble

cara extra alto rendimiento y
calidad inigualable de pulido.

i
Tlclﬁca

Q

Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut, E1200, S3
Gold, 517+, 520 Black y A15+.

Bonete de Lana A

100% natural

™

» Fabricados con lana pura de
primera calidad.

» Con sistema de fijacion de
amarre.

Para limpieza de bonetes y esponjas

- Pintura
Taladro Automotriz
Di i Clave Pzas.
125 :V’n 697 1
‘6""’
Beneficios Pulidera
Cominmente utilizados para el
: 5 Y P 3 Di i Clave Pzas.
pulido de pintura, no rayan ni o
queman la superficie. 180 mn 578 !
225 mm 699 1
o 2974 1
.
Cepillo AN
Uso
Manual
Di i Clave Pzas.
e e

Caracteristicas

Beneficios

» Con mango de madera y
cerdas suaves de nylon.
» 9 x4 hileras.

RFRN 00000 eonetes/Cepilo [ —

Tij
Ticn'?l:n

Q

» Para remover restos de
pulimento y cera de los
bonetes y esponjas después de
ser usados.

» No dana las esponjas.

Presione el cepillo contra el pad
mientras éste gira a velocidad
baja, con lo que se elimina
facilmente la suciedad.




V4 Plastilina Azul Premium

td Pintura
Manual Automotriz
Presentacion ¢ ido Clave Pzas.
Barra 200 gr 2461 1
Caracteristicas Beneficios
» Plastilina limpiadora. » Elimina suciedad y brisas de
» Facil y segura de usar. pintura, chapopote, resina,
» Disefiada para el profesional etc
con altos estdndares de » Efectiva en pinturas, cristales
calidad. y piezas cromadas.
4 Block Ceramico
Us Pintura
MaﬁZAL Automotriz
Caracteristicas Beneficios
"'_ L i : Clave Pzas. » Disefio ergonémico, » Ideal para eliminar
PRIK A o practico y seguro imperfecciones como grumos y
escurrimientos de barniz.
» El material garantiza un perfil
duradero.
# Cinta Automotriz para Enmascarar
RS-
Uso Pintura
Manisal Automotriz
Di i Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
mjjm 2583 48 » Grosor de 145 micras. » Para enmascarar antes del proceso
24 ‘rprn 2588 % » 55 m de largo. de pintado o pulido en el repintado

automotriz.

Se puede aplicar en superficies
frias o calientes.

Resiste temperaturas de hasta 120°
centigrados en cabina de pintura.
Resiste a solventes.

Excelente adhesion sobre si mismo,

w

Impermeable, resistente al
agua

No deja residuos, ni
mancha la pintura.
Excelente poder adhesivo y
gran flexibilidad.

¥

¥

=

ZIid10wWo.Lnv vail3Ls3a
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ng‘ﬁm Lipia parabrisas \.

¥ =]

Parabrisas

Presentacién C ido Clave Pzas.

&

Botella azml 2483

Caracteristicas Beneficios

-

Agente limpiador altamente » Destapa el sistema de limpieza de los
concentrado. parabrisas automotrices.

Préctico sistema de Limpia y da brillo al parabrisas.
dosificacion. Una botella de 32 ml es suficiente para
Con aroma a durazno. un depésito de 32 lts.

Una botella rinde para 3.2 (ts.
del depdsito de agua para los
limpiadores del auto.

¥

.

N o —— z
= %5%"- Liquido para Limpieza de Rines W
5
E Rines
< Presentacion Contenido Clave Pzas.
< Liquido
Q limpiador sogmt 2AT %
—
&
Ti
b~ Técrgm Aplicar a una distancia
m 9 de 15 a 20 cm sobre la
Caracteristicas Beneficios shpeHclerespeie enUe
3y 5 minutos y remueva
» Solucién liquida para » Elimina mugre y polvo pegado en rines los residuos con agua a
limpieza de rines de acero y metales. presion o una toalla.
» Libre de dcido. » Remueve particulas que solo seria
» Con agentes activos para alto  posible eliminar con limpiadores a base
desempefio B 36Tdo. Recomendaciones
» No marca las ruedas, los frenos y los » No usarse bajo los rayos del sol 0 en partes calientes.
rines. » No deje secar.

TENAZIT. i
CI TS Abrillantador de llantas N

o

Llantas

Presentacion Contenido Clave Pzas.

Liquido e -
abriltantador 0™ 2435 7]

Tip 7
Técnico Lave y seque previamente la
9 llanta.
Aplique a una distancia de15a
20 cm. Use una esponja 6 una
~ ieza de foam para esparcir
Caracteristicas Beneficios Pie Pafsop
uniformemente y deje secar.
» Solucién liquida para » Para proteger todo tipo de llantas.
- ] PR RTdL - Recomendaciones
abriltantar llantas. » Da un brillo duradero y las llantas ganan
un lock de nuevo y fresco. » No aplicar a los frenos.
» Protege del congelamiento. » Para una mayor proteccion permita que se seque.

174
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o

o Pintura
Manual Automotriz
Pasos
Lave

Lave perfectamente su
auto con agua y shampoo
automotriz (procure dejarlo
libre de polvo).

Descontamine

Con la plastilina azul clave
2461 y un poco de agua o
shampoo automotriz frote
toda la superficie del auto
(incluyendo cristales, partes
cromadas o de pldstico)
esto le ayudard a eliminar
contaminantes como son:
suciedad, pintura briseada,
chapopote, resina, etc.

RECOMENDACION

Para mantener la apariencia
de recién pulido por mucho
tiempo, aplique primero el
polimero de proteccion Next
Step ® NUBO clave 2490.

Clave
2497
Tenga cuidado de no dejar caer

al suelo la plastilina ya que se le
pegard polvo y la arruinara.

3. Apligue la cera

al Sobre la superficie
descontaminada y seca rocie
la cera Spray Wax clave 2473.

Con la toalla de microfibra
clave 2755 y con movimientos
circulares frote la superficie
y retire el excedente de cera.
La toalla de microfibra no deja
residuos ni pelusas y no raya
la superficie.
VA

Pintura

Uso
Automotriz

Manual

Pasos

1.

Enmascare

Antes de iniciar el proceso de
restauracion proteja la pintura
alrededor del faro usando la cinta
para enmascarar automotriz.
Elimine defectos

Es necesario retirar la parte
danada del faro, para eso lije
perfectamente toda la superficie
procurando eliminar hasta la raya
mds profunda.

(Use el respaldo manual, un poco
de agua y lije en un sélo sentido).
Dependiendo del dano de la
superficie de su faro use el
tamafio de lija adecuado.

iSdlo proteja, lije y
pula!

Su faro quedara listo con
un brillo natural como el
original.

Clave
2489

3. Aplique pulimento

a) Pula con el bonete de lana y una
pequena cantidad de compuesto
para pulido {inspeccione
visualmente que haya eliminado
las rayas de lija).

h] Para obtener el brillo final pula
con la esponja naranja y una
pequena cantidad de compuesto
para pulido.

Retire los residuos con la toalla
de microfibra.

»

»

»

“Estos procesos se recomiendan para vehiculos
que no tienen danos visibles en la superficie”.

v

¥

¥

¥

¥

»

Encerado Rapido

Xit paca
encerado
rapido

Contenido

1 Cera Spray Wax
1 Plastilina Azul PREMIUM (1/3)
1 Toalla de microfibra

iSalo rocie, aplique y habra
terminado!

Recomendable después de cada lavada.

Pulido de Faros

de faros

Contenido

5 hojas de lija P.1500

5 hojas de lija P.2000

1 Esponja naranja de 3”

1Bonete de lana 3”

250 g de compuesto para pulido

1 Respaldo manual doble densidad
1Respaldo de 3” x 5/8” - TIH
Sistema de sujecién QULTRAGRIP®
1 Adaptador para taladro con
vastago de 1/4” a 5/8” - 11H
1Toalla de microfibra

1Cinta para enmascarar.

ZIM1OWOINY V3IL3153
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TENAZIT. K7%VAX

DISCOS AUTOADHERIBLES

MASILLA

36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360

PRIMER
400 500 600

Ti
Té mgcu

©

Para

obtene

superficie, |

respaldoes a

800 1000 1200

-PSA)

GA 3230 |3 3232 3960{3233 3234
GA 3240 (3241 3242 3261 (3243 3044
GA 3282(3283/|3284 |32B5|3286|3287 | 3288 [3289 |3290 | 3291|3292 |
GA 3076 3277/3278|3279 3980 3281

GA 4921 4922|4923 |4%24 4925 4926

SA 2048

GA |2028 2030{2032 (2031 2033|2034 2035|2038 2037 2038 2054|2055/ 2056(2057
SA 1658|1658 1662|1862 | 1663|1664 | 1665 1666 1667 1668

SA 169416851704 1907 |1705 /1706|1707 1708 1709 1710

GA 1720|1721 1722|1913 (1723|1724 17251726 | 1736 1727 1728 17371738

GA 17481748(1750(1917 [1772|1773 17741775 1777 1778 1791 17781779

SA 2012 2013

GA 2001 2002

GA 1935 1938 1941 1944 1946

GA 1847 1852 n955 1857

IGA 1993 1994 1995

IGA 1996 1897 1998

B\ Z/¥10WOLNY V3I13LST




Beneficios ‘ @ Pads | Nivel de Brillo | Poder de Corte | Producto

» Gracias a su SHOCK 2 Cut - Extreme
poder extra - Rubhing Compound ==2
corte y alto brillo,

: &Y —_—— ——————
tograietiminar * e ol Contenido _ Clave
rayas profundas ’ .*.** .

500 g 43747
en segundos. . . Alto Extremo 049
‘ 5kq 43748

S3 Gold XXL

»

segundos marcas . Rubhing Compound =
de lijado grano Contenido _ Clave
1500, . e | .
. . . .**** AAAAA 250g 43752 e
° Alto Muy Alto 500¢ p—
1kg 43750 N
o Skg 437151 33
== m
E1200 3
» Muy buen poder ;
de corte con Extra Heavy Cut ld
una minima Q : S
generacion de Fr aten »
polvo. Ak AAAAA
. Madio Muy Alto Contenido _ Clave g
1kg 43745 ~
Q
o -
» Elimina rayas S20 Black a
profundas Paste Compound 1 paso R
y si de
desgaste en un Contenido _ Clave
solo paso . '*‘M*“;*M‘m** & ﬁwAA 5009 43756
Tkg 43757
5kg 43758
» Elimina por S30+ Premium tg
completo los Swirl Remover = T
hotngrames ‘ Contenido _ Clave E
marcas de —_—
éorlnad) 0) . . kK AA 2509 43762
eado) Extremo Fino 5009 s E
1kg 43760 z
M
Skg 43761
2
» Deja un < S4D UJ
acabado espejo Anti-Swirl Compound
absolutamente B —
britantey O | soprnx A —Cantenido _Clave_
profundo ‘ . . ‘ Extremo Micro Fino 2504 43765
Tkg 43763
skg 43764

TR AN 177



Producto I Proteccién Nivel de Brillo | pPads Beneficios

WE Black » Tiene muy buena
Coatwax resistencia a
los agentes

de limpieza

Contenido _ Clave [ F XXX X ] ****** . . alcalinos y a los

500 g 55485 Extrema Extremo contaminantes
ambientales.
SW30 SUFEI'EHDSS » Ultima tecnologia
Speed Wax en polimeros

rellena las micro

rayaduras de la
Contenido Clave LA AN A ***'** . . superficie y forma

Muy Alta Muy Alto :
500 ml 43780 una pelicula
i protectora.
5L 43781
SW20 Premium » Elimina en

Speed Wax sequndos

suciedad, polvo,
huellas digitales

Contenido_ Clave YY) Sk kk . . y deja una capa

ESTETICA AUTOMOTRIZ

00 ml Alta Alto o
500 m 43778 de proteccion de
SL 43779 larga duracién.
A
+
@ A15 » Elimina rayaduras
1-Step AllIRound Wax y repara

0000 Q superficies muy
degradadas en
Contenido _Clave Alta Sk3kkk . . e
Tkg ssa0 | _Poder de Corte Alto ¢
AAA ‘
Medio

_Ennetes de Lana Premium

Ideal para un

n. g » Hecho 100% con
(17, Soft Touch Topwool Cutting — trabajo mdximo
g @ Dimensiones Clave Pzas. » Dureza SUAVE, d.f' corte en
n s 8smm 43790 1 corte EXTREMO. . . pintura nueva o
£ == » Sistema de sujecion vieja.
135 mm 5
E. L 165MM  Cazge 2
o >
&
@ Pad de Mll::rnflhra » Alto nivel abrasivo » Para aplicaciones
Fiber Soft Touch Pad en casi todas las profesionales
% superficies de y semi
Dlmegzlones Clave Pzas, pintura. . . profesionales.
S = )‘mm 55496 6 » Sistema de sujecién
- M 135MM gge0c 2 QULTRAGRIP®

RN 00000 Ceras/Bonete/Pad ) A —



Beneficios @ Producto
» Para detallado de Pad de estructura Es']on]a Blanca @

aplicaciones de porosa gruesa

pintura Dureza MEDIA a @

DURA , corte MEDIO. _Dimensiones Clave Pzas.
Sistema de sujecién M 135mM geaaq 5

v

v

®

QuLTRAGRIPY
L 165 mm 55494 2
» Ideal para las » Estructura porosa Esponja Parpura
aplicaciones de gruesa. Pulido a detalle - Detailing
detallade de » Dureza MEDIA,
pintura. corte MEDIO. Dimensiones Clave Pzas.
. . » Sistemadesujecion S 85MM  4me 1o
QuLTRAGRIP* W 145 mm — "
L 170 mm 43786 2
0
» Ideal para el » Estructura de celdas ESPUnla Nal'an]a H
acabado final y abiertas Pulido Final - Wax B Finish ﬂ'
aplicaciones de » Dureza MEDIA, a
sellado corte MEDIO/FINO. _Dimensiones Clave Pzas. h
. . » Sistema de sujecion S 85Mm  ggms 10 h
AuULTRAGRIP® M 5N | aarmz . S
L 170 mm 43783 2 g
3
» ldeal para » Estructura waffle, ES']D“]H Waffle snft Tuuch E
trabajar los €on espuma super Acahado fino - Finish N
hologramas. suave 3
» Dureza SUAVE, Dimensi Clave Pzas.
oo corte SUPERFINO. S P0M™ 43504 10
» Sistema de sujecion M 145 mm 43802 2
QuiLTRaGRIP
L TOmm  ames 2
Ninja Spider Pad Roj a
» Permite ver las » Con disefio “Flex inja spider Fa 0ja 0
areas de trabajo Cut” especial en los Corte = o
[ bordes que asegura E
alcanzar. una reduccién en los _Dimensiones Clave Pzas. ™~
. . hologramas al pulir MMOMM  Cgeeer 2 ()
» Sistema de sujecion Q
QuLTRAGRIP* <
N
|
o AT G Ninja Universal Pad Azul ¢,
remover Cut” especial en los Acahado
imperfecciones bordes que asegura .
leves ‘ . unreducciénenlos  Dimensiones Clave Pzas.
hologramas al pulir. M 140 mm 55492 2

Semi-Firme.

.

v

Sistema de sujecion
AULTRAGRIP*

L\ TR




Producto

Esponja Spider Pad Blanca
Alto Rendimiento - Cutting

¥

Superficie calibrada
y doble estructura,
Dureza ALTA, Corte

Beneficios

» El disefio
incrementa el
area para pulir

Para Corte - Universal

cuadriculada que

reduce el riesgo de

Dim Clave Pzas. ALTO. del Pad
43793 10 » Sistema de sujecid ' .
xS T ULTRAGRIP®
M 145 mm 23791 2 =
L 1esmm SRS 2
Esponja Spider Pad Azul » Estructura » Provee un

desempefio
consistente y

©

quemaduras

Clave Pzas. quemaduras firme de corte
] ! fas. rme ¢ .
90 mr 1
S UMM 4396 10, pyrezaALTA, Corte ' .
M 145 mm 43794 2 MEDIO/ALTO.
» Sistema de sujecién

43795 2 QuLTRAGRIP*
E
~ Esponja Spider Pad Parpura s; Estrudtum » Ideal para el
Q Para Detalle- Detailing cuadriculada que detallado de
E reduce el riesgo de aplicaciones de
= ° Dimensiones Clave Pzas. quemaduras pintura.
: s 90 mm 43799 10 » Dureza MEDIA, corte . .
< usmm PR 2 geye: O et
< » Sistema de sujecién
E WO mm 43708 2 AuLTRAGRIPY
&
~ s r
0 Esponja Spider Pad Honey Neo - — » Ayudanala
W Acabado - Finish cuadriculada que aplicacién de

reduce el riesgo de Polimeros de

Proteccion

Limpieza - Car Wash

i Clave

Pzas.

130 mm 43807

»

cuadriculada que
reduce el riesgo de
quemaduras,
Dureza ALTA, corte
ALTO.

i Clave Pzas,
sllaini s > bureza mepia, corte | @) | @
M 145 mm 43800 2 FINO.
L 7Omm a3geq 2 » Sistema de sujecid
AULTRAGRIP*
o @ CIay 5 CIean » Esponja con pad de » Para limpieza
w Pad de Goma goma profunda para
Q @ - - I = » Dureza SUAVE, antes del proceso
= Dlmensiones TRVE PES  corte SUPER FINO. de pulido
Q ; 55498 ¢ » Sistema de sujecién .
Q AuLTRAGRIPY
—d
!
3
A
Esponja Spider Puck Parpura » Estructura .+ Remueve

facilmente
las impurezas
sin rayar a
superficie.

Yy TS



Beneficios @ Producto

» |deal para una Esponja miel Espunia sPider PUCk MiE|
aplicacion pareja ergondémica para uso Cuidado - Car Care
y profunda de manual.
polimero de Dureza Media,

rte FINO.
0o

proteccidn.

Clave Pzas.
130 mm 43808 2 z
-, <
» Para una » Esponja negra ESPB“]S Puck NEQra
aplicacién manual ergonémica para uso Manual - Polish & Care

eficiente manual. -

Dureza Suave, corte

Dimensiones Clave Pzas.
FINO. 100 mm -

55497 3

130 mm 43806 2

&

» Limpiador que Pads » Tecnologia de cambio de RIM7 - ;

asegura una color cambia el gel de Limpieza de Rines f -

aplicacién limpieza a morado después a

amigable para el de estar expuesto el tiempo S h Y

‘ . . - necesario (2 a 3 minutos) Contenido _ Clave h Y

indicando al usuario que la __S0oml 43818 =

pieza puede ser enjuagada 5L 43819 a

con agua. 3

Q

» Limpiader » Un solo producto para todo SPAM S

efectivo y el carra. Limpiador Universal f N
universal » Disefiado para eliminar

una amplia variedad de

Contenido _ Clave
‘ . . - contaminantes - . P
500 ml 43822

51 43823
0
» Permite remover » tecnologfa RunOff ICE (]
facilmente p para limpiar cristates, Cristales y Marcas de Aguaf ) I
marcas de agua pintura y otras superficies E
después de la suaves. ~
limpieza del auto. . . ‘ Contenido Clave o
500 ml 43824 D
5L 43825 2
N
|
» Proporciona una » Sellador Unico a base de NED »
superficie s(per polimeros y extremadamente Polimero de Proteccion f
brillante. duradero para casi todas las
superficies exteriores del auto. e e T
Qo0 0 = R SoeE Contenido_Clave
500 ml 43826
5L 43827

uidado Exterior Automovil 181




Producto Pads Beneficios

CFOD2 Clay & Finish Fluid
Revelador de imperfecciones |

a limpiar y » Deja una
de! ar pintura superficie libre de
previamente putida y quimicos
Contenido _ Clave mostrar el estado actual
500 ml 44677 de la superficie. @ .
5L 44678

SLIME

= LN » Ofrece un brillo
» Gel viscoso para el L Jr IC

cuidado de llantas y
partes pldsticas

Lontenido Clave = & ®

ncreible y

consistente.

500 ml 43828
N :
t 5l 43829
~
S
Q
'S Purple
<< Cuidado de Vinil » Formulade para un » Para un acabado
q cuidado éptimo y y apariencia
E proteccion de natural y limpia.
~ Contenido _ Clave interiores ¢ ovil.
\ L LU
W woni TR =0 0o
m SL 43833

Skin

Cuidado de Asientos de Piel

» Dejauna
superficie mate
y sedosa, con
naturales.

Gel desarrollado con
elementos naturales

=

para el cuidado
cualquier tipo de pie

Contenido _Clave L - . . .

250 qr 43834

Plastilina KNET & CLEAN BLUE

Limpieza » Para remover

SCHOLL CONCEPTS

contaminantes
dificiles

Contenido _Clave _

200 gr 43850

182 uidado Exterior / Interio
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Informacion Técnica

A Usos

\, Medidas de Seguridad

USO EN HUMEDO

Para discos de
diametro:
12” 6 mas

Tipos de Discos

SEGMENTADO

USO EN SECO

diametro;
&, 4/27, T’y 9”

Para usos generales, es el indicado cuando se requiere
mayor velocidad de corte sin importar el acabado.

Cortes rapidos y buen acabado, es el indicado cuando la
rapidez del corte es el factor mds importante.

RIN CONTINUD

No despostilla, es el indicado cuando se requiere de

excelentes acabados.

Informacién Técnica

& una buena eleccién depende aran.
y un EXCELENTE DESEMPENO DEL DISCO

aptadores adecuados par

u USO EN
Iy es necesa

qua le mendar
USO EN HUMEDO

13.L di para co
mas de

mds profundos i

El exceso de presion en el disco dafia los diamantes.




Problema
Pérdlda de Tenslén

-y o s

Soluciones Técnicas

usa

d) Cabezal de la ma&quina desalineado.

b) EL disco es muy duro para el material
que se esta cortando.

) El material a cortar no esta bien sujeto.

d) Bridas muy pequefas o desiguales.

€) Excesivas rpm.

Solucién

a) Revise el alineamiento del cabezal de la maquina.

b) Use un disco més suave.

©) Mantenga el material totalmente fijo mientras estd cortando.

d) Use bridas del tamano correcto y de didmetro idéntico.

€) Use el disco a las rpm maximas sefialadas en la etiqueta de
apriete.

Desgaste del Cuerpo de Acero

El material que esté cortando es muy abrasivo.

Utilice discos con segmentos “antidesgaste”.

L e
O Irregular del

Em

O

a) Los segmentos se desgastan de un
solo lado, reduciendo su espesor.

b) Desgaste irreqular de la periferia del
disco.

a) Revise la alineacidn de la cortadora.
Limpie el sistema de agua y aseglrese
de que ésta se aplica corectamente
en ambos lados del disco, en cantidad
suficiente y constante.
b) Reemplace los baleros o el eje desgastados.

Desgaste Excesivo

=

a) Utilizar el disco equivocado en materiales
altamente abrasivos.

b) Falta de agua.

) Baleros o eje de la méquina en mal estado.

d) Potencia insuficiente porque las bandas
estan flojas, la potencia es inadecuada

) un disco especial para corte de materiales abrasivos

a)

b) Limpie el sistema de agua, asegurese de que la bomba de
agua estd funcionando correctamente.

©) Cambie baleros y/o eje.

d) Apriete banda: empldcelas, mida el voltaje, utilice el

calibre adecuado en la extension de cable.

- 0 rpm en exceso. €) Utilice un disco mds suave.
) Disco demasiado duro para el material que
se estd cortando.
Cuerpo Roto a) Disco demasiado duro para los materiales que | a) Utilice un disco més suave.
se estdn cortando. b) No tuerza o atasque el disco durante el corte.
: b) El disco se tuerce o se atora durante el corte. ©) Use agua suficiente (8 a 20 Its. de agua por

_S::} - ) Sobrecalentamiento. minuto para cortadoras de concreto). En discos para corte
== en seco, deje girar el disco libremente durante 30 seg.

después de cada metro lineal cortado.

Pérdida de Segmento

R
s

a) EL material se mueve durante el corte lo cual
ocasiona que los segmentos se tuerzan o
atasquen.

b) Disco demasiado duro para los
materiales que se estdn cortando.

) Bridas en mal estado.

d) Eje o baleros de la mdquina desgastados.

€) Sobrecalentamiento.

a) Fije el material firmemente.

b) Utilice un disco con una liga mas suave.

¢) Reemplace las bridas.

d) Reemplace el eje y/o los baleros deteriorados.

e) Revise el sistema de enfriamiento: bomba,
ductos y boquilla. Para discos que cortan en
seco, haga cortes mds superficiales y deje que el
disco gire libremente cada determinado tiempo.

Segmentos Rotos

Disco demasiado duro para los materiales que se
estan cortando.

a) Disco muy duro para el material que se esta
cortando, en lugar de cortar el disco comienza
a “golpetear” ocasionando un desgaste
irregular.

b) El eje del disco estd rmanurado o desgastado.

) Baleros de la mdquina gastados o
deteriorados.

Utilice un disco con una liga mds suave.

a) Use un disco con liga mas suave.
b) Reemplace el eje deteriorado.
©) Instale nuevos baleros

Disco Sobre-calentado

|
o =
S

3) No se suministrd suficiente agua al disco.
b) Cortes demasiado profundos o muy largos.

a) Revise el sistema de abastecimiento de agua (bomba,
ductos, mangueras, boquillas, etc). Aumente el volumen
de agua que suministra.

b) En discos para corte en seco, haga cortes superfici
maximo de 2a 5 cm de profundidad. Corte en etapas, deje
que el disco gire libremente cada 10 6 15 seq. p:
incrementar la corriente de aire que enfria el dist

Barreno Desallneado

S

N

S

a) El disco est4 colocado de manera incorrecta.
b) Bridas o eje en mal estado.

a) Aseglrese de que el disco estd colocado correctamente
en el eje de la maquina.

b) Revise el estado de las bridas y del eje. Reempldcelos en
€aso necesario.

El Disco no Corta

© 6 6 00 6 60| 6 00 6

a) El disco es muy duro para el material que se
estd cortando.

b) Potencia insuficiente de la maquina.

) El disco trabaja con mds lentitud por su
continuo uso en materiales de dureza media
o vitrificados.

d) EL segmento parece tener todavia vida, pero el
disco no corta.

a) Use el disco con una liga més suave.

b) Revise la potencia del motor, las bandas y la potencia.

©) Aderece el segmento con algin material abrasivo hasta
que el diamante sea expuesto nuevamente.

d) Los discos disefiados para cortar materiales abrasivos
requieren de una seccién del segmento donde no haya
diamantes (en la base) para obtener una mayor adherencia
al cuerpo de acero. Un disco que se usé hasta llegar a esta
parte del segmento, se ha desgastado normalmente.

Reemplacelo.

JLINVWYIO 30 SO0L3naodd

——— \ .



Clasificacion de los Principales Materiales a Cortar

En el sector de la construccién y de la piedra se clasifican los
materiales en cuatro familias segin su comportamiento al ser
trabajados: duros, abrasivos, calcareos, ceramicos y piedras de

ingenieria. \-’

Los materiales duros oponen la maxima resistencia al corte, tienen
la caracterfstica de ejercer un fuerte impacto, pero un escasc Granito
desgaste de la herramienta que los trabaja.

Los materiales calcdreos oponen una baja resistencia al corte,
tienen la caracteristica de ejercer un bajo impacto y rozamiento, y
por consiguiente un escaso desgaste hacia la herramienta que los
trabaja.

Los materiales cerdmicos pueden ser a su vez duros, abrasivos ¢
incluso blandos, dependiendo de los componentes y el grado de

coccidn. Asfalto

.

La linea de discos de USO GENERAL abarca cualquiera de los tipos
de materiales anteriores. Por eso es importante para un buen
rendimiento y mantenimiento de la capacidad de corte del disco de
USO GENERAL, se alterne el trabajo de materiales duros y abrasivos.

Granito

Gres

Refractario de Aldmina
Cuarcita

Pérfido

Ladrillo Duro

Fibra de Vidrio Bloque de Concreto

Materiales
Duros

o e e

Blogue de Concreto
Concreto Armado

Concreto Fresco

Concreto Curado

Arenisca

Terrazo

Refractario bajo en Aliimina
Ladrillo Abrasivo

Vigas de Concreto

Cantera

Recinto Volcanico —

Refractario

Porcelanico

Materiales
Abrasivos

PRODUCTOS OE DIAMANTE

—_— Calizos: Policarbonato

+ Méarmol

» Piedras Calizas
Materiales

4 Callzos y Plasticos:

| Plasticos « Poliéster
Fibra de Vidrio
PVC
Policarbonato

%)
~{

Cantera

“ .

Gres Porcelanico
Cerdmica Monococcidn
Cerdmica Bicoccidn

Materiales
Ceramicos

Recinto Volcanico

Silestone*
Corian®
Zodiak*
Caesar Stone”
Neolith®
Techlam®
Stoneglass®
Lapitec”

.

Piedras de
Ingenierfa

Ceramica

Klinker

e



Tablas de Aplicacidon

Segmi d Turbo Rin Continuo
CALIDAD | 4” 41/2° 77 9" 12 14" 16" 18" | 4" 412" 77 9" 12" W | & s 1 9
= = -
3 829 807 837 - [
E| g | BT 1540 1523 831 839 | 802 804
g 818 806 1541
< . 808 827 812 835 1532 1533 1513 1542 1545 1549 1546 1l
= 2550 2551 2562
% chlp-cote 1:;’5 — — e
; o ::g 1505 1507 1509 2501 2502 2503 2504 1501 1502 1503 1510
2| muses| 2552 2555 2558 | 2554 2557 2560 2553 2556 2559
©_ | 3250 3252 3255 3258 3254 3257 3251 3253 3256
‘Siper Turbo| 21832184 2185
LA'AAZ 2187 21882189
o 999 851 853 855 2190 2191 21662167
Z|  oe - 866 862
& 850 1521 854 1538 1590 2165 1591
< Convexo 848
L2 847 1548 852 1531
EASYCUT. 1530 .u
AAAAS 828
| 999 1537__ga1 g
= LA 1534 1520 1535 1525
S @ 1547 Q
EASKCUT. 2515 2517 1495 :
- S
Q
0
Segmentados Zona De Agregados o
DURO _ MEDIO SUAVE MUY SUAVE m
CALDAD 127 147 16 18 20° 24 4" 16" 16" 16" 14" 16"
2274 2215 2243 2226 15271 2210 Q
& 2213 S
: chipcsts 1512 1514 >
¥| EASWCUE 1508 1511 2
| THuUMS 1518 ~
999 838 m
LA 2 833
4 2891
L¥ EASYCUT. 840
s 999 834 2177 2178
2 P9V 842
3 99 1544
Rin Continuo
o CAUDAD. . qx gajar PR 6% %% WP
5 999
g 99 7ie0 zie ziez
g — 9 e 814 809 810
&| EASYCUTL 815 816
£8
w88 POP 1554 1555 865
23
25| tLapidario 1528 1529
b 4

Indicador de Calidad

Sl - CC O | THUMS | EASKCUT. | chip-cuto BREIN[:E’ PLATA ORO ‘PLATINEI‘
Indicador LOGOTIPO | LOGOTIPO | LOGOTIPO | LOGOTIPO N4 ‘@@ ®@@‘ gg ‘

. \ Tablas de Aplicac 187



Tipos de Segmentos

g Tipo “m” A Rin Continuo
Para el trabajo ] - sEarte limpio.
EONSTruccion de ¢ L * No despostilla

Turbo ] Segmentado
~Larte rapido y sin fltar .+ Corte rapids

sdrabajo mas confortabl A - . +Alte rendimie

superior

SMo,
gotipos
3 la que

ob

PRODUCTOS DE DIAMANTE

XTI < © '  “HUM: EASYCUT. chip-cut® BRONCE PLATA ORO PLATIND

[FSCE ocomiPo | LoGoTIPO | LogoTIPo | Locomipo P | PP ®®® gg

Velocidades de Operacion Recomendadas por Material a Cortar

Concreto Granito Marmol Cerdmica

Dureza | Tipo "e‘,‘:f,';’ad % Cuarzo Clase Vd,?,‘}'fad Tipo Velrl}‘c/igad Tipo Velr%c/lsdad
Blando Fresco  40-50 0-15 1-2  40-50 |[Travertino 60-60 |Bicoccién 55-80
Medio Curado 30-40 15-24 2-3 30-40 |[Blanco Espafia 40-50 [Monococcién 45-55

Duro Armado 25-35 25-34 4-5 25-35 |Verde Tikal 30-40 |Gres Porceldnico 40 - 50

CCHY 0 nformadénTécnica e —



V4 i:urta EIe Piso

e
\ ~ @ Max. RPM Concreto Curado
! D S ————

Pa— 24" 2500

18" 3400

b4 Concreto 16" 3800

Cortadora de Piso 4 4400

12" 5100

Calidad @ Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave

14" 0.125” v 8"
350mm  32mm 254 mm 113)1 mm bl sz
16" 0.125” 1" 3/8”
PPP womm 32mm_ 254mm w/mm A Lo
Oro 18" 0.140” g e
450mm  26mm  254mm 13;.,8".,, 2 21
24" 0125" " 38"
0mm 44 mm 254 mm 10 mm 2 ciad
. " N ™
@@ mimm siem mm  wem 2 @5 Caracteristicas Beneficios °
g = = 5
i 351‘,“,.. 2}3,3,, 25;' mm 13/:,,, 25 830 » Con barreno para perno de » Especiales para el corte de g
12" 0110" ” 028" = e arrastre (PIN HOLE). concreto curado simple y (=]
© _Xoum 0wm WAMD 7mm » Alta concentracién de reforzado. c
Bonce 18" 010" o 0.28" . : : s .
‘MM 30mm  254mm i 25 1524 diamante industrial. » Alto rendimiento adn en E’l
12" 0110" 1 028" » Soldados con ldser. cortes profundos. n
!lllp-"l. 300mm 30mm %4 mm 7mm 2 1512 m
W oot 1" 2 5 e EAL IR
30mm 30mm  254mm 2 mm Claves 822, 2210, 2211 y 2213 para maquinas Q
12" 00" 1" % 5 bn Q de alta potencia 25HP o ms. Clave 830 corta m
o i L L eI L. concreto curado y asfalto sobre concreto (no E
e e o4 p % 1n més de 20% de asfalto). Use agua suficiente s
1w 0" ” 028" durante su aplicacién (8 a 20 litres por minuto).
THUMS snm  3mm samm 7mm A §
4 Corte de Piso m

Asfalto y Concreto Verde
- - @ Max. RPM

14" 4400
Asfalto  Concreto 12" 5000
Cortadora de Piso Verde

. - Previ el
desgaste del alma de acero, evitando |
asf que los segmentos se desprendan.

Calidad @ Grosor Barreno Alt.Seg No,Seg Clave Caracteristicas Beneficios
PP w oz )9 3/8" 2 838 » Con segmento antidesgaste  » Especiales para el corte de
oo /OmMM  2mm  2854mm 10 mm
y barreno para perno de asfalto y concreto verde.
¥ w0 P 028" arrastre (PIN HOLE). » Con formulacién especial
2 833
P o Son | Bven ok » Alta concentracion de para soportar |a abrasividad
A4 14" 0125" " 3/8" ® 289 diamante industrial. del asfalto,
o o ) » Soldados con lser.
Easycur. W 01" 1" 028" % 840

350mm  32mm 254mm 7mm
Use agua suficiente durante su aplicacién
(8 a 20 litros por minuto).

s\ Construccidn / Corte de Piso 189



Corte de Carreteras de Concreto \.

.
= @ I
&
Cortadora de Alta Concreto

Potencia

+ Claves 1527, 2210 estén avaladas por la 05+

Calidad @ Grosor Barreno Clave
P " I
Caracteristicas Beneficios ns B ek
» Para el trabajo en la » Disco de diamante dentado DURO wlﬁ;m 3“2/:‘:“ m::nm 2215
E construccion de carreteras con barreno para el perno Ty
16" n ™~
z de concreto. de arrastre (PIN HOLE). ma o 31/: m  mamm | 243
<< » Clave 2226: 28 segmentos
: tipo “M". Cuenta con 7
< segmentos antidesgaste Calidad @ Grosor Barreno Clave
E y alma de acero especial Road Plus 16" 1" »
fia que evitan el deterioro o la Towdesgmoede gy a7mm zs:mm R
pérdida de segmentos, %" 18" I
a » Para usarse en maquinas de m@::"'“ s0mm 32mm  samm X
alta potencia (63 HP 0 mds). MUYSUAVE  16°  1/8" e 2210
E 4&0mm  32mm 254 mm
S
Q Mapa de Dureza en los Agregados de la Repiiblica Mexicana \________
Q
x
Q

‘Zomdewdosduros
.Zomdewdosmedios

" Zona de agregados suaves

Zona de agregados muy suaves

Yucatan
|.Aguascalientes
2. Querétaro

3. Hidalgo

4. Estado de México
5. Ciudad de México
6.Tlaxcala
7.Morelos

Quintana
Campeche Roo
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Cortadoras de Mesa
Uso General y Refractario

AN

E 4

sinterizacién.

Uso General / Azul
Turbo

Caracteristicas

Beneficios

-

Marmol Ladrillo Concreto Bloque no
Refractario Abrasive
Uso General / Azul
Segmentado
Caracteristicas Beneficios ; DEny
d Y
» Los segmentos estdn perfectamente » Excelentes para el corte rapido de |l Y
soldados, fabricados con diamantes materiales de construccién, marmol, ‘\ ]
seleccionados y avanzada tecnologia de ladrillo, concreto y blogue no abrasivo. N, b /}
— -~ -

W » Eldisco estd disefiado para dejar un » Para corte sin despostillar de
'E excelente acabado. materiales de construccién, marmol,
< ladrillo, concreto, bloque no abrasivo
: y piedra natural. =
<
Q
m Refractario
g Caracteristicas Beneficios
~ » Segmentos soldados con ldser. » Especiales para el corte de ladrillo
Q » Liga especial para materiales refractario y otros materiales muy
E refractarios. duros.
n » Versiones para corte en secoy en » Excelentes en el corte de ladrillos
o himedo. refractarios con alto contenido de
Q alumina.
Méquina ] Calidad Grosor  Barreno m"i """: ::: @ Clave
Segmentados i
= 12” 1 u
N Py oty [vovw [t | L | 2 [ om ||
\ 147 = m
m® | asomm (move @ | WL | ahe S | 4w | o [
O ‘ LADRILLO REFRACTARIO
- 147 ok 99D | o " 026" 4400 | o |mazr/ssa
\} 350 mm PLATA vv 32mm 3mm 7 mm 4400 / 1544
i 1 td ] t ”
% 45:)80"11 orR0 PRY 032:2. 81mm 10 mm 340 v am
e - 1" =
- soum;m oo PO | Lo | U kL a0 | v | 2me
~ *Clave B42 se puede utilizar en seco.
Turbo
Miquina ] Calidad Grosor  Barreno ::‘:s:; ';,:Mx' @ Clave
USO GENERAL
o  AEFEFEEXXIFIFNEIEIEEE
i 187 ows | .
Iy ke | comm | PAA 99 | 32 ‘ . 5 320 ‘ v
192 Construccidén / Corte de Juntas
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J Cortadoras de Mesa

" Loseta Ceramica / Porcelanato
— b

Mdérmol Porcelanato Azulejo Cerdmica

Cortadora de
Mesa

4

Calidad @  Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave
4" 006" 58" 028"  4cng

100mm 16 mm 159 mm 7 mm Ly
77 006" 58" 028"
P 1B0mm  16mm  159mm  7mm 8600 84
Bronce 8" 0.06" 5/8” 0.28" 7600 809
’°;‘°",'“ ‘;o";': ’:/’;‘_“,"' ;;’;f Caracteristicas Beneficios
8 6100 810 = N .
Hmih s WIMM 4G mm » Fabricados con diamanteen  » Para cortes finos sin
8" 008"  58° 3/8” i i i i
PPP mowm 2om I tomm 7 600 801 grano fino y liga resistente despostillar lmatenales
0" T > al desgaste. duros y fragiles, loseta
L 8" g0 803 .
0mm  2mm  18ImMM 10mm cerdmica, porcelanato,
*Uso en seco y Himedo. azulejo y mosaico.
” " -2
Vs Maguinas Portatiles
Loseta Ceramica / Porcelanato
Marmol  Porcelanato  Azulejo Cerdmica _d a5 ®
Sierra Esmeriladora AUDTHER AN
3 Desahogos © 5 N
Circular Angular tipo flecha

Calidad Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave
PP a9
Plata 412" 0.06" 7/8” 028"
R e ——
1BOmm_1emm 222 mm 7mm

JLINVWYIO 30 SOL3INA0Yd

412" 0.06" 7/8" 031" 13200 815 Caracteristicas Beneficios
1nsmm  1.5mm 222 mm amm
0.06" 78" 031" — i mﬂ » Fabricados con diamanteen  » Para cortes finos sin
Wohm: isem 220w S grano fino. despostillar materiales
» Linea plata con desahogos duros y fragiles, loseta
Claves 815 y 816 son excelentes para cortar tID'O flecha esp.eccal'es para cenirjnca, porce.tanato.
granito sin despostillar. evitar .desposullamlemo en azulejo y mosaico.
materiales muy duros.

¢ Maquinas Portatiles / Turbo Dek

Ceramica Super Densa
@ y Dekton®  Lapitec®  Neolith® Cerdmica® 4 . g

Esmeriladora
Angular

Caracteristicas Beneficios
Fabricados con tecnologfa Cortes rdpidos y limpios sin
Calidlad @  Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave o : Giny . " Ll
FET T g T diseno innovador. dejar rebaba.
msmm  1amm  22mm  7mm 10500 1551 » Lo mejor para corte de » Para corte de Dekton®,
9P 30" 78" 028" 1500 1852 piedras de ingenierfa. Lapitec®, Neolith®, Caesar
oro ©uSmm  1amm  22mm 7mm

Stone®, Silestone® y Cerdmica
s 16" e o
180 mm I,anmm ,E?m m 8500 1553 » Excelentes para trabajar a
altas velocidades.

[N \ Constru n / Cortadoras de Mesa y Maquinas Portatiles



Magquinas Portatiles Y\,
Uso General
& v )

Mérmol Ladrillo Concreto Blogue no
Refractario Abrasivo
Uso General / Azul
Segmentado &
Caracteristicas Beneficios
» Los segmentos estan perfectamente soldados, » Excelentes para el corte rapido de
fabricados con diamantes seleccionados y avanzada materiales de construccién, marmol,
tecnologia de sinterizacién. ladrillo, concreto y bloque no abrasivo.

Uso General / Azul
Turbo - Rin Continuo

Caracteristicas Beneficios
» El disco est4 disefado para dejar un excelente » Para corte sin despostillar de
acabado. materiales de construccién, mdrmol,

marmol, concreto y ladrillo.
» Los segmentos son muy Seguros y no
se desprenden.

l,u ladrillo, concreto, bloque no abrasivo
E y piedra natural.

< chip-cute

5 Caracteristicas Beneficios

- » Fabricados con diamante industrial, perfectamente » Para trabajo ligero en materiales
Q soldados. de construccién, marmol, concreto,
g ladrillo y bloque no abrasivo.

0

o Uso General

=~ A

g Caracteristicas Beneficios

Q » Bajo precio. » Para uso no intensivo en materiales
E » Fabricados con avanzada tecnologia de sinterizacion. de construccion, bloque no abrasivo,
o

Turbo - Rin continuo
®
Caracteristicas Beneficios

» Bajo precio. » Para corte sin despostillar.

» Fabricados con avanzada tecnologia de sinterizacion.  » Uso no intensivo en materiales de
construccion, loseta ceramica, azulejo,
mosaico y marmol.

CHUMS S

Caracteristicas Beneficios
» Precio accesible. » Uso general en materiales de
» Certificacién oSa. construccion.

» La mejor relacion precio-rendimiento
en discos de su tipo.
» Mdxima seguridad.

ECO
Caracteristicas Beneficios
» Sdper econémicos. » Uso general en materiales de
construccion.
» Cuando el precio es el factor mas
importante.
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Méquina P Calidad Grosor  Barreno  Auradel @ Clave
PLATA P9 008/ 2mm | 78" /22mm  10mm v 1517
¥ | e e e 1 I
.08"/ 2mm | 7/8" f22mm mm 1504 / 1506
e | 100MM T UMS | 007 /15 mm| 76" [mamm | Tmm 2552
e 0.07"/18mm| 7/8” [220m  75mm 3250
|OR0O DPP 009"/22mm| 78" /220m  Tmm 4 829
PLATA 99 | 0.09"/22mm| 7/8” /z2z2mm 10 mm | v 818
O | 42” [soNG® oo iwem| e /manm onm | | am
Esmeriladora 15 mm EASYCUT. | 008"/ 2mm | 7/g" [220m  7Tmm 1505
ik SHUMS | 007" /18mm| 7/8" [222mm | Tmm 2555
€0 005" smm| 78" Jzzmm | 75Mm | o 3252
orR0 PPP| 010"/ 25mm| 78" [mamm  TmMM | o 807
- PLATA P9 | 070"/ 25mw| 778" /22em  10mm | o/ | 806 /1540
T ” BRONCE @ | 0.09"/22mm| 7/8* /22mm _ 10mm | o 812
Conte - chlp-cot®  009"/22mm| 78" /m2mm  Tmm 1515 /899
= EASYCUT. | 008"/ 22m| 7/8" /22mm  7mm 1507
< SFHUME | 009"/ 22mm| 7/8” [ 22mm 7mm 2558
Sterma Clrovlar = 0.095"/ 24mm| 7/8” [22mm 75 mm 3255
PLATINO®999 | 010"/ 25mm| 78 /z2mm  12mm | o 859
ORO PF 0102/ 28mm| 7/8" [22e0m  BmM P7 837
y 9 PLATA 9@ 0mg"/ 3mm | 7/8” /22mm  7mm v 1541
o - 0102"/ 28mm| 78" /z20m _ 0mm | o | 1523
Bm;"'fﬂ BRONCE 9  0.102"/ 26mm| 7/8” /z2mm 10 mm v 835
EASYCUT. | 008"/ 2mm | 78" /220m 7mm 1509
GG 0100 26mm| 78" /220m  75mm 3258
Migquina [’ Calidad Grosor  Barreno  Aduradel @ Clave
- i EASYCUT. | 0.09" /19mm |7/8"/ 22mm  75mm 2501
0 100 mm | *WUMS 075" /20mm (7/8"; 22mm | Tmm 2554
b= 008" / zmnm |78/ Zanm | tomm | o/ | 118
a2 BRONCE D 5067 /azrm /8" arom | 7mm | o/ | 2550
d T | EASWGUE  0.075" /19 | 7/8%/ 2aem 75 mm 2502
Esmeriladora CHUMS 008" [ 2mm [7/8”/ 22mm | 7mm 2557
€. 008" /2mm 787/ zarm  7s5mm | | 3254
BRONCE @ | 009" /24mm|7/8"/ z2mm | 7mm | o | 2551
3/ 7” EASYCUT.  0.102° /22mm|7/8"/ 22mm  75mm 2503
csmeriadors | 180 MM | CHUMES  0095"/24mm|7/8°/ Zamm | 7mm 2560
Cote G _ 0.095" /24mm|7/8"/ 22mm 75 mm 3257
P g |sRONCE @ 10402" /25 mm 1/s:/ zamm | fomm | o/ | 1542
- 0.110" /28 mm|7/8"/ 22mm 7 mm v | 2562
Siema cirtar | 230 MM I EASYCUT. | om8"/ 3mm |7/8"/ zimm | 75mm 2504
Miéquina ] Calidad Grosor Barreno Altura del @ Clave
PLATA P9 006"/ 16mm| 78"/ 22mm | smm | o | 802
L] 4 BRONCE @ |0.08”/ 2mm | 7/8"/ 22mm |  5mm v 1545
e 100 mm EASYCUT. |0.06”/16mm | 7/8" [ 22mm 7mm 1501
oo e CHUMS |008”/ 2mn | 7/8"/ 220m | 7mm 2553
CC0  0075"/ 19mm|7/8") 22mm | 725mm 3251
4 BRONCE @ [008"/ zmm [7/8"/ z2mm [ 1omm | o | 1549
4-1f2” | EBASWCUT [006"/tsmm|7/g"/22em| 7mm | | 1502
Emmetiom MSmm | SHUAME 008"/ 2mm | 7/8"/ 22mm | Smm 2556
€T 00"/ 2om |78"/ mamm | 75mm | o | 8253
( PLATA @ 9 006"/ 16mm| 7/8"/ 22mm | smm o 804
P oo - BRONCE ¢ | 0.08”/ 2mm | 7/8"/ 22mm 5mm v 1546
o S EASFCUT. | 008"/ 2mm | 7/8"/ 22mm | 7mm 1503
A MM \"ZHUME 008"/ 2om | 7/87/ m2mm | 7mm 2559
Siera Circular €0 (00957 24mm| /8" 22mm | 75 mm 3256
& 9” EASYCUT. |010"/ 25mm | 7/8%/ Zamm | 7mm 1510
Esmerladon 230 mm

@ Max. RPM

4" 14500
41/2" 13200

7™ 8500

9" 6700
Segmentados

Rin Continuo

JLINVWYIO 30 sOL1anaodd
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- Motor Milwaukee de 20 Ay 3.2 Hp.
- Incluye bomba de vacio.
- Doble boton de encendido con

amperimetro.

- Lectura de consumo de corriente.

- Con manija deslizable que
permite la perforacién en areas
estrechas.

- Para su facil dezplazamiento
cuenta con 2 ruedas de 6".

- Para montar brocas de diamante
desde 2" hasta 10" de @.

CARACTERISTICAS

PARA PERFORAR: /
- Concreto curado simple =
- Concreto curado reforzado 4

: Ié?;jcr;'u“: ENTREGA D
I INMEDIATA

] largo Barreno Clave - Velocidad Periférica Aconsejada
o .

1823

51 mm

2-1/4” 14" 1-1/4"7 4" 14" 1-1/4"-7

sTmm  350mm 3177 mm 1824 Waamdl ssomm R ,/ o 1827 Blando  Fresco

212 5" Medio Viejo 1,2-25
64 mm 1925 127 mm 1628 Duro Armado

Si compro una broca con NOSOTROS, disfrute de nuestro servicio de:
RESEGMENTADO DE BROCAS
Resoldamos segmentos nuevos a los tubos de acero AUSTRODIAM®
contacte a nuestro Centro de Atencidn a Clientes
servicioaclientes@austromex.com.mx

196 Construcci6n / Perforac /AR




. ~ Copas de Diamante

s Segmentadas

®

Beneficios

Para desbaste de concreto,
marmol y otros materiales
de construccion.

Mantaje rdpidoe, no requiere
herramientas especiales
para montar y desmontar.

»

4 Copa/ Turtle

Granito / Concreta / Marmol

2
Marmol Concreto
Esmeriladora
Angular
Tipo @  Barreno Max.RPM Clave Caracteristicas
FOSEUMH 0 am i
1 Hilera mv_nm 159 mm » Disponibles con una o dos
mp‘mm M14-2 14 500 2172 hileras de segmentos.
A S e o » Con rosca integrada M14-2
2 Hilgras 5Tl 6 5/8-11H,
100 mm Mu2 w il » Bajo precio.
UV g5 &
Mérmol Conereto
Esmeriladora
Angular
Caracteristicas
@  Barreno Max. RPM Grano Liga Clave

47 5MH (oo

Beneficios

» Fabricadas con tecnologia

Grueso  S6lo liga metilica 2156
—'—"m—:f'" Lo H'fb’rldgaﬁn'llf — y disefio innovador (tipo
_toomm  MW2 6000  Medio ﬂ!ﬁzl@&éi tortuga).
4" "11H Hibrida con li
00mm 159 mm 6000 fino  metslicay mslr’\gsa 2158
&
-
Esmeriladora Marmol Concreto
Angular

Calidad @ Barreno Max.RPM Clave

O

PP womm 227218“""

14 500

a9

Plata 77

7/8"

Bomm 22 mm

EEE—

Caracteristicas

» Gran poder de desbaste
y excelente acabado para
que el proceso posterior de
pulido sea mucho mds facil.
» Su tecnologia reduce
considerablemente el ruido.
» Para desbaste de concreto,
marmol y granito.

s FASTCU7:

Segmentos Tipo Flecha

Beneficios

» Con segmentes tipo flecha.

Desbaste

» Desbaste rdpido de
concreto y recubrimientos
muy duros.

» Larga duracién.

» Nose tapan.

197
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Deshastadora / Pulidora de Pisos \,
1 Cabezal

Caracteristicas

-

Remueve pintura, recubrimientes epdxicos y manchas
profundas.
Con motor eléctrico Baldor de 16 Ay 120 V (2.5 hp).
Disefio ergondmico y peso ligero (55 kg).
Fédcil manejo.
Con banda de succidn anti-lodo que mantiene el equipo sobre la
superficie sin tevantarse.
Cabezal que gira a 2.800 RPM.
Incluye:
1 extensién de uso rudo de 12 mm de didmetro y 15 m de largo.
1 plato de diamante de alto rendimiento de € in de didmetro.

v

Kl

=

Clave

Segmentos de Diamante para %
Deshaste de Pisos de Concreto

@ Concreto

PRODUCTOS DE DIAMANTE

— 275 —=

73 mm

2" - 50 mm

Caracteristicas Beneficios
» Cada pieza cuenta con dos » Rendimiento extraordinario Dimensiones lLargo Grano Clave Pzas.
segmentos de diamante de con gran precision. 27/8/2" 2x2"
2 9
liga met4lica. » Sustituyen a los mEmm  soxsemm 1820 i
Se utilizan en seco con tradicionales ladrillos de 2-/8/2> 2x2"
* R sooa nBOMM 50X 54mm %0440 2641 ?
sistema de aspiracion de carburo de silicio.
27/8/2"  2X2" ey g
polvos. 7/50mm  50% 54 mm 2642
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4 Pads para Pulido de Pisos
\ de Concreto

pulidora Concrato

de Pisos

a8 Espesor Grano Clave Pzas.

yuer B 0 2220 3 Caracteristicas Beneficios 5
i.f,’,ﬂ,. 13/;:“ 00 am 3 » Su disefio permite » Para pulido de pisos de a
3-1/8” 3019" 200 2122 3 garantizar un trabajo concreto en seco. g
;01?8": 13/::.“ constante y parejo. » Alto rendimiente. :
8omm  10mm 0 o g » Sistema de sujecién 0
3—01/"3" 12/:;‘ 800 7724 3 QuLTRAGRIR EI
7]
Q
m
S
4 Bulido de Concreto :i
by
=
m
Proceso Objetivos Producto Grano Caracteristicas
Desbaste & i de  Clave 2640 18/20 g burdo
: Al Clave 2641 30/40 Desbaste medlo: Acabado medio
INICIAL Mostiar Agmgados Diamante i ve2e42  60/80 Desbaste ligero: Acabado fina
+ Preparar la superficie Ladrillos Clave 488 24
Transicién para pulido Abrasivos Clave 489 36
Clave 2720 50 Desbaste
Pulido + Sellar superficie Padspara _Clave Z721 100 mﬁ
INICIAL - Preparaci6n para densificado Pulido  _Clave 2722 200 Desbaste Ligero
Clave 2723 400 Ligero
Densificado : "‘fa“m‘:’m N/A NA N/A
:;E“Ddlg + Obtener brillo medio P':"u::n Clave 2724 800 Desbaste Ligero. Aparece brillo
Densificado % '"‘d:' h'e'sm:,"e'm N/A N/A NA
:II.I'I‘I:LO + Obtener brillo final Pads para Pulido 1500 y 3000 N/A
Encerado - Sellar y proteger la superficie N/A N/A N/A
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Granito / Verde W

Turbo

W
=
I
Q
S
0 Caracteristicas Beneficios
E » Fabricados con segmentes » Para corte rdpido y sin
(XY tipo turbo. despostillar de granito,
- » Ligas especiales para corte piedra de molino, marmol
n répido. duro, loseta cerdmica muy
Q » Cuerpos multiperforados. dura, pérfido y piedras
E » 4 tipos diferentes de artificiales.
segmentos. » Hacen menos ruido.
» Con refuerzo central. » Trabajo mas confortable.

» Los discos PLATINO pueden
hacer cortes horizontales.
» Ningin disco del mercado

puede igualar su velocidad.

Platino Super Turbo

Con segmentos
protectares

200 ion de la Pied

o %

Marmol Granito  Porcelanato
Esmeriladora  Sierra Circular
Angular Para discos de
Para discos de mag”
4" ad4ap”
@ Max. RPM
& 4500
412" 13200
7 8500
9" 6700
Claves 2187, 2188 y 2189
Discos mejorados con nuevo cuerpo ONDULADO y
REFORZADO
Alto Rendimienta
Calidad @  Grosor Barreno Alt. Seg Clave
420 005" B 38" g
5 mm 12mm 22mm 10 mm
LAAL N 0.06" /8" 3
Platino  {gomm 16mm  22mm  wmm 208
006"  7/8" "
230mm 16 mm 22mm 0 mm 2189
412" 0.08” 7/8” >
PPP vsmm  210m 22mm omm e
o 0100  7/8” " ner
18CMM  26mm  22mm _ 10mm
412" 008" 78" 38"  m
nsmm 21mm 22 mm 10 mm
POV 7 o0 e " S
Siper  1gomm 26mm  22mm  10mm
L 0.100" 7/8" "
230 mm 2.6 mm 222 mm ﬂa),:ﬂ! 2185
4" 0.09” 7/8” 031"
Hggﬁ 105 mm 22mm n2mm 8 mm 866
segmentos 7" 0.095” 7/8" 031"
protectores) 1gomm  24mm  22mm  8mm
4 0.04” 7/8" 0.29”
100 mm 1mm 222 mm 75mm 1590
PP 4127 004 7/8" 028" | e
Plata Msmm  1mm 222 mm 7mm
” 0.06” 7/8” 0.29" 1591
180 mm 16 mm »2mm 75mm

nixtamal.

Claves 1590 y 2165 son de 1 mm de grosor,
excelentes para rayar piedra de molino de




# Granito / Verde

’ - Segmentado
B T i

Granito o=t
Esmeriladora  Sierra Circular Cortadora de
Angular Para discos de Mamposteria
Para discos de A2 a9 Para discos de
412" a9" 12"a 18"
@ Max. RPM
A
41/2" 13200
7" 8500
9" 6700
2" 5000
14" 4400
16" 3800
18" 3400
2
Q
Q
[~
Alto Rendimiento E'
Calidad @  Grosor Barreno AlLSeg No.Seg Clave  Caracteristicas Beneficios a
"1‘5‘{“2'; go’:; ] 22,,..51: 8 851 > Diamantes de alta calidad.  » Alto rendimiento. o
” 0.09" 78" e » Segmentos resistentes al » Para cortar granito, marmol m
Bomm  22mm  22mm  wmm " trabajo pesado. duro y piedras artificiales. u
9" o0m0” 78" 3/8” Disponibles con cuer) =
vgv #OMM  28mm  22mm n/m % 885 " il P . ol h
T aar e e silencioso. =
@Omn S2mm BAmD R mm 28 2190 Cuerpos de acero >
8" 125” ™" 3/g* resistentes al trabajo
450 MM 32mm 254 mm 10 mm = it pesado. 5‘
a12” 009"  7/8" 028" s B m
5 mm 22 mm 22 mm 7mm e
7 009" 78" 3/8" = Claves 852, 854, 855, 1521 y 1528 estdn avaladas por la o 4
G momm 20m  22om  omm “ s e
Plata ) - =
no’v.nm %2,2,“ mem 91,,5,, % 854 « Disco Convexo clave 848 es especial para hacer cortes
14" 0126" ™ 3/8” 2 I 1538 [ curvos, ideal para la fabricacion de ovalines para cubiertas.
3BOMM  32mm 254 mm 10 mm
PV 4apr om0" 78" 028"
Covexs  msmm  4mm  22mm 7mm 9 848

g er m e  w
2 e S B W
o e g5 = v I

1530

1531

14" 0330" » 0.28”
EASKCUT: 30nm  33mm 254 mm 7mm s

Alma 14" 0130” ) 0.55"
Reforzada  3somm  33mm  somm 1amm -
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O
72)
>

@

Caracteristicas

Materiales Fragiles \.

Fabricados con una liga
especial para materiales
fragiles.

» Cuerpo sdper delgado.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Caracteristicas

Piedras Semipreciosas \.
Lapidario

» Liga especial para cortes
sin despostillar.
» Diamantes en grano fino.

202

%
Conndorade: Cortmdora de Cranito  Porcelanato  Marmol Vidrio
Loseta Mamposteria
Cortadora de Loseta
Calidad @ Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave
Beneficios 4" 006"  7/8" 0.21”
- QPP w0 16mm o ey 520 1554
» Alto rendimiento, oro 10" 007" 5/8" 039" 6100 1555
» Mayor rapidez de corte 20mm  2mm  159mm 10mm
y rendimiento que los
discos de diamante Cortadora de Banco
electrodepositados Calidad @ Grosor Barreno Alt. Seg Max.RPM Clave
convencionales.
P9P 1w oor 1 021"
» No se tapan. oo 350mm  2mm 254mm  ssmm L o
» Clave 865, Excelente para
trabajar Onix y Obsidiana.
‘\.
g ad Granito Mérmol Vidrio
smeri ora
Angular
Beneficios Calidad @ Grosor Barreno Max.RPM Clave
» Para corte de piedras 4" 0.025" 78" 15200 1528
semipreciosas como vzv Mok dsmm 2220w
obsidiana, onix, jade y ojo AR
de tigre.
» Para realizar trabajos
artisticos. _Tip o
. Tecnico Corte fino y sin despostillar de: Onix, obsidiana,
» No despostillan. % %
5 . jade y ojo de tigre.
» Cortes sliper precisos.

de la Pied




Rojo
v Bt - &

Esmeriladora Cortadora de Cortadora Caftee.
Angular Mamposteria Estacionaria de
Paradiscosde  paradiscos de14”  bloque o puente
412" a9” Para discos de 14”
{uso hdmedo)
@ Max. RPM
41/2" 13200
” 8500
9" 6700
4" 4400

Segmentados
Calidad ("] Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave

LA AL 2N 0.09” 7/8" 3/8"
Platine  180mm  22mm zulamm lo/mm b 26

44/2" 0.085"  7/8" 028" 9 1537

PPP nsmm 2mm  22mm 7mm )
7 0.09"  7/8" » Caracteristicas Beneficios ke
180 mm 25 mm 22 mm lg’l?\m L . D
42" 009" 78" " p » Con liga especial para corte  » Para corte de materiales (=]
WSmm  22mm  22mm  0mm B de materiales abrasivos. abrasives y cantera. e
T e w8 o e Q
G wvomm 22mm 22mm 10 mm E{
Plata .. - »
m’,.,,m ‘}}?,f,,. ,,71"’,,.., ,?,,,?,m 6 1538 « Clave 1520 estd avalada por la © (T
14" 0.110" g 0.28"
350 mm 28 mm 254mm 7mm 5 1525* H
P ™ 009" e 031
Bronce 180 mm 22 mm 22 mm 8mm " 1547 E
EAs¥cuy, W 9/64" 2" 3/8"
350 mm 35mm 50 mm 10mm % 1495* :
>
ﬁ *Claves 1495 y 1525. s
—~— m
7 EASY-CUT:
Recinto Volcanico
D & & P LN
Esmeriladora Piedra Cantera Recinto ®
Angular Natural Volcdnico
@ Grosor Barreno AIL Seg No.Seg Clave Caracteristicas Beneficios
412" 0.08” /8" 0.28" 9 2515 » Bajo precio. » Para corte de recinto
15T m’"_'" z = » Sinterizados. volcénico, cantera y otros
m;lmm &.D:m ,272/?"’" gf“?“ " =1 materiales abrasivos,

muy Utiles en el trabajo
artesanal de (a piedra.
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Especiales para Marmol \.

Electrodepositados

Protecciones
en “U”

Mérmol
Esmeriladora
Angular

Caracteristicas Beneficios
» Con protecciones en “U”. » Buen rendimiento. L — Gras:r -no MELRPNN: 300 Lave
» Fabricados con diamante » Excelentes acabados. :‘:ﬁm ;'fnfm ,Z;’?"m 12 000 0 24
electrodepositado de alta » Corte rdpido y preciso. 7 e 78t
1%
calidad. » No despostillan. @ womm 15mom zzmm 0700 i
. Electro Silent Turbo FF \,
2 Electrodepositado Silencioso
S
by Mirmol
n Esmeriladora
"u Angular
Q
8
5
I~
g Caracteristicas Beneficios Tipo @  Barreno Max. RPM No.Seg Clave
o= » Fabricados con una banda » Se caraterizan por ser muy 412" 5/8-1H"
10 500 10 2136
a de diamante sinterizada en silenciosos. Corte "Z’:"" '”'"""“:'
ambas caras del disco. » Gracias al diamante en 125 mm »mﬂu W0 & .

ambas caras, brindan una
mayor duracioén.

» Gran velocidad de corte y
un excelente acabado.

» Ideal para corte de todo

Piedra \ tipo de marmoles.
Iﬁ .
Esmeriladora  Cortadora de Piedra
Angular Mamposteria
e
Tipp @ Grosor Barreno Max. RPM Alt. Seg No.Seg Clave
™ 0102" /8" 0.29"
e 180 mm 2.6 mm 222 mm 8500 imm i 74
w0 " 4400 0.29" 2% 2148
350mm 3mm 254 mm 7mm
Caracteristicas Beneficios

» Segmentados con diamante
soldado al vacio.

» Mayor rapidez de corte y
rendimiento que los discos de
diamante electrodepositado
convencionales.

» No despostillan.
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Cortadora Mérmol  Piedra Caliza
Estacionaria de
bloque o puente

@  Grosor Barreno Max. RPM Clave
%" 18" 2-3/8"
3s0mm  32mm 60 mm S4m [

167 9/6A”  2-3/8"
400 mm 1{ mm 60 mm 365 5006

«# Corte de Marmol y Piedra Caliza

WAOLY

-

Caracteristicas Beneficios

» El disefio del alma tiene » Profundidad de corte 2-10 cm.
entallas angostas para un » Velocidad periférica éptima: 45
corte con buen acabado. my/s.

» Alma silenciosa. » Menos ruido al trabajar.

» Cran velocidad de corte 2-5 m/min.

4 Corte de Granito

Cortadora

Estacionaria de
blogue o puente

Cranito

I'Hnllr Clases 1-3

\v’?h & .-

»>e

R

Beneficios

Caracteristicas

@ Grosor Barreno Max. RPM Clave

14" 7/64” 2-3/8”
®mn_28mm somm 300 S8
16" 1/8” 2-3/8"
400 mm 32mm 60 mm

2700 5016

» Diamantes de alta calidad.

» Segmentos resistentes al
trabajo pesado.

» Alma silenciosa.

Alto rendimiento.

Resistentes al trabajo pesado.
Para cortar granito, marmol
duro y algunas piedras de
ingenieria.

Gran velocidad de corte.
Menos ruido al trabajar.

g#Corte de Ceramica Super Densa

¥

x » I

Cortadora Granito
Estacionaria de
bloque o puente

Piedra de
Ingenieria

+ Lo mejor para corte de Dekton®, Florim®, Magnum®,
Risi®, Kerlite®, Kaminam®, Lapitec’, Beolith®, The Size®,
Techlam®, Slimtech®, Stoneglass®, Zero 3'y cualquier
pieza o loseta cerdmica de gran tamafio.

@  Grosor Barreno Max. RPM Clave
14" /64"  2-3/8"
3s0mm 28 mm 60 mm 3060 5025

16" 18" 2-3/8”
40mm  32mm 60 mm 200 03

1'“0“ r De Ingenieria
SRR .

Caracteristicas Beneficios

» El disefio del alma tiene
entallas angostas para un
corte con buen acabado.

» Alma silenciosa.

» Menos ruido al trabajar.
» Profundidad de corte
mdxima: 12 mm.

JINVWYIO 30 SOLanaoyd
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Con Vastago A

Electrodepositado -
P -~
® =
Taladro Mototool Fibra de Acrilico Piedra e
Vidrio Natural

Caracteristicas Beneficios
» Para trabajos a altas » Combinan corte rapidoy L - Gmg:r vist:no LRI, Dl
w velocidades. alto rendimiento. ];1,/,2“ 230;'“2’“ ;{f“m 35000 2148
I~ » Fabricados con resistente » Corte sdper precisoy sin
Z vastago de acero. despostillar.
< » |deal para trabajos de
: detalle o artisticos.
<
Q
S
g
~ Turba A
3 o
Q ® - v -
Q =
t Taladro Mototool Granito Marmol Obsidiana Cantera
Caracteristicas Beneficios @  Grosor Barreno Max.RPM Clave
» Fabricados con liga » Para corte, desbaste, 1-1/2"  0.08" 14" 25 000 1490
metalica. ranurado y trabajos PR A
» Diamante grano medio. artisticos en marmol,

granito, obsidiana, onix y
otras piedras naturales.
Excelentes para trabajar en
lugares de dificil acceso.
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4 't:opa;Al:ie Diamante i'urho
.‘ColarA/ZUL 1 Colorr‘V/EHDE s gi ﬁ

Esmeriladora

| mdrmot Granito Blogue no Marmol Granito Resina Anjpar
Vo
Color ROJO ————
y ) '
Materiales
Cantera ivos

Calidad @ Barreno Max. RPM Clave ¥y
v@ 4" 7/8”
X cam A ws0  8er
o Aoy WSO 2168 Caracteristi Benefici
@ 100mm_ 222 mm s al eristicas eneficios
Eonce 1w7"m a71/5':m 8600 2169 » La mds amplia seleccion » Duran 20 veces mas que
disponible en el mercado. una copa de abrasivo
9P9P® r e 5600 53 » Fabricadas con diamante de convencional.
po Mo Zmm aita calidad. » Excelente velocidad de

4 78 Ligeras, fabricadas con remocién.
Pata  00mm 22mm 14500 869 ¥ Lige %
cuerpo de aluminio.

i 7/8”
vz@ 180 mm u:l mm 8600 885 Tig'i’m

Q

Claves 869, 867, 884 y 2168 fabricadas con cuerpo
de aluminio, son muy ligeras y reducen el ruido.

P9 & e
Plata 100 mm 222 mm 500 Lol

JLINVWYIO 30 SOL3INA0Yd

V4 Turbo
Cuerpo de Hule

Esmeriladora Granito Marmol
Angular

Caracteristicas Beneficios

@ Barreno Max. RPM Clave

4 SBUH® w0 2ms » Cuerpo de hule y resistente.  » Desbaste rdpido y con
100.mm 159 mm-11H » Diamante grano 30/40. minimas despostilladuras.
» Con rosca integrada 5/8"-11. » No rebota.

» Se reduce la vibracion y el
ruido.

» Montaje rdpido, no requiere
herramientas especiales
para montar y desmontar.
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Turbao A
Cuerpo de Hule - Super Silent Flex é
&

& &y g:ﬂ

Esmeriladora Granito Mdrmol Piedra  Porcelanato  Concreto
Angular
Caracteristicas Beneficios @ Barreno Max. RPM Clave
» Cuerpo de hule. » Reduce el ruidoy la ; w‘;m 159"“-;:% 10000 2176
» Stper flexible. vibracién.
» Grano grueso. » |deal para el desbaste
» Con rosca integrada 5/8"-11. de concreto donde se
E requieren operaciones
2 répidas y precisas.
< » Montaje rdpido.
E Ultraligera .
E
2 e
w siven) Y 4
Cranito Piedra de
g ﬁ:r:g;\b;dg ingenieria
5
~]
S
x
Q Caracteristicas Beneficios D Bareno Max RPM Clave Pzas,
» Desbaste de granito y » Su bajo peso la convierte 1o:;m 155’3;:1‘_2; 12000 2164 1
piedra de ingenierfa. en la opcién ideal para
» Energy Saver. usarse en esmeriladoras
» Uso en himedo y seco. inaldmbricas ya que las
» Peso menor a 100 gr. pilas duran més.

Hojas de Diamante \,

~ 7

Mérmol Vidrio Granito Metales
Uso manual Duros

Dimensiones Grano  Color Clave

4" x 2-3/16”
100 x 55 mm o Verde 2733
4” x 2-3/16”
_ozwwm D [N RS
4 X2316" 9 Roja 2735
Caracteristicas Beneficios et
4" x2-316" 409 2736
» Con respaldo foamy flexible ~ » Para desbaste y pulido de 100X S8 Im
y resistente. superficies. Tip
» Lavables. » Altisimo rendimiento. Técnica Se pueden usar con agua para aumentar su
» Se lavan y se vuelven a Q rendimiento.
usar. ~
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PERFORACIEN .

Lo

V4 Electrodepositado

P
-_—
Taladro o Azulejo Porcelanato  Mdrmol Fibra de
Rotomartillo vidrio
@ Max.RPM Clave
H/4" 2800 2950
32 mm
11/2° o800 2951

_38mm
9

omm 2800 2952
_Adaptador para montar las brocas
3000 2957
Con Vastago
2 Largo Vistago Max. RPM Clave

: k3 = 9/32"
25mm  somm 7mm e =

(£

o g

Caracteristicas Beneficios
» Para perforaciones » Para perforaciones en
esporadicas en humedo. placas delgadas de loseta
» Fabricadas cen diamante en ceramica, pldstico, marmol,
granos finos. acrilice y fibra de vidrio.

» Excelentes acabados.

4 Porcelanato - Azulejo

y a

Taladro o Azulejo  Porcelanato
Rotomartillo

)
— ——

JINVWYIO 30 SO1anaodd

@ Max.RPM Clave
1/4”
ErE =

Sfe 2800 2947 .\\ 7

3/8”

,ofmm 2800 2948

12" o

umm 2800 2949 Clave 2958

Buia
Vi Broca
P.._ Parcelanato

-
Taladro o Porcelanato M&rmol Granito

Rotomartillo

-

Calidad Dimensiones Max. RPM Clave

1-1/4 x 1-3/8 x 1/4”
QPP TRAKT 30 2
Oro

Caracteristicas

Beneficios

» Liga metdlica.

» Vastago integrado.

» Se puede usar en secoy
himedo.

» No despostilla.
» Corte rdpido.
» Alto rendimiento.
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Soldado al Vacio Y\,

Loseta Mmérmol Granito
Para Taladro
Calidad @ Max.RPM Clave
V& 45200 2960 P_
6 mm
— e-
@I‘? o 15200 2961 -
" 12" Taladro 0
‘ B8 2066 ? ':"l biskin e Rotomartillo
1
254 mm 8500 2963
E Para Esmeriladora
Dimensiones Max. RPM  Clave
s Caracteristicas Beneficios ‘
2°X5/81H  gspo - )
: » Fabricadas con diamante » Alto rendimiento. X159 maryH ‘C..
” ”.
S depositado al vacio. » Buen acabado. 2‘730/:1:,5"{8,"‘;',]" 8500 2965 ‘/\
Q » Para perforacién de loseta, 2 x 5/g™1H B ahacion
w marmol y granito. 88 X159 mm-1H 8500 2966 Angular
Q
g
~
Q
E Soldados al Vacio
Con Parafina
Q
x 5
o ey -
Mérmol Granito
Esmeriladora
Angular
Caracteristicas Beneficios Calidad Dimensiones Max. RPM Clave
» Contienen parafina en su » Alto rendimiento. 14‘:1:%8;:111" 15 200 1428
inferior para lubricacién. » No se despostillan. 1/2° X 5/8"11H S o
» Diamante grano 50. » Sevuelven a llenar de PP  2xssmmiH
parafina cuando se acaba. Plata 1/2" x M14-2
15200 1433
» Para perforacién de marmol Li
i 9/16” X 5/8"-11H
y granito. 153155 - HH 15 200 1434
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V4 Broca
P... ] Materiales Ceramicos
-

Taladro o Porcelanato Mdrmol Granito Azulejo

e

Dimensiones Max.RPM Clave

14" 1446
s5mm 150 _
5ne” 1 Caracteristicas Beneficios
-4od 2800 1447
= » El disefio permite minimizar  » Facilita la evacuacién y
13’:,“ 2800 1448 el volumen del polvo. mejora el enfriamiento.
w2 » Fabricadas con diamantes » Se pueden afilar al
2800 1449 " .
B mm seleccionados. hacerlas girar sobre una
15;/':'”' 2800 1450 lima abrasiva a velocidad
lenta para devolverle su
velocidad de corte.
» Alto rendimiento.
4 Broca ]
P Granito g
A 7 Q
& = ® &
Méarmol Granito 3
Esmeriladora D
Angular tn
Q
m
S
?
Caracteristicas Beneficios ]
@ largo Barreno Alt.Seg Max. RPM Clave -4
/4" 41/4"  s@”nH" 031" 6500 1582 ® » Liga metlica. » Se pueden usar en seco. ;"l
o R » Soldadas con |dser. » Para perforar materiales
" » -
;;1'{_\4"‘ ;V"‘m M14-2 23":“ 8600 2170 @ » Con protecciones muy duros: granito, marmol
antidesgaste de diamante y pérfido.
depositado.

o« Broca / Turbo Dek

Y ’ Ceramica Super Densa
e & c)

Esmeriladora
Angular
Caracteristicas Beneficios
2 Barreno Max. RPM Clave » Fabricadas con tecnologia y » Alto rendimiento y dejan
11/4>  5/8"-1H" 6500 1580 diseno innovador. muy buen acabado.
Rmm 159 maaH » Para corte de Dekton®,
02" 5E™IH" G50 1584 Lapitec®, Neolith®, Cerdmica

/mm 159 mm-1H

super densa o cualquier
piedra de ingenieria.

Se recomienda usar en
himedo.
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PULIDO

Pads

Humedo

(4 )

- Pz‘(lf,?,";?,ff"ﬂ':? Porcelanato Marmol Granito
inyeccién de agua)
E
s
I
Q Caracteristicas Beneficios il B MACEW Grano. (e T
g » Liga re:inosa. » Para pullido de cublertas de 1u:.mm 2000 200 1594 1
» 3 mm. de espesor. marmol ranito. "
g » Sistema de spujeciém » Acabado); ?nuy consistentes. POP L:;“_ (s -~ bt ]
~ AuLrRaGRIR - ooma 2000 800 1596 1
g 1‘”‘&'@ 2000 wO wm 1
E . 2000 000 1598 1
[v3 Calidad @ Max.RPM Grano Clave Pzas.
Q - 2000 0 280 0
71004;m 2000 00 281 1
o 2000 00 2872 10
=
'°°:T"‘ 2000 400 2873 10
oomm 2000 80 287 10
2000 1500 2875 10
o 2000 3000 2876 10
m::_nm, 200 BUFF 287 0
Calidad @ Max.RPM Grano Clave Pzas.
Clave 2817- 100 mm w2000 S0 z2w0 10
Contiseertled fxr\8ap|;ieezzaas éiagdcaugrana' l004 ;m. 2000 100 761 10
50, 700, 200, 400, 800, 1500, 3000 y BUFF. R AT™ % B %
T JQQ:_'EJN 2000 400 2763 10
omm 2000 800 2764 10
oo 2000 1500 2765 10
oo 2000 3000 Z66 10
2000 BUFF 2267 10
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4 Pads

& Seco
e 4
&
Pulidora Porcelanato Mérmol Granito
Angular
P Max.RPM Grano Clave Pzas.
ry
oomm 4000 0 260 5
iy
w0omm 4000 100 261 5
womm 4000 w0 %15
g —
oomm 4000 00 267 5
ry
womm 4000 800 2674 5
g
omm 4000 1500 2675 5
oo 4000 3000 2676 S Caracteristicas Beneficios
» Liga resinosa. » Para pulido en seco de
Se pueden utilizar en lugar de la colocacién, » Sistema de sujecién superficies de granito y
ya que no requiere agua. QuiLTRAGRIR marmol. °
Piedras de Ingenieria granos gruesos » Ideales para trabajar en el ]
50-100-200. lugar de colocacién. Q
Q
[~
Q
’ S|
tn
Q
m
S
§
S
ﬂ
m
«# Puntas Montadas
i _H Soldadas al Vacio
=

Mototool
Mérmol Granito Cantera Concreto Azulejo

Tipo @  Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.

MT3  3p6”  9p6” 14"
e Smm 15 mm 64 mm 15000 ua 1

MT4 2" L 14"
e={I> 2mm 25mm 64 mm 40000, A 3
MI-8 3 ope” a”
15 mm 1Smm 64 mm 40000 “s 1
MT-15 x 45°
7/8" 1/2" 1/4"
— 2mm 1B mm 64 mm 50,000 Lina 1
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con diamante » Alto rendimiento.
depositado al vacio. » Excelentes acabados.
» Perfectamente » Para trabajos artesanales e
balanceadas. industriales.
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Ruedas Perfiladoras \,
Soldadas al Vacio

Esmeriladora
Angular

Mérmol Granito

Formas Disponibles
Sobre Pedido:

[a) [ [
b [vO [y

Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con diamante » Alto rendimiento. Forma @ Altura Barreno Max. RPM Clave
seldado al vacio de alta » Excelentes para el perfilado - 3 s
calidad. de marmol y granito. mm 75mm 20mm 159 mm1H 9600 2630
» Ahorro de tiempo y dinero.
» » " a1 1w
E » Se pueden usar en seco. P 153""“ zzl:\m fgm;m" 8600 2632
2 Soldados al Vacio \
I 0 | "
) > ~ A2
I y E )
- 3
Q Fundicion ~ Metal  Acero  Metalesno Soldadura
m iz - Inoxidable  Ferrosos
orta e meriladora
u Metales Angular
tn para clave 2691
~
S
Q Corte
E @ Grosor Barreno Max.RPMAlt. Seg Clave
Caracteristicas Beneficios 412" 005" /8"
o Az 008 & a0 tomm 2683
» Segmentados con » Para corte de tubos, perfiles 0.110" /8"
; 8500 3Imm 2687
diamantes depositados al y barras. Womm__28mm 22 mm
vacio. » Rinden muchas veces més m’;m ohon 8 670 3mm 2688
» Nueva tecnologia de que un disco de abrasivo w 0134” P
soldado. convencional. 3somm - 34mm 254 mm e amm
Esmeriladora
Angular
Tubos Perfiles Barras
Caracteristicas Beneficios
» Rinden varias veces mas » Para desbaste de fundicién,
que un t!|sco de abrasivo hierro dl‘JCtIl.. acero al Deshaste
copvenclonal. carbdn, inoxidable y 2 B o Max. RPM Clave
» Mas seguro. soldadura, metales no > e
ferrosos, cerdmica y 180mm  22mm L
polimeros.
214 Herramien
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SUPERABRASIVOS

inad! Afilad Afilada Rectificado Rectificad
Tipo chuuc . Brocas  Sup. Planas ClindcoBn, o Ranurado
1A1 v v v v
1A1R v
3A1R v v p:
Q
4A2 v E
11A2 v Q
S
nve v v g
12A2 v v g
14A1 o 7 v g
>
15V9 v 5
11 v m
Lineas Disponibles \,
ORO (Alto Rendimiento) EASY-CUT. chip-cute
+ Para usuarios con grandes consumos de ruedas + Bajo precio. + Buena relacién precio-rendimiento.

que buscan la mayor duracién y ahorro.

Especificacion de las Ruedas Superahrasivas AUSTROMEX

| QBO,%@##&XDOS& I

T e T — | 1 = T T
Abrasivo JS’E&"& Dureza Concentracin Cuerpo Liga ﬁg}%‘; Identificador  Calidad
D [DIAMANTE [1630 |Grueso | Blando Alta x | Aubak | B |Resinaso |1 Saimén + rendimlento

3670 |Mediano | A m 50 L | Alminio | V [Vitrificado 02 Verde P Premium

1 150 C Ao | P [Elec i 03 Blanco *kk
N bt N M [Metilico ignacign | D |04 Amarillo 1 industri
x 0 u S [Soldadaslvaclo | parauso | [0S Rojo ok
; T e, | ot | Rt
T o $ | Sin cuerpo AUSTROMEX | |09 Hila %

B| CBN = % = % B |02 Naranja - precio
Duro Baja nlmm

I . mformacinTécnica  \EEAE



Diamante \,
Liga Resinosa v =
3 |/

Acero Duros Carburo
Mdquina CNC
Caracteristicas Beneficios Usos
» Ruedas resinosas de alta » Ideales para operaciones de » Ruedas de diamante, para
concentracién de CBN y stiper precisién. rectificado y afilado de
Diamante. » Variedad de formas para el herramientas de carburo
» Variedad de rendimientos rectificado de cada dngulo como sierras, brocas y
segun los requerimientos y perfil. cortadores.
de su operacion. » Se recomienda utilizar en

hiimedo para incrementar
el rendimiento de la rueda.
Rectificado Cilindrico y Plano

Calidad @ Grosor Barreno Sure i;os Especificaci6n Concentracién Max. RPM Clave
£ W e A 18"
g 1A1 Vz@ o e e e 8 puoRioolexsDo 100 6366 297
b S V7 = T r
a oo "_'HT chipcuts 6" VA WA A8 U8 praoRrsixenos! 5 636 296
6" 8" 1/ e 1/8"
§ o ]_} 150 mm :/mm 3175/mm ﬁ{nm u’mm D140RS0LBXBCO6R 50 6400 2151
- HO =
" 14 2 1/8”
E Esecyr. S 2 LU W2 18 0uORSOLBXGCOSR 50 6400 2152
& 1 11/4" 2 1/8”
E 150 mm Ia’zn:n 31.15/mm ﬂenm u’glm B120R75LBX8HOZR 50 6400 2155
Q. Corte
a 1A1R Calldad @ Grosor Bameno SUPCrRPTESNOS o ificacién Concentracion Max.RPM Clave
= i S
[ x>y 4" 0040" 1-1/4"  0.035" 2"
T chlpecute @™ MM ms’mm 08 mm inm D100R1008 100 950 S0
HO - ¥ Pl D100R1008 100 6200  3m
Rectificado Frontal
Calidad @ Grosor Barreno Supn U o Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
4" 4" 11/4"  0.040" /8"
ehlpcuts 0™ slmm 31.75/mm 1mm u/rsnm D100R100CBXBNOS! 100 9550 308
somm ol am O o DWORIOCEXENOS 100 o400 309
Rectificado de Caras
4A2 Calidad @ Grosor Barreno suw| m‘;“ Especificacién Concentracién Max. RPM Clave

M jne- >q

L] 1 5 3

-5“—__—}55 hipeUt® orn Gmm  wsmm  smm 2mm  D23ORTSLBXBNOSI 7 760 307
Nl= S » Ld » » »

L Easycur. S 38" LAY 5[32" S/68"  pagnpsol BRaCOGR 50 760 | 2184

8" 1-1/4"  5/32" 5/64”

125mm 10mm 3175 mm 2mm

11A2 Rectificado de Caras
| ye D: WI—, Calidad @ Grosor Barreno suxe mm';“ Especificacién Concentracién Max. RPM Clave

T O x
T TN AN
4 [ 1] ] PP® &+ v e /8"
S ..Jg - i oro 00mm 3Bmm  AXmm  smm a2mm  DT20RI00LBKEDOSP 00 9580 L

Didmetro

Barreno . Carburo ' Aceros duros
Grosor

Secci6n superabrasiva

21c [T ¢




Rectificado Cilindrico y de Caras

Calidad @ Grosor Barreno Suge rabml;os Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
3-3/4" 14 1-1/4” i 1/8"
s W e SfET VB B120R7SLBAMDOZP 5 10052 308 1 Vv
33/47 142" 1-1/4” g 1/8” SLBAM|
PPP = 14|m 38 vlnm 3|Js’mm q.’s':m ufamm BRORT o2t i w0 301 -— Do :13,
oro - - " ..
3-3/8" 19, 11/4 9 i
DI LE e M oowswer w0 v s |3 :
5" 134" 14 38" 1/8" | 8.3 it
125 mm “3'4'“ 11.11slmm vs’:m L'llmll\ D40R100LEXBDOSP L 7650 305 - H@ =
3-3/4" 12° 1-1/4” 8" 1/8”
chip-cuts ”3,(‘,,, ”'ﬂz,“ ,,_,slm,“ ,i’m ul mm  DM4OR7SLBXENOSI 7 10051 298
3-3/4" 1-4/2" 1-1/4" " 1/8”
Easvcur B34 WU v 38T 1B oamoLexocosR 7 1002 2150
Rectificado de Desahogos / Escalones
Calidad @ Grosor Barreno su.‘|~| nsh;(o: Especificacién Concentracién Max. RPM Clave 12 Az
e 1w * e e
@xv sOmm  25mm 3175 mm v.ss,am azlmm DI20R100LEXBDOCP 0 o i ﬁi- =K ket sz
T S=60" WR =t i3
& 1 1/4” " /8" I i E
EASYCUT. 150mm 25mm 31.75/""‘ 9?5’:?" !2% D120R50LBXBCOGR 50 6366 053 |, o= HO = .l ¥ té
Corte y Perfilado e
m
Calidad @ Grosor Barreno Sugem bm';“ Especificacién Concentracién Max. RPM Clave 14A1 X
PP ¢ 14" 1-1/4" 116" 1/8”  D120R100CBXBD06P 100 6400 1414 “'ﬁ"_’%‘%ﬂ"u a
oo 10mMM  6émm  ASMm  16mm  s2mm ¥ L ‘-nﬁ‘fl Jj x
Rectificado de Caras tlba
Calidad @ Grosor Barreno S"U' x  Especificacién Concentracién Max.RPM Clave 1 5v9 E
POP o e 1y oy s N Jn 9
oro 150mm 20 mm 31.7slmm 95mm  32mm DTORTSLEXBD0GP % $40 W :ﬁ 0
- HO
¢ Rueda de Diamante
Caracteristicas Beneficios = Liga Hibrida
4
» ldeal para fabricar » Mayor resistencia al desgaste. /
herramientas de carburo de » Excelente capacidad de desbaste. Carburo

tungsteno.

» Para operaciones de
“gashing”- 1V1-45°

» Minimo ndmero de ajustes. »

¥

Vida util mds larga.
Reduccién de costos de produccion

Hibrida
de herramientas para desbaste. W
. " .z Profesi
Menor tiempoe de fabricacion de W
herramientas de corte. v
Menor carga de la miquina. W

Mdquina CNC

» Para maquinado en equipos CNC y e oo
fabricacién de brocas. gashing Tiampa (0w 1V1 450
@ Grosor Barreno Su‘?e i ;“ Especificacién Concentracién Max.RPM Clave o I __1"..7
¥
& 12" 1-1/4" 1/2" e B \
125mm uevm mslmm 12.7/z mm 9§/Bmm ERI0LHAIP Lo Ten = I 2 — HO .
Lima Aderezadara
Para Ruedas de Diamante y CBN
e
) Caracteristicas Beneficios
- » Fabricada con 6xido de » Para afilar y destapar
Uso manual aluminio blanco grano 220. ruedas de CBN y diamante.
/ » Largo ideal para
operaciones manuales.
ﬁg’u Se recomienda remojar la lima en lubricante para la operacién
Di ! Especificacién Clave Pzas. > 7 2 2
T Considere utiliza al menos 20 mm. de la lima durante el afilado
Brx) Xl 85A220 @ s
203X 254 X 254 m para asegurar un buen peder de corte.

.\
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Ruedas de Diamante \,

WROLYy

Caracteristicas

N

Carburo
Mdquina CNC

Beneficios

» Ligas de alta calidad.

» Fabricadas con tecnologia
Startec XP-P+.

Su perfecta combinacion

de tamano de grano,
concentracién y aglomerante
permiten una duracion
excepcional y un elevado
nivel de precisién.

Pruebas de Rendimiento

SUPERABRASIVOS

I’ nqni-!htﬂ

Reduccion del 25% e e tlempo de nectificado

HIL i

» Disminuyen la fuerza necesaria para
el corte deseado hasta por un 30%.

» Reducen tiempo al disminuir los
ciclos de rectificado hasta un 20%.

» Las ruedas STARTEC XP-P+ mantienen
su perfil por mas tiempo con altas
velocidades de remocién.

Usos

» Magquinado en equipos CNC y
fabricacién de brocas.

» Afilado y fabricacion de herramientas
de carburo de tungsteno para el
sector maderero y metal mecanico.

STARTEC XP-P
TSN R=02mm
7Y %, D54 Competencia 1
i T R=035mm
\ ’
/
-
Medids dei. de la rueda
desoués de 12

Reduccidn del 30X en ol Sempo e rechificad
/"" Esquema de Dperaciones
Vs
= e
g ———. =
j CSMTECOP  OWSm-mm
0 FACE BRINDING FLUTTING
hogo de dngul
1 . E— [ [Desahogo de dngulos] [Acanalado)
—_—ar——
Bashing
Velocidades de Operacién [Esmerilado de
Recomendadas hendidura de corta)

Tipo Velocidad

1A1 16-18 m/s

m 1618 m/s

18-24 m/s
2ve 1820 m/s ==
RELIEF
esahogo de
superficie o canal)

218 Ruedas de Diamante
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# Ruedas de Diamante

WAOLY

STARTEC XP-P+
Tipo @ Grosor Barreno snperal;rasiv‘c’bs Especificacién  Clave
.t  adew b W DC54-4-XPP+ [} 5037
mo‘;m 12':;" 3:715’:; 10 1 DCs4-4-XPP+ [} 5038
A A o
RS i B sitmm D W DCo1-KPPe [ 5048
- 0.48" 1-1/4” 2 1 o — 3086

25mm 1zmm 3175 mm

3 048"  1/4"
am o8t VA 12 10 15 DOS4XPPr g 5049

4" 0.4” 1-1/4" DCS4-4
100mm 10 mm m.vs/mm 0w s XPRe' () S

4" 048" 1-1/4”
\ 100mm  12mm :Ms/mm 2 a » DC54-4-XPP+ Q 5058

4" 0.6" 1-1/8" XPP-
vomm smm  szsmm  ° 10 15 DO 0 so

1V1-45°

4" 0.4” 1-1/4" XPP
Gashlng 100 mm 10 mm 3175 mm 10 10 4 DC54-4 5051

4" 048" 1-1/4”
100mm  12mm n.n/mm 1210 45 DCst4xppe 5052

5" 048" 1-1/4”
Bimm Aemm  HEmE 12 10 45 DC54-4-XPP+ 5055

SOAISvyE8YY3dNS

STARTEC XP-P

Superabrasivos
Tipo @ Grosor Barreno upe x v Especificacién Clave

1v9 4" 138" 1-1/4”
Clearing 100mm 35mm  3175mm 3 L pes-axpe 5060

12v9 4" 078" 14"
Clearing 100mm  20mm 3|.75/mm - 1" A2 Dseaxre ) 5081

# Limas para Aderezado

wAOLY

Dimensiones Especificacién Clave Pzas.

4" x 1" x1/2”
100 X 24 X 13 mm 89A240H5AVE3 4286 1

Tip Caracteristicas Beneficios
RLGAL - Baftar a lima en refrigerante. ' » Fabricada con 6xido de » Para aderezado de ruedas
9 2. Seleccionar la misma direccién rotacional y aluminio blanco PREMIUM. STARTEC.
velacidad de corte como si desbastara.

» Logra un afilado perfecto

3. Alimentar la ima radialmente hacia la rueda de @ Tuedaabrasiva:

girando. Se recomienda usar la lima con un soporte.

[N \ Ruedas Diamante y Lima TYROLIT 219




Rectificadores de Diamante \,

g DT1A Clave 1435 Conglomerado

Para aderezado de ruedas en operaciones de rectificado
cilindrico y de superficies planas.

Ideal para ruedas mayores de 500 mm de didmetro.
Distribucién homogénea del diamante que garantiza un
desempeno consistente durante toda su vida.
Recomendable para aderezar ruedas de 6xido de aluminio y
cerdmico vitrificadas o resinosas.

v

¥

=

@ Llongitud Clave

3/4" 19116”4435
19mm 3988mm

SUPERABRASIVOS

Rectificadores de Diamante \,

Ruedas

o DG3 Clave 1438 Conglomerado

Para aderezado en operaciones de rectificado cilindrico exterior
de superficies planas.

Ideal para ruedas de entre 350 y 500 mm de didmetro.

Para ruedas de éxido de aluminio vitrificadas ¢ resinosas.
Amplia superficie de contacto, ayuda a reducir el tiempo en
operaciones de rectificado y aderezado de ruedas.

@ Longitud Clave

M6 1516 1429
nmm 24 mm
e CONICO CVO Clave 1437

» Monopunta con diamante depositado en vapor quimico (CVD).

» Ideal para dar radios y formas a las ruedas abrasivas.

» El diamante CVD proporciona una gran consistencia en la forma
durante toda la vida de la herramienta.

» Angulo de 90° y radio de 0.008".

_ 9 Longiud_Clave

ne”  2-3/16” 1437
nmm 554 mm

Monopunta / RMP22

Caracteristicas Beneficios

» Tres tamafios de diamante
para cubrir cualquier
aderezado convencional.

» La mejor opcién para el
rectificado de ruedas.

Usos

» Fabricados con diamantes
industriales seleccionados.
» Entre mds quilates, mas

» Aderezado de perfiles

» Buenos para afilar o para

vida atil. A
disminuir su agresividad.
» Pueden hacer perfiles
compticados con la rueda.
Tamafio de Grano  Profundidad de
de la Rueda Corte Recomendada

36 42 ym

60 25 um

80 19 um

100 15 uym

120 13 um

cERR 0000 Rectificadores ) A —

rectos, ruedas tipo 1,5y 7.

Ruedas

@ longitud Quilates Clave

716" 1-5/8"
Mnmm  42mm 025 960
ne”  1-5/8”
11’1 mm  42mm 05 962
n6” 158
11 mm 42mm 19 Lo

Tip
Tecnico Se recomienda rotar los aderezadores monopunta,
Q para asequrar la permanencia del filo.

Entre mds rdpido se realice el aderezado, se
obtendra una rueda m4s afilada. Por el contrario,
entre mas lento, se obtendrd una rueda con menos
poder de corte.




@ Longitud Quilates Clave Dlaciatioas

& Rectificadores de Diamante
Multipunta / MP7

Beneficios

he” 1 i ot » Fabricado con 7 diamantes
fimm  38mm seleccionados.

» Permite aumentar la
velecidad del aderezado.

» Mantiene |a rueda
destapada por mds tiempo.

Usos
» Para aderezar ruedas abrasivas en operaciones de rectificado
cilindrico, sin centros y de superficies planas.
» |deal para operaciones severas en ruedas anchas y para
rectificar ruedas de tuercas.

V4 Pastas de Diamante

N o &

Moldes Latén Bronce Piedra

SOAISvyEYY3dNS

Concentracién Contenido “G” No. Micras  Color  Clave

ALTA S9 1 Blanca 422

ALTA 5g 3 Amarilla 306

ALTA sg 9 Verde 1424

ALTA 5g 15 Azul 1425

ALTA Sg 30 Roja 1426
7 ALTA sg a5 Café 1427

Caracteristicas Beneficios
» Excelentes para pulir = Para dar stper acabado
| Blanca piedras naturales, de precisién en matrices

para modelo y extrusion
de plastico, partes
metalurgicas de alta
precision, lapeado de

semipreciosas, carburos
cementados, metales duros,
bronce y latén.

» Alta concentracién de

| Excelente para acabados de precisién en matrices de
| carburo de tungsteno y semicanductores; pulido dptico y
| metalogréfico.

Verde / Amarilla diamante. metales y componentes
| Excelentes para acabados finales, lapeado o pulide de » Base agua. dpticos.
‘ dados y moldes de carburo de tungsteno.
Usos
Azul / Roja y Café » Acero.
» Carburo de tungsteno.
Grados para preparacion, semiacabado de matrices de » Plastico.

carburo de tungsteno y materiales no metélicos. » Piedra/ Piedra semipreciosa.

» Metales no ferrosos.

EE— \ ctificador / Pastas de Diamante 221




SUPERABRASIVOS

222

Abralub sy \

*

Caracteristicas

Beneficios

» Fdrmula exclusiva
espacial para trabajos de
esmerilado.

» Es sintético.

» Disminuye el calor que
se genera durante el
esmerilado y protege del
Gxido las piezas trabajadas.

» Aumenta lavida ltil de (as

Usos
» Ruedas zbrasivas,

ABRALUB KSV [Liquido enfriador]

ruedas.

ABRACLEAN (Limpiador)

P cibn Descripcién ido Lt. Clave
FouE R 5 690

Garrafa uidg enfriador i
BT o

Antiespumante

Aumenta la vida (til de las ruedas.
Disminuye y disipa el calor que se
genera durante el rectificado y protege
del Oxido = las piezas trabajadas.

Es biodegradable,

Debe usarse en concentraciones de 2.5%
a 4% de agua.

No hace espuma.

¥

-

¥

¥

*

» Limpla el sistema de circulacion del
|iquido enfriador.

» Recomendable al cambiar el liquido
enfriador.

» Mézclelo con el liguido enfriador usado
en una concentracion de 2% a 5%. Déjelo
trabajar por lo menos durante 8 horas
en condiciones normales de operacidn.

» Vacie el depdsito, limpie con aqua el
sistema y llene con el nuevo llquido
enfriador,

» Para aplicaciones en las que se genera
mucha espuma.

» Agregue maximo 100 mL por cada 100
litros de capacidad del sistema.

Presentacién Contenida Lt. Clave

Presentacién Contenido Lt. Clave

Presentacion Contenido Lt. Clave

Tambo 200 6347 Gamafa s 7990 2 16877
20 13963 Garrafa 5 18828
20 18829
Antioxidante Bactericida STICK ABRALUB IlI

» Para aplicaciones en las que las piezas
se oxidan facilmente.

» Agreque maximo 1.5 litros por cada 100
litros de capacidad del sistema.

» SIbajo condiciones normales de uso, 12
solucidn emana olores desagradables,
agreque maximo 50 mL por cada 100
litros de capacidad del sistema.

» Aumenta lavida dtil de las ruedas.

» Disminuye el calor que se genera
durante el esmerilado y el corte.

» Aplique una pequefa capa en la cara de
trabajo de la rueda.

» Recuerde: poco es mejor que mucho.

Presentacién Contenida Lt. Clave

Presentacién Contenido Lt. Clave

Presentacién Contenido gr. Clave

5 9953
Gamfa 20 8826

Garrafa 5 13480
20 18824

Aplicador 65 6436

Y T



o« Sistema de Afilado con Lima de Diamante
Electrodepositado

Uso manual

Dimensiones  Clave

330 X 290 X 40 mm
WX T9/32" X 19/27

180

Caracteristicas Beneficios

» Recubrimiento de diamante » |deal para el afilado de la
electrodepositado de alta mayoria de los cuchillos
calidad. y otras herramientas de

» Lima de diamante de doble corte,
cara: grueso y fino. » Repuesto: lima clave 1187.

» Incluye base de pléstico
con 2 pads succionadores.
» Granos 400 /1000.

S0AISYY48YHIdNS

V4 Lima de Diamante
Electrodepositado de Doble Grano para Afilado

Uso manual

Dimensiones  Clave

180 x 60 x 8 mm
7x2-3/8" x 5n6" L

Caracteristicas Beneficios
» De doble granoc 400 / 1000. » Afilado de cuchillos,
navajas, bisturies, cutters,
etc.

LN . umas  ERE



Lapiz de Diamante \,
Electrodepositado

Uso manual

Dimensiones  Clave
12 X 180 mm
VexT 18

Afilador de Cuchillos \,
TENAZIT,

0 Caracteristicas Beneficios

g » Ergondmico y practico. » Afilado de dientes de

— sierras, anzuelos, tijeras,

'é) fibra de vidrio, pldstico y
vidrio.

g » ldeal para planos y

<g dentados.

o

&

2

0

Uso manual

Dimensiones  Clave

195 X 58 X 48 mm
asvea x2shet 19

Caracteristicas Beneficios

» Disefio en 2 partes. » Afilado de cuchillos,

» El par de ruedas de diamante navajas, bisturfes, cutters,
de la ranura izquierda (grano etc.

Qruese-360) permiten un

afilado rapido.

El par de ruedas de diamante

de la ranura derecha (grano

fino-600) permite un afilado

fino.

v

224 Lapiz / Afilador de Cuchillos .
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Informacion Técnica

N\ Tipo de Alambre
Trenzado Delgado

Para biselado angosto.

Trenzado
Praporciona un maximo impacto para
de trabaje pesado.

aclo

apl

Ondulado Tipo Cabecillo
£ 50% mas que

Alto rendimiento. Rinde
el alambre ondulado comun

Ondulado
porciona un cepillado continuo y

mayar; y cuando el

f

ma

pillado
acabado resulta suave

s fino.
\Calibre del Alambre
El calibre del alambre Influye en el acabado que se obtendra: cuando el alambre
A 0y el arrahqu

[

es

alambre es fino,

N0S o )
o
= ;
‘//A,..
7
El ./-"'
Onc o zado
Ty ey pe 7~ p o indust
/’///'/_ bado
g
= S UISpPO ]
. . zal 1 » [l
Sp para fondeo de tubo deal p p oldad A A
’A-'.. ....-..-. = 5 DF
&

&
4
- w7
H [0 .
o rendimiento debido pe para el cepillado
ducido de rotura 0 o g donde
d 2 D pla ado eq eq proceso de -~ €
omparados con lo bres epillado no se genere pa
ecubrimiento. Gra
dad

Informacion Técnica




\Selecclén por Maguina

CIRCULAR  CIRCULAR  COPA COPA ONDULADO  TRENZADO ciLiNDRICOS
MAQUINA ONDULADO TRENZADO ONDULADO CON VA CON VA ENCAPSULADO INTERIORES MINIATURA

| v || v

@ | v | v v

- v v v
v | v

Taladro

i v
&t | v | v v
deBn v | v
M\ VI VI V| YV V| v

A RN I RRNE-A

\Barreno

- MR= Multi-Rosca: Se puede montar indistintamente en maquinas con eje estdndar 15.9 mm-11 H (5/8”7-11) 6 milimétrica M14-2.
- ME= Multi-Eje: Con reducciones. Se pueden montar en ejes de diferentes didmetros.

JHYEGWVYTY 30 SOT7id33

;i SOLO LAS PUNTAS DE LOS ALAMBRES
Evite presion excesiva cuando use el cepillo. HACEN EL TRABAJO!

La presion excesiva dobla los filamentos y causa friccion
dando como resultado la ruptura de los filamentos y
reduccién de la vida del cepillo. Se recomienda que en lugar

de hacer una presion excesiva se trate lo siguiente:

1) Un cepillo con accién de corte superior (incremente el

calibre del alambre, use un filamento mas corto, use un

tipo diferente de cepillo, ejemplo: tipo trenzado en vez de

ondulado).

2) Velocidades mds altas (incremente las RPM sin exceder

la velocidad méaxima marcada en el cepillo). Incremente el Presion correcta Presién incorrecta
diametro del cepillo.

\Velucidad Periférica

La velocidad periférica a la que gira un cepillo depende de las RPM de la maquina y del didmetro del cepillo.

Trabajando con una velocidad periférica adecuada, se obtendrd mejor rendimiento de un cepillo, es decir, se consequird el
arranque deseado con el minimo desgaste del cepillo. A una velocidad excesiva el filamento del cepillo no arranca, mas bien
se deforma y tiende a barrer la zona de trabajo. Si la velocidad es insuficiente, el choque entre el filamento y el material a
cepillar es demasiado débil para que se consiga el arranque esperado.
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En operaciones normales, el material que se remueve, como rebabas, mugre, escoria de soldadura y otros residucs, se
desprendera del cepillo con fuerza considerable junto con los alambres que se rompan por fatiga.

El riesgo de lesiones serias existe para el operador y otros en la zona (posiblemente a 15 metros del cepillo). Para
proteccion contra este peligro, antes de girar el cepillo, durante la operacion y hasta que el cepillo se detenga, operadores
y otros en la zona deben usar GAFAS DE SEGURIDAD, junto con ROPA DE PROTECCION.

\Ceplllu V.S Ruedas Abrasivas

El f

%, Otros Consejos

s cepllios es un

Al usa

ntamina

Informacion Técnica

¢ Como saber si el alambre de un cepillo

\ es de ACERO INOXIDABLE?

Para saber si un cepillo estd fabricado con acero inoxidable,
tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero con
los cepillos modernos, esa prueba ya no es valida.

En el proceso de trefilado y durante la fabricacion del cepillo, el
alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se
vuelve magnético en cierta medida, por lo que un iman no es
una prueba confiable.

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302,
es sumergirlo en una solucién de 4cido nitrico al 10% la cual lo
disolvera si se trata de acero al carbén pero no lo afectara si
es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona
que el alambre de acero al carbdn se vuelva color café, aunque
no tiene reaccion con el alambre inoxidable.




o Circulares

*h

Scldadura

¢
Fundicién

S

Esmeriladora
Portatil

Metal Pintura

Didmetro

Alambre Trenzado

Plastico

Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con alambre
de alta resistencia a la

» Excelentes para el trabajo
pesado que requiere un

Q
m
3
ruptura. corte rdpido y firme. r~
» Trenzado homogéneo y » Remueven con rapidez E
apretado. restos de soldadura, pintura 0
y corrosion. u
m
Calibre = B .
Tipo 2 Alamibre Barreno Trenzas Espesor Alambee Max. RPM Clave 'E
42" 0015” 3/8” ~ b
MASMA. fismn _oximn MR grn o 200000 2903 2
i 44/2"  0.020” 3/8” 7/8"
Rendimiento 41/2"  0.020° g 0 YT o0y 2908 g
g 0.018" " "
100mm 035 mm MR # 1:nwm W, A000 | 9T n
4" 0,020 4"
MAEMA. 0 nm  ossmm MR i 10 mm 1§/mm AW | e
& » 12" 174"
1somm  o3semm MR % ven pon T ‘m
6" 0.020" 12" 14 Alto Rendimiento
150 mm  0.508 mm MR ad 13 mm n%m 9000 1578 1
4" 0.020” 5/16" /4" » Su sistema de trenzado
100 mm o:oa m,f'n MR 8 omr: 9 rm: 200 964 ] ofrece:
g oo % JE L we s lodsene
i 0.020” 14" 1-3116” - Larga vida dtil.
MR 56 12500 1585 ;|
80mm 0508 mm smm 30mm - Gran capacidad de arranque.
” 0020 78 174" 13ne" iminaci
S m:?m % ol n’cm 12500 2823 10 » Ld:alzs lEaara l.a ::umn;ailin
> 0.020° = e rebabas, pintura, 6xido en
womm oseemm MR ) e piezas de metal y material
6" 0.020"  5/8™1H T 1-3/8” i
somm  0508mm  tommuH 2 13 mm nan,:n B0 Radea: :::i:: samoReany
4 001" "11H r 4" '
00mm 035 mm Shm wmn Som 1250 e
8 0.014" 3/8" 4"
EASKCUY 80 ez B e aem RS0 2% 1
6" 0020 A 12" 1 gsn s 1
10mm  0506mm 159 mm-1IH 13 mm 32 mm
6"  0.020" 102" 14
150mm 0508 mm M2 e 13 mm n%m 8500 20 g
4" 0.020" "11H 4" 1-3M16”
C": ’Dellgldi 3 jomm 0508 mm élysmm-hﬂ 0 ;II mm wanm ?500 2824 1
rolel 77 0020"  58"1H 4" "
ra) 180mm 0508 mm 155 mm-1H 56 6mm 28 mm 2000 2nis 1

MR=Multi-osca (159 mm/5/8-11H = Estdndar  M14-2 = Milimétrico)
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Alambre Trenzado Doble Direccion \.

» Fabricado con alambre
de alta resistencia a la
ruptura.

CEPILLOS DE ALAMBRE

Alambre Trenzado Doble \,

» Ofrece mayor agresividad

g
.’%

Fundicién Soldadura
Doble Direccién
Caracteristicas Beneficios Tip
Técnico
» Trenzado doble direccion » Para operaciones de aita
izquierda-derecha. demanda. @

Pintura

B e~

v Esmeriladora
Plastico Barniz Portatil

Debido a su construccién,
las trenzas abren menas,
por lo que son ideales para

% - trabajar orillas.
que un cepillo convencional.
» |deal para trabajar orillas.
» Eliminacion de cascarillas
de soldadura y forja.
1 Calibre Largo
Tipo arreno T 3 » Pza
P @ Alambre Barreno Trenzas Espesor Assabrs Max. RPM Clave Pzas.
MABMA 412" 0020" » 1
vismm  osoamm MR 0 2 am 250 mes 1
Al i fl
“+ @
‘ =3 :
Fundicién  Soldadura Pintura Pldstico Barniz Esmeril
de banco

Doble hilera
de trenzas
Caracteristicas Beneficios >
Se recomienda girarlos
» Doble hilera de trenzas, » Alto poder de remocion. de tiempo en tiempo
trenzado homogéneo y » Excelente para trabajo para mantener las puntas
apretado. pesado. afiladas.
» Fabricado con alambre » Remueve con rapidez éxido,
de alta resistencia a la cascarilla, pintura y hule.
ruptura.
- Calibre , Bk Largo e .
Tipo @ Alambre Barreno renzas FSOGSO!’ Alambre Max. RPM Clave Pzas.
6" 0.020" 7/8" b 1-3/16"
MAEMA 5omm 0508mm 2223 mm 28x2 25 mm (Sl 12500 2826 1

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-1H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
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Des! dota Remu:idn de

Tipo Conico MAGVIA
Limpieza y Dezbrozado

Clave 2841

Caracteristicas

2

Clave 2838

Beneficios

Se deben montar en una
desbrozadora de 1.6 hp

Disefio cénico especial.
Clave 2841 fabricado con
alambre de alta resistencia

» Maximo poder de arranque.
» Mayor vida (til que el hilo.
» Ahorro de tiempo ya que no

omas. a la ruptura. tiene que reemplazar el hilo. (%]
» Disefiado para eliminacién m
de hierba de manera facil y 3
eficiente. Usos '.:
» Clave 2938 fabricado con » Eliminacién de hierba en (=]
filamentes de poliéster. superficies de concreto w0
(banquetas, calles y (=]
Callbre Largo adonuines). o
Tipo 1] Alambre BaITeno Trenzas Alalmbre Max. RPM Clave Pzas. » Lfmpleza de suciedad en 'E
MASMA .- 2 piso de concreto. >
acemsl ,5‘,“,“ ogﬁ.m ,_Jmm 2 ;1"’3; 10000 2841 1 » Remocién de gravilla en el z
ey T o acotamiento de carreteras. m
Poliéster  yoyom MR samm  MA unen 0000 238 1 ﬁ
« Tipo Conico MAGMVIA
AL W 1
“ @
Metal Fundicion  Soldadura Pintura Plastico
Esmeriladora
MAGMVIA
Tipo %] Iﬁ::i’vbt:ree Barreno Trenzas Max. RPM Clave Pzas.
Rendimiento 4 0.012"
Onlaa/ 3o ssorm MR NA 1300003 290 1
Trenzado "
(cero g carpeny 42 0020 Mgz 3 1500 2850 1
Caracteristicas Beneficios Alto Rendimiento
» Disefio conico similar al » Mayor rigidez. » Su disefio conico nos permite:
que adquiere un cepillo tipo  » Limpieza mds répida. - Alto desempefio.

copa cuando gira.
acceso.

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estdndar M14-2 = Milimétrico)

» Llegan a lugares de dificil

- Gran capacidad de arranque y
rendimiento a altas revoluciones.
+ Mayor comodidad de manejo.
- Eliminacién del esfuerzo humano,
» Facilitan la accesibilidad a éngulos
y brindan mayor flexibilidad para
usarse en cualquier superficie.

IR Cénicos - Alambre Trenzado
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Circulares

Alambre Ondulado

Al
4.v=‘

Fundicion  Soldadura  Pintura Pléstico
Esmeriladora g T
Esmeril de banco Esmeril
[Mﬂ] 1 de pedestal
[ME]
Barreno [MR)
Calibre Largo .
Tipo [} Alaristie Barreno Espesor Alambre Max. RPM Clave Pzas.
Sl
Caracteristicas DRASIRA s Ot MR 12" 1 B0 989 1
tatonado @ 1smm 0300 mm Bmm  25mm
» Estdn fabricados con los MAEMA.
més altos estandares de Aceroalcarbén 6"  0.014” /8" 1-3h6"
S latonado.  1somm 0356 mm MR més mm na{'l“ L o 1
w calidad. (cablecillo)
[T » El alambre de acero KREATOR 442"  0.012" MR 7/8" » 13000 966 1
m latonado tiene mayor Aceroslcarbin Wsmm 0300 mm zamm  Zmm
: resistencia a la fatiga.
< Barreno [ME)
~l Beneficios i Calibre R _ Largo
< P e e Alambre PTG ‘Fapeny Marribeg "L BPN Cive. TRet-
w » Por su flexibilidad s -
Q proporcionan un cepillado R wo‘;m ug'o?rzn:n we T 3/:; G500 mmer
0 continuo con excelentes
R Ol W TE o
- » Para limpieza de metal y Acero al = » ™ »
Carbén ) 0.014’ 1-5/8
:‘ cardado en la industria del 200mm 035 mm ME 5mm___41mm 4500 il 9
Q calzado. T 0.012" 78" 14/8”
E AceoalCabon \ymm omomm  ME szyom  amm 6000 2864 1
Acero al 8" 0.012" 7/8" 1-1/2"
Cabén  womm osomm  ME  pnm  smmm 4500 2844 1
El alambre de acero al Barrenos [(5/8” y 2”]
arbén ofrece mayor = " Calibre " Largo
rendimiento y acabado fino e B plambre B3TEn0 Espesor .. e MaX.RPM Clave Pzas
en superficies de aluminio, MAEMA. . 0.012" P " 2-5/16"
cobre y latén. Aceroal  y5m osomm  sBmm  smm  smm SO0 2A 1
& ra - = g e
mllt 1somm 0356 mm u‘-ﬁm smm 28mm 6000 2882 1
Acero a
8" 0.014” 5/8” 1% 1-13/16"
caron 200 mm 0356 mm 159 mm 25 mm 46 mm 500 289 1
MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estdndar Mw4-2 = Milimétrico)
Bil‘cular \ ME= Multieje (2" - 1-3/8” - 1-3/16” -1" - 7/8" - 3/4" - 5/8 - 1/2")
Nylon Ceramico
I
| Metal Plastico
Esmeriladora
Caracteristicas Beneficios
» Alto nivel de agresividad. » Gracias a su flexibilidad,
» |deales para operaciones de  permite el cepillado en
rebabec, limpieza, acabado 2zonas irregulares.
fino y pulido. » Se logran excelentes ImMmPER 1Al
resultados incluso
- Calibre Largo x % e
con méquinas de baja po B L ambre Filamento Gran0 Max.RPM Clave Pzas.
velocidad. 6"  0.04” 1-1/4”
jco 1somm  11mm wom 0 6000 204 5
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Tipo Copa

. a\ Alambre Trenzado
< ‘ |
Metal Fundicién Pintura Plstico Barniz
Esmeriladora
Urpoduartes
3
Diametro
L 4
Tipo ] Callbre Barreno Trenzas LEPRO Max. RPM Clave Pzas
Alambre i > Alambre -~
212  0.020" 5/8”1MH 3/4"
2 v A Y noQ e 1 Caracteristicas
3" 0.014" 3/4” i
Hwmm 0356 mm MR 20 o 12 500 95 1 » Fabnc:dos :onl .cbazoletas del o
" 0.020" 34" acero de un calibre especial
75mm 0508 mm Lo 9 19 mm sl - para mayor seguridad. %
MR 2% /8 9000 1568 1 =
MR x L 900 98 1 Beneficios E
m oz B8 900  2mes g » El alambre trenzado 0
MR 2 1-3/16" 6500 963 1 proporciona un maximo E
L) impacto para aplicaciones
. 58"1H 49 3/a” 12500 2855 1 de trabajo pesado y para o
_Ismm__03s6mm 155 mm-1H __Wmm ot . ; : -~
re 0.020" 778" trabajos que requieren un >
HKREATOR MR 2 8500 2857 1
REATOR oo OB i corte répido y firme. K<
Gy B SR SN wmm 6500 2854 1 » Para remover restos de g
. 0.020" i soldadura, pintura y
M14-2 28 8500 2888 1
125mm 0508 mm 25 mm corrosion. m
" 0.014” "-11H 4"
%mm  O36mm  sommnH 18 glm 12 500 2886 1 » Clave 2893 con alambre
58 0.014” M142 8 3/4” 12500 887 1 extra grueso para
i °;5°“2::" o L) operaciones muy severas de
75mm 0508 mm 12/93m;r11nu 18 131:111 12s0 288 1 limpieza.
3" 0.020” 3/4”
w smm  osBmm  MW42 18 wmm 12500 2899 1
Carb6n 4-3/4" 0.020"  5/8"11H 3/4”
Ag(_){nm osBmm  1ImmmH 2B wem  S%0 W8 1
4-3/4”  0.020" E 4"
ma{nm 0508 mm M2 o 12’"!!\ 6500 2889 1
5" 0.020"  5/8"-11H 1-1/4"
usmm  csemm  s9mmak 20 :m/nm 6500 v
[ 0.020" 1-1/4"
vemm OSomm  MW2 2% 2 5 6500 2842 1
4 Tipo Copa xeeToR
) - ; Alambre Trenzado Doble Direccion
: v?ﬂ J L [izquierda - derecha)
7 Fundicion  Soldadura Pintura Plastico * Bamiz
Esmeriiadon Caracteristicas Beneficios
» Trenzadoe doble direccién » Para operaciones de alta
izquierda-derecha. demanda.
» Fabricado con alambre » Ofrece mayor agresividad
de alta resistencia a la que un cepillo convencional.
ruptura. » Ideal para trabajar orillas.
ibre Doble Direccién
Tipo "] Calibre Barreno Trenzas ,Hmfj Max. RPM Clave Pzas
Alambre Alambre . (1 2
21 0.020" 4" MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar
sasaron DT L w 1. ohn 20 mor M14-2= Milimétrico)

bre Trenzado 233



TipoCopa W\
Alambre Ondulado

“h @

_—
A Metal Fundicién  Soldadura Pintura Plastico Barniz
Esmeriladora
MAEGMVIA
Tipo @ Caor Bareno , 290 max RPM Clave Pzas.
Alto 4" 0.012" 1-1/8"
Rendimiento 100 mm 0300 mm MR 28 mm o5 e 1
3" 0.009 x 12" 3/4"
Cablecilio 8™ 0230x304mm MR ymm 13000 1566 1
4" 0009x12" o TIE" 8500 2566 1
o= 100 mm 0230 x 304 mm 28 mm
ve 256! ol 0.012" 34"
Clave 2566 . - A - 13000 2847 1
onn oo MR LU sw0 wm 4
KREATOR
W : .
t Tipo [ l\r-!::l.\bhrcp Barreno All:':,horp Max. RPM Clave Pzas,
m u.;-m—- " » . -
0.012 3/4
: x taionads 7Smm 0300 mm MR 19 mm 8000 asng 1
B* 0.012" 1-3/16"
S 12smm 0300 mm MR 30 mm 650, ‘a8 3
< - - Diametro
g Caracteristicas Beneficios
» Por su fabricacion y disefio  » Excelentes para lograr
0 P fabricacion y disef Excelent l
Q son muy flexibles. acabados finos y remover
:l‘ » Clave 2566 con guarda rebabas ligeras.
- integrada. » Tienen accidn de remocién
int d: Ti ion d i6
Q continua y controlada,
W
Q » Los cepillos cableados son

de alto rendimiento.

Encapsuladns N MR=Multi-rosca (159 mmy5/8-11H = Estdndar  M14-2 = Milimétrico)
S I-I =
I
Ondulado Trenzado Metal  Fundicién  soldadura  Pintura Plastico  Bamiz Factiadon
Acero Encapsulado
Tipo @ Aﬁ:lr;?b; Barreno NL:;‘“:m Max, RPM Clave Pzas.
42" 002" 7/8”
Ondutado 15 mm 03 mm 2223 mm 23mm 1000 24 1
412" 0020° 78" bl
Trenzado 4127 0.020° m/:m o 15000 2943 10
0012 78" 138"
Ondulado 178 mm 03 mm 22.23 mm 35 mm 50 2852 1
Trenzado 70 000" 78" VUB" g5 044 10

178 mm 0508 mm  223mm 8 mm

Caracteristicas Beneficios

» Elrecubrimiento de caucho 5 Especial para fondeo de tubos.
protege la oxidacién del » Para industria petrolera.
alambre. » Para limpieza de cuerdas de

tuberia industrial.
Decapado de alambrén.
Especial para trabajo de
ambientes marinos.
Mayor rendimiento que el
cepillo estdndar.

234 Tipo Copa - Alambre Ondulado / Encapsu
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«# Plastificados MAGMVIA

Alambre Trenzado
%. /]

BE:

Metal Fundicion  Soldadura Pintura Plastico Esmeriladora
Tipo Copa

Tipo %] Aclgl;‘bt;fe Barreno Trenzas A‘L:r;gb‘:_e Max. RPM Clave Pzas.
— L N R
Aceoalcabn 4 000" up o LT ss0 e 1
Tipo Circular

Tipo 2 Aclilr:1n|_:ree Barreno Trenzas A::rrngbcre Max. RPM Clave Pzas.
RTINS M S owm om L, v wm

[y

Caracteristicas Beneficios '{'
» Alambre de acero » Alto rendimiento debido al F
recubierto de plastico reducido nivel de roturas de E
especial. los alambres plastificados w0
comparados con los (=]

alambres sin recubrimiento. m

» Presentan gran comodidad y n

seguridad evitande posibles ™~

pinchazos. §

]

MAGMIA k)

4 Latan -]

BEE 8

Metal  Fundiclén  Soldadura  Pintura co Bamiz Esmeriladora

Tipo Copa
Tipo "] Acl:lr;bgfe Barreno Trenzas At:r;\gbie Max. RPM Clave Pzas.
MATRIA. 200" 0018 yp  w Y wow e
Tipo Circular
Tipo 2 Ac‘:‘[;:"t:fe Barreno Trenzas A::{;gb“m Max. RPM Clave Pzas.
AEWIA. winm oem M @ g, w0 wn 4
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con alambre de  » Especiales para el cepillado
latén. donde se requiere que no se

generen chispas.

» Mayor seguridad para
trabajar en (a industria
petrolera, astillerfa y metal-
mecanica.




Brochas con Vastago \.
Alambre Ondulado

Mototool Metal Soldadura Plastico

0

i

Caracteristicas

Clave 871 =
» Fabricadas con tecnologia
especial para alta [ra— & .
velocidad. g
» Vistago de 1/4”. Clave 888 |
Beneficios «
Clave 988: Clave 890 Calibre
» Excelente para limpieza en Tipo @  lambre Max.RPM Clave Pzas.
lugares de dificil acceso. 12" 0.008" 0000 9M 10
» Para trabajos de precisidn. Aceroal carbsn 2T 0200 mm
E » Corte de dngulo. # J[z mm og'g::\m 2ag Jowd W
Clave 871 wonade: oL 0.015" 2000 990 10
g » Con filamentos de 0.008” para Clave 1170 eh e
< acabados finos. KREATOR
~l » Para‘llmpnar y rebabear dreas Yoo - Al:ld“brrc e e T
< de dificil acceso. Clave 1172 ambre
Ly » Excelentes para trabajar en 1 72" 001" 0000 170 25
0 Iheericresd . 12mm 0300 mm
interiores de agujeros, roscas, oo
) Tipobrocha 19mm  oxomm 2000 M2 %
Q - (Latonadas) ” 0.012" 20000 =
~ Clave 1178 Soma%0mn _— =
I~ 1A 002 o0 e %
E 30 mm 0.200 mm
E Trenzados con Vastago \.

MAGMA

:

Alz [ ==
“» @ &®
|t
Barniz

Mototool Metal Fundicién  Soldadura Pintura Plastico
Caracteristicas
Fabri . Calibre = Largo e ==
% ez:z;d[ﬂ:ﬂ:::;&:"@logh i ’ Alambre "S"22% plambre MaX.RPM Clave Pzas.
> 001" -
velocidad. 1:{:@7 035 mm E 25mm A o 1
tago de 1/4”, 7/8" 004" [
N &7 Acero al 2mm__ 035 mm ¢ 25 mm 2000 i 1
amén 1y 001" 11/8" 2883
Zmm 036 mm 2 e i 20 000 10
11/8”  0.020” 1+1/8” 2853
Beneficios 28mm__ 0508 mm 3 28 mm 20000 il
e 3" 001" 6 1 2000 282 10
» Excelentes para limpieza de latonado g g5 mm 25 mm
tuberias y lugares de dificil
g =
Clave 983:
» Excelentes para limpieza de Clave 883
tuberias y lugares de dificil Ti
acceso. Técnico Clave 983: Al usarse hasta
Clave 887: 4500 RPM, el cepillo se mantiene
» Para limpiar moldes de pléstico, @ perfectamente alineado al
caucho, restos de hule, 6xido y véastago, a mayor velocidad
carbén. comenzard a inclinarse.

Clave 2822

236 Con Vastago - Trenzado / Ondulad
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Cepillo con Radio
Para Limpieza Externa de Cuerpos Cilindricos

XBRUSH
TENAZIT.

_\“_gf n
i

Soldadura

Madera Pintura

P_ Metal  Fundicién

-
Taladro
%] i 6 [;ali‘:)r; Véeta w p Clave P
Externo Interno Alambre e it o e
-5/8”  27/32" 001" 3/8"
omm  emm omm osmm 12500 895 1

Caracteristicas

Beneficios

» X BRUSH con forma
especial para limpieza
externa de cuerpos

» Ofrece un alto rendimiento
en la remocion de dxido,
suciedad, incrustaciones,

cilindricos. pintura, barniz y en

m cualquier tipo de cuerpo
[+ cilindrico como tubos,
g barras y columnas.
< Cepillos Miniatura \,
3 KREATOR e 5 B
< 7
W Mototool b
n Metal Fundicion  Soldadura  Pintura Plastico
w0
Q Tipo brocha Tipo copa Tipo redondo
-~ Clave 2381 Clave 2382 Clave 2383
E Tipo 2 n(-l:L'lntn(r-P Vistago Max. RPM Clave Pzas
w 13/64"  0.004" 18"
Q Smm__ 0100mm__ 32mm SN 26 5
Acero al 5/8" 0.004” /8"
Carbén 1smm 0100 mm u’ﬁ»m oy P 5
Caracteristicas Beneficios 3/4”  0.004" 1/8”
19 mm 0100 mm 31,=.“ 12000 an §

» Para limpieza, rebabeo y pulido
de pequefas superficies o
piezas de trabajo.

» Excelentes para acabados de
moldes y trabajos de precisién.

» Para mototool.
» Vdstago de 1/8”.

Clave 2840

AN

k8

Clave 2833
Lijadora Metal Fundicién Soldadura Pintura Madera
Satinadora
Clave 2840
Tipo 2 I:A(;Kf‘r;‘n":c Barreno Espesor Max. RPM Clave Pzas
Acero 4" 0.008" 3/4" 2-3/4"
. Latonado  W0Omm 0200mm 19Amm  70mm G0oe 4550 4
Aceroal  1-9/16” 0.008™ 3/8” i
Caracteristicas Beneficios s, Mt e P e Bon@e 5
» Clave 2840: Se puede utilizar , acabado rdstico en Acero  1-9/16” 0.008”  3/8” 1"
18 000 2933 5
con adaptador 1399. fmadefa. Latonado 4omm 0200mm WOmm  25mm Q

» Claves 2932 y 2933 ideales -
para remover materiales
en conductores y cables
eléctricos.

Matiza y estructura
cualquier superficie,
Duplicadora de llaves.
Rebabeo de sierras cinta.
Remocidén de pintura.

238 Ceplllos / Rodillos /R



# Cilindricos para Interiores

Az
R

& &

Metal Soldadura  Aluminio Bronce
< L >
! i
i
i
— A 9
i
IUNARRARL:
4
‘D
|
sl
Microabrasivo
Tipo D A L Max. RPM Clave Pzas.
e B
2mm %mm wsmn 000 206 10
X o g
%g lsﬁzlm 25 mm 125 mm 1000 2207 o
Aluminio  7/32” 1" 5"
ssmm 2smm wsmm 1000 2208 10
"T S 100 200 10
64 mm 25 mm 125 mm
)
Omm esmm psmm 2000 2220 W0
12" 2 -
C‘W"’i’ 3mm smm wsmm 2000 2221 W0
" o 5
Sam T S aw ma v
34 212" 5
19mm e mm 125mm 2000 2n L
Poliamida
Tipo D A L Clave Pzas.
78" 4 12"
Calibre010 370 toomm 00mm 2201 10
174" 4" 12"
Calibre 020 510 100 mm 0mm 2202 10
3/8" 4" 12"
Calibre02s "0 o0t somm 2203 10
4" 12"
§mm 100mm 300mm 2204
Calibre 0.30 W 2
9 mm 100 mm 300 mm 2205 n
Filamentos de Acero
Tipo D A L Clave Pzas.
»am 27
3mm 100mm womm 2196 10
Calibre 0.10 E7 Y 2"
6mm 100 mm 300 mm 297 10
38" 4 12"
10mm 10mm somm 2198 10
58" 4" 12"
Callbre 05 15mm 100mm 300mm 2192 10
34" 4" 0" 00 10
1$mm 100mm 300 mm

MAGMVIA

Caracteristicas Beneficios

» Forma cilindrica. » Para limpieza y pulido de

» Alambre con recubrimiento interiores de tuberias,
de zing, trenzado y en boquillas, pequefios agujeros y
espiral. zonas de dificil acceso.

» Los filamentos tienen un efecto
sobre los lados que permite
redondear filos en hoyos.

¢t

UsoManual  Taladro de
Banco

Uso Manual

Uso Manual

——

JHEWYTVY 30 SOT71d3J

.\ Manuales para Interiores 239
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V4 Circulares
Alambre Trenzado

5] (P
B g b @
" [

Esmeriladora Fundicién  Soldadura  Pintura Acero

Inoxidable
/ Contaminacién
i“_ IGARANTIZADO!
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con alambre » Excelentes para el trabajo
de acero inoxidable serie pesado gue requiere un corte n
302 de alta resistenciaa la répido y firme. %
ruptura. » Remueven con rapidez restos —
de soldadura, pintura y ":
corrosion. Q
0
MAEGMA. Alto Rendimiento =]
Calibre Largo rﬂ
4 Alambre BarTenc Trenzas ESPeSOr aiombre Max.RPM Clave Pzas h
f ~
|41/2"  0.020" 8" 1"
| W Sown e & Jhn w1200 206 1 ?
MAGMIA g
Calibre = Largo = "'l
] Alambre BaiTeno Trenzas Espesor .- . Max.RPM Clave Pzas
4" 0.014” 3/8" 3/4”
womm o0ssmm MR % omm  femm 20000 974 1 Alto Rendimiento
" 020" 0 »
Wi taew MR % 1,,, ,3’:,,, 20000 1574 1 » Su sistema de trenzado
6 0.020” 12" 136 ofrece:
150mm 0506 mm MR % Bmm__ 0mn Rew W 1 Al OeseTpeD:
|5°°mm o%)e‘lrénm MR 2% 1;/2""" 1;3{,1\6," 12 500 1579 1 + Larga vida atil. .
- Gran capacidad de arranque. ()
» |deales para la eliminacion m
KREATOR de rebabas, pintura, 6xido X
Calibre Targo en piezas de inoxidable y Q
B plampre Barreno Trenzas Espesor ooope. Max.RPM Clave Pzas material duro, asi como E
4" 0.020” g 7, acero y aluminio. Q
womm osoamm MR L 12,‘3"'“ Ao W00 2865 1 >
6" 0.020" "11H 12" 1-3/8" =
1s0mm  0S0Amm sgmmaH 24 Bmm  Bmm 9000 2866 1 E
o
r\
EASY.CUT. cara Delgada m
Calibre 7 : __ largo : =
Alambre Barreno Trenzas Alambre Max. RF M Clave Pzas.
a 0.020" "-11H /8"
00mm 0508 mm gsmm-nu » 2mm ekl i 1
i 0.020" "11H 13
180 mm  0.508 mm lg/osmm-ﬂn 5% 35!‘18; 9000 ) 1

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

T Circutares - Alambre Trenzado 241



Circular MAGVIA \

Alambre Trenzado Doble Direccion 3 :
Izquierda - Derecha % h -

Esmeriladora  Soldadura  Pintura Acero Piastico
Inoxidable
( Contaminacién
A\ IGARANTIZADO!
Doble Direccién
Calibre o et cnacne LATG0 = .
Alambre Barreno Trenzas Espesor ,.o .. . Max.RPM Clave Pzas.
441/2"  0.020” 12" 78"
nsmm 0508 mm MR LY 1 mm z2mm 12500 1104 1

W
E Caracteristicas Beneficios
: » Trenzado doble direccién » Para operaciones de alta Debido a su construccién las
<g izquierda-derecha. demanda. trenzas abren menos por lo que
-~ » Fabricado con alambre » Ofrece mayor agresividad que son ideales para trabajar orillas.
< de alta resistencia a la un cepillo coenvencional.
g ruptura.
0
3
—~ Conico MAGMA \
Q
w Alambre Ondulado o
Q *h
Acero Soldadura Fundicién Pintura Plastico
Inoxidable
Esmeriladora
Alto Rendimiento
Callbre e Largo e =
- Alambre Barreno Alambre Max. RPM Clave Pzas.
4" 0.012" 7/8”
3 4‘“""" 0300 mm MR 2mm um“ ™2 3
o
—
o
Q
= ;
= { | | contaminacién Alto Rendimiento
S ST
o B » Su disefio ondulado nos permite:
Ly - Alto desempefio.
Q C risti B fici - Gran capacidad de arranque y
< aracteriaticas oL 0% rendimiento a altas revoluciones.
» Diseno conico similar a » Mayor rigidez. - Mayor comodidad de manejo.

la forma que adquiere un » Limpieza mas rdpida. - Eliminacién del esfuerzo humano.

cepillo tipo copa cuando » Llega a lugares de dificil » Facilitan la accesibilidad a d4ngulos

gira. acceso. y brindan mayor flexibilidad para

» Con barreno multi rosca usarse en cualquier superficie.
5/8"-11H / M14-2.

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estdndar  M14-2 = Milimétrico)
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& Circular krE A TOR

Alambre Ondulado

*» @ ] o

Soldadura  Pintura Acero Plastico Esmeriladora
Inoxidable
MAIIEWIA. Aito Rendimiento
Calibre Largo -
- Alambre Barreno Alambre Max. RPM Clave Pzas.
6" 0.012" e
womm  o3omm  ME 25 mm 6500 ] 2914 1

8" 001" ME ’4‘15’5:; 4500 Q) 2976 1

@ Calibre s Largo - P
e .
Alambre Barreno . mbre Max.RPM Clave Pzas

Caracteristicas

4 » Fabricados con alambre
de acero inoxidable serie
302 de alta resistencia a la

Beneficios

» Por su flexibilidad,
proporcionan un cepillado
continuo con excelentes

412" 001" /8"
1smm 0300 mm M8 2 mm e @ 1

6" 0.012” 1"
150 mm 0300 mm L 25 mm o, 8

Q
m
/0 m 6 ruptura. acabados para limpieza de E
» Estdn fabricados con los acero inoxidable, '.:
més altos estdndares de » Remocién continua y (=]
calidad. controlada. wn
i Q
# Tipo Copa MAGMA. :":
Alambre Trenzado Doble Direccion l:;
3 |zquierda - Derecha z
Acero Plistico  Barniz o
Inoxidable

Esmeriladora m
m

i

Didmetro
5
Doble Direccién m
» )
, Q
Calibre Largo L‘;‘;‘M”’"‘W E
Alambre Barrenc Trenzas giambre Max.RPM Clave Pzas. o
212" 002" 4 =
&5 r{|zm 0508 mm MR % 1§Imm #0 o2 g E
>
Caracteristicas Beneficios (n3]
r\
: » Trenzado doble direccién » Para operaciones de alta m
Sl Debido a su construccidn las izquierda-derecha. demanda.
@ trenzas abren menos por lo que » Fabricado con alambre » Ofrece mayor agresividad que
=i son ideales para trabajar orillas. de alta resistencia a la un cepillo convencional.

ruptura,

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estindar M14-2 = Milimétrico)

» Ideal para trabajar orillas.

EE— po Copa - Alambre Trenzado 243



CEPILLOS DE ALAMBRE

ACERO INOXIDABLE

244

Tipo Copa A

Alambre Trenzado

Fundicién Pintura Plastico
Calibre _ Largo L
2 Alambre Barmreno Trenzas Alambre Max. RPM Clave Pzas,
292" 0020 5/8™1MH "
ssﬁn 0508mm 159 mm-11H 3sv,nzm 1250 @ 929 &
& e g n ¥ wso 9 1
T T ¢ wswo e
4" 0.020" 7/8”
100mm 0508 mm MR 22 mm 9000 % 1
KRE =
Calibre Largo - —
Alambre Barreno Trenzas pjampre Max.RPM Clave Pzas
i 0.020" 9/16”
7Smm  0.508 mm L " 4 mm oo 0% 1
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con alambre » Excelentes para el trabajo
de acero inoxidable serie pesado que requiere un corte
302 de alta resistencia a la répido y firme.
ruptura. » Remueven con rapidez restos
» Trenzado homogéneo. de soldadura, pintura y
corrosién.
Tipo Copa MAGVIA \,
Alambre Ondulado <7 7 K <8 .
W
Acero Soldadura  Fundicion Pintura Plastico
{ Contaminacién Inoxidable
"»,\0 GARANTIZADO! Esmeriladora '
g Calibre Largo
Tipo e Ma‘-n‘h:e: Barreno Alamﬂi;re Max. RPM Clave Pms.f
Alto uan;m nosg: nz:;n R 12":; 13000 ] 2909 1
Rendimiento e 0.012" MR 778" 8500 @ 3
100mm 0300 mm 223 mm 4208
57 0.012" 1-1/8"
m 125mm 0300 mm " 28 mm L s 1
= 5 0020 g H/B" g0 1573 1
125mm 0508 mm 28 mm
Caracteristicas Beneficios Alto Rendimiento

Fabricados con alambre
de acero inoxidable serie
302 de alta resistencia a la

» Por su flexibilidad proporcionan
un cepillado continuo con
excelentes acabados, para

ruptura. limpieza de acero incxidable.
» Estdn fabricados con los » Remocién continua y

mds altes estdndares de controlada.

calidad.

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar Mi4-2 = Milimétrico)
Tipo Copa - Alambre Ondulado

» Su disefio ondulado nos permite:

- Alto desempefio.

- Gran capacidad de arranque y
rendimiento a altas revoluciones.

- Mayor comodidad de manejo.

- Eliminacidn del esfuerzo humano.

» Facilitan la accesibilidad a dngulos

y brindan mayor flexibilidad para

usarse en cualquier superficie.

Yy T




« Circular con Vastago

Mototool Acero —
Inoxidable
Tivo g Calibre . - " 5 .
P Alambre Vastago Max.RPM Clave Pzas

Alto 4" 0020" 14" v
Rendimiento 15000 ) 2897 1 {
M 100 mm 0508 mm s4mm

2" 0.012" /4"
somm 0j0mm  6emm 25000 1649 10

Ondulado
2-3/4”  0.012" /4"
i iin e B8 2E
Alto Rendimiento Caracteristicas Beneficios
» Su sistema de trenzado ofrece: » Fabricados con acero » Excelentes para limpieza de
*Alto desempefio y larga vida atil. inoxidable serie 302. lugares de diffcil acceso como
- Gran capacidad de arranque. vértices, cuerdas internas o
» |deales para la eliminacion de rebabas, pintura, 6xido en externas.
piezas de inoxidable y material duro, asi como acero y
aluminio.

4 Tipo Brocha
- E Alambre Ondulado

oo )
Inoxidable —
p Ca lbre ... » -
Alambre Vastago Max.RPM Clave Pzas, R—— —

T e W uow DB ® L

mm 0200mm  6émm

7/8” 0.012" 114"

zmm oxomm e4mm 18000 980 10
112" 0.010" 1/4" 15000 189 1 [

40mm 0250 mm 64 mm

Caracteristicas Beneficios
KREATOR
Calibre » Fabricados con acero » Excelentes para trabajos de
@ lambre VAStago Max.RPM Clave Pzas. inoxidable serie 302. interiores donde se requiere
12" 0.012" /4" 20000 w2 alta flexibilidad.

Bmm 030mm  e4mm
3/4” 0.012” 1/4”

wmm o030mm eamm 20000 173
b o 0.012" 1/4"

25mm 0300 mm M,mm w000 175

136" 001" 14"
0mm 0x0mm 6dmm 20000 17

» Limpieza répida y precisa.

» No contaminan el acero
inoxidable.

» Clave 1189 con copa de plastico
que protege la pieza de trabajo
en caso de hacer contacto.

A

4 Unitrenza MAGMA.
Mototool Acero
Inoxidable
Calibre p Largo &
] Alambre V#5390 yransa Max. RPM Clave Pzas.
» » » »
e a4 amm M0 %2 10 Caracteristicas Beneficios
» Fabricado con acero » Preciso.
Tip - inoxidable serie 302. » Especial para trabajos en
Técnico HAasta 4 BOLREM; ek copilia 20 mantiene » Con capuchén en la base interiores.
perfectamente alineado al véstago, a mayor del cepillo para evitar » Resistente al desgaste.
velocidad comenzar4 a inclinarse. contaminacisn:

n Vastago

R
=
o
w0
S
by
h
<
%
m

J78V0IXONI 0433V
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Cepillo Soldador ,cmE iTOR \

% =
=1
Acero
UsoManual  jnoxidable

Tipo Nimero Calibre Largo Pr
de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.

Alto 0.014" 1
Rendimiento ~ 4%15 oasemm  smm 90 12

T
e oo G B R

Caracteristicas Beneficios
O sz

» Fabricades con acero » Excelentes para limpieza iGARANTIZADO!
W inoxidable serie 302. superficial de éxido y restos
t » Mango de madera, de soldadura en cualquier
m superficie de acero inoxidable
§ sin contaminarlo.
W
Q
a3 Minicepillo KEREATOR \,
~ Con Mango de Madera %
=
N 24
m Acero
Q UsoManual  poxidable

/ Tipo Nimero Calibre Largo
y y de Hileras Alambre Alambre Clave FPzas.

0.006" 112"

Acero
L\“. Inoxidable 3x7 0152 mm 3mm 1587 36
m
<
S
>
Q
=
-
E Caracteristicas Beneficios
Wy » Fabricado con acero » Ergonémico.
Q inoxidable serie 302. » Seadapta a piezas con formas
< » Mango de madera. caprichosas.

» Para limpieza de piezas
pequefias de acero inoxidable.
Excelente para la industria
quimica y alimenticia.

2as A Y/



Acero Aluminio Bronze Lat5n
JsoMawa.  |noxidable
Tipo Ndmero Dimensiones Clave Pzas.
de Hileras ®

Acero 74" X 1/2"
Inoxidable 3x7 1-{x1zn1l§ il *

Caracteristicas

4 Minicepillo KREATOR

Con Mango de Plastico

Beneficios

u

Mango de plastico.
Fabricado con acero
inoxidable calibre 0.06”.
No contamina el acerc
inoxidable.

v

u

il 2 2 @

» Para limpieza de piezas
pequenas de acero inoxidable,
aluminio, bronce, latdn, asi
como lugares de dificil acceso.

» Para eliminar manchas de
coloracion.

» Excelente aplicacionen la
industria alimenticia.

4 Forma en “V” KRE/\TOR

Acero Aluminio Metales no Pintura
JsoMawa Inoxidablz ferrosos
: Nimero Calibre Largo
2ps deHileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero 0.014" 1
Inoxidable 3x15 ossemm  swm 991 1

(O czmmnssn,

Caracteristicas

Beneficios

» Mango de madera.

» Excelente sujecién entre
filamentos y mango de
madera.

Forma en “V” para partes dificiles y vértices.

MMM N Manuales Y

» La forma en “V” de los
alambres lo hace ideal para
limpiar partes dificiles y
vértices.

Excelente para remover hollin,
pintura vieja, manchas y para
limpiar partes de aluminio y de
metales no ferrosos.

¥
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Alambre Ondulado A

Con Mango de Plastico N H
KREATOR ==

Acero
Uso Manual Inoxidable

Tipo Dimensiones Clave Pzas.

Acero 0-5/8"
Inoxidable 1:?0,:15’(:",»&. o

Caracteristicas Beneficios

» Mango de pldstico. » Para limpieza de equipos de
acero inoxidable.
» No contamina.

Blanco / Grado Alimenticio \.

w
&
<
3
W
Q
W
Q
~4
d
[y
8

UsoManual  noxidable

Caracteristicas Beneficios .
e = Dimensiones Nun‘w‘evo Clave Pzas.
» Mango de pldstico. » Se puede trabajar soldadura de de Hileras
» Fabricado con acero argén en caliente sin que se 112-.3!:"2;( "3"/"4' 214 992 4
inoxidable serie 302. desprendan los filamentos o se 134 X 34 T B =
derrita el plastico. 285x20mm x4 .

» Limpia manchas de hollin y
coloracion por soldadura.
» Especial para a industria
alimenticia. ;"0 Contaminacién
L iGARANTIZADO!

ACERO INOXIDABLE

Cuenta con Certific

(Federacién Euroj
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Informacian Técnica

Medidas de Seguridad
\ Esquema

Reducir la velocidad de la fresa en caso de empleo
estdrico o avellanado en que todos los dientes estén
en contacto simultdneo con la pieza.

2. Emplear mordazas (chucks) de montaje concéntricas
y exentas de golpes o desequilibrios que provocan el
desgaste prematuro de la herramienta,

3. En materiales de baja conductividad térmica tales

D: Didm SV 0 g como el acero inoxidable, el titanio y sus aleaciones,

reducir la velocidad de giro para evitar el deterioro

Operacion prematuro de la lima.

4, Prestar atencidn y evitar la coloracidn azulada del

=D ste p . véistago vy cabeza de corte que podria ocasionar ruptura

o desoldado del vastago.

Aplicacic’m 5. Encortes ;igero; tales como rebabeo, Dlselaqo, etc.

es aconsejable incrementar (2 velocidad de giro hasta
Mototool maximo gl doble de la recomendada, sin exceder las

._ 5 RPM miximas.

Para lim 6. En materiales muy pastosos es recamendable |a

aplicacién de lubricantes tales como grasa, yeso o

similares a fin de facilitar la salida de virutas.

Taladro

Fa

N\, Tipos de Filo de las fresas [Limas)

\\Doble Filo (Doble Corte o D/C)

Permite que a fresa remueva el material con mayor rapidez.
Eldentado cruzado carateristico de este filo, minimiza la vibracidn de la lima
y en la mayorfa de los materiales reduce |as virutas a un tamano granular,
evitando asi las rebabas largas y filosas que son comunes en este tipo de
operaciones.

La reduccidn del tamafio de las vinutas también ayuda a evitar que la fresa
se “tape”.

Otra ventaja del doble filo, es que el control de la lima se mejora, va que los
filos cruzadas tienden a reducir (2 fuerza axial que produce el filo principal.

El doble filo deja un acabado ligeramente menos fino que el filo sencillo
(corte estindar) pero mpensa ampliamente esta caracterfstica con
el incremento en productividad que se logra por su mayor capacidad de
remocién.

\\Filo para Aluminio (Corte de Aluminio o A/C)

HERRAMIENTAS DE METAL OURO ‘

Su caracteristica principal es un mayor espacio entre los dientes: mientras
que en una fresa de doble filo con didmetro de 127 mm (1 ay 25 filos,

e en una fresa con filo para aluminio del mismo tamafo, hay sélo 8 “filos™.
La ventaja principal del filo para aluminio, es que la fresa no se tapa al
trabajar materiales suaves tales como aluminio, cobre, bronce, plastico y
hule.

\\Filo para Inoxidable INOX-CUT

e Su afilado especial garantiza la menor generacidn de calory capacidad
l%/, de evacuacién de virutas. El acero inoxidable se calentard menos y se
s reducirdn los retrabajos. jCero Contaminaclén Garantizado!

cE 0000 informacionTécnica P4



N\ Velocidades de Operacion Recomendadas

- Los rangos de velocidad que se muestran son s6lo una guia. Para hacer una correcta determinacion se deberdn
algunas pruebas.

C al para materiales duros se buscara usar
usar velocidades altas.

DOBLE CORTE

CORTE ALUMINIO /
NO FERROSO

cidades bajas, mientras que para materiales suaves se buscara

CORTE VASTAGO
LARGO EASYCUT.

40 000 - 60 000 40 000 - 60 000

N/A | 40000 - 60 000

30 000- 45 000 30 000- 45 000

N/A 30 000

20 000 - 30 000 20 000 - 30 000

15 000 20 000 - 30 000

15 000 - 22 500 15 000 - 22 500

15 000 15 000 - 22 500

12 000 - 18 000 12 000 - 18 000

N/A | 12000 - 18 000

9000 - 10 000 9 000 - 10 000

N/A | 9000-10000 |

\Usu Correcto de las Fresas de Carburo de Tungsteno

Permita a la fresa hacer el trabajo.

Aplicar presion excesiva puede

provocar la reduccién de las RPM

de la herramienta lo que genera:

+  Reduccién en el rendimiento
de corte.

*  Reduccién en la vida de la
fresa.

*  Reduccién del acabado de la
superficie trabajada.

. Dafio en el equipo.

. Incrementa las vibraciones
sensibles por el operador.

. Ruptura o despostillamiento.

Seleccione la fresa 6ptima en

funcién de la forma y el didmetro:

. Es importante recordar que
s6lo el 50% de la fresa deberd
estar en contacto con la pieza
a trabajar.

Nunca exceda el nimero maximo
de RPM. Para un rendimiento
6ptimo refiérase a la tabla de
velocidades de operaciéon, donde
podrd consultar las velocidades
recomendadas de uso.

\Recnmendacinnes

TENAZH; RECOMIENDA:

Que todas las fresas se usen con collar de apriete (collet).

+  Colocar el vastago de la lima totalmente hasta tocar el fondo del collar de apriete y después sacarlo aproximadamente
unos 3 mm (1/8”). Esto permitira al collar de apriete sostener correctamente la fresa en posicién.

«  Verificar que la fresa esté correctamente asegurada antes de enceder la maquina.

«  Cualquier extension que se considere necesaria requerird recalcular las méaximas RPM. La regla del pulgar es reducir la
velocidad hasta un 50% por cada 2.5 cm de longitud de vastago.

Vibraciones excesivas o falta de control pueden ser provocadas por:

+  Maltrato.

*  Uso de la combinaci6n incorrecta entre fresa y equipo.

. Mantenimiento inadecuado del equipo o de la maquina.

. Seleccién incorrecta de la forma, didmetro o tipo de la fresa.
. Falta de capacitacién de los usuarios.

. \ Informacién Técnica
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Recubrimiento de Titanio \,

- ¥
53 )]
Mototool Inoxidable Metal Fundicién  Soldadura

Forma Especificacibn @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.

drica Pu " 34"
MEmaa™ %3 lon minm 2% W 1
Caracteristicas Beneficios —a» C sCs w. .y 250 95 1

127 mm_254 mm

» Fabricadas con carburo » Excelente resistencia al Arbol Punta
de tungstenc con desgaste. Redonda SF5 “'_'{fn'm E_L':nm 250 93 1
nanorecubrimiento de » Mejores propiedades anti- _——@» F
titanio. friccion. Arbol en Punta w1
» Dureza del recubrimiento » Mayor vida (til por el = G w8 n7mm s4mm 22500 - L
superior a 3.300 HV. menor desgaste de los Conica de 140 . .
» Véstago de 1/4”. dientes. Punta Redonda SL-4 1:,”,,,,,, ;”,,';n 250 N1
» Doble corte. = |

INOX-CUT \.

Q &
Z > 2

5 -l g B “h
(=] Mototool Inoxidable Metal fundicién  Soldadura
E‘ Forma Especificacién @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.
~ Cilindrica sin =
W Caracteristicas Beneficios e WA s M T 2w 85 s
5 » Fabricadas con carburode  » Excelente resistencia al Cilfndrica

tungsteno sinterizado de desgaste. Punta Redonda sc3 38" 34 e g 5
u 3 e 2 z ¥ — - 95mm 191 mm

alta calidad y durabilidad. » Mejores propiedades anti- Cc
2 » Disefiadas especialmente friccién. ‘Arbol Punta -
~ para aplicaciones de » Reducen el desgaste de los Redu\da. F SF-5 u‘ﬁn'm alm 22500 8 5
Z desbaste de acero dientes y (a acumulacién de
E inoxidable. calor cuando se trabaja en A'P'l’“;‘ngﬂ s w o
= » Vdstago de 1/4”. acero inoxidable. —m G Rimm XAnw 250 88 5
E » f};g;netna de corte especial Puma,. R&ﬁﬁ
t : 0 ,wwﬁf&'}: . SL4 12'{3;11\ ‘3;',"3; 22 500 89 5
o Doble Corte \, —L

~ = L1 E

Mototool Inoxidable Metal Fundicidn  Soldadura

Forma Especificacibn @  Grosor Max. RPM Clave Pzas.

indri /4" 8"
pCMAdRR SA4 eimm temm 30000 2276 10
—am A SAS A . wS0 2 10
Cllindrica » »
punta Redonda S g S8 woo am 10
- SC5 ' 3
c 127 mm__ 254 mm BS0. eN] 0
Caracteristicas Beneficios Arbol Punta "o
e o SER nimm 2s4mm 22500 2281 10
» Disponibles en doble corte  » Para trabajos ligeres. —m» F
y corte de metales no » Buena relacion precio- Arbol en punta 12" »
SG-5 2 1 82
ferrosos. rendimiento, == G wimm 2s4nm 250 %
» Vastago de 1/4”. » Para desbaste de aceroy Flama / Llama SHA 14" 5/8" 0000 2283 10
s 64mm 16 mm
plastico, = =
= s e 2 2% w
Cnica de 14°
Punta 12" 11/8”
_—Rndnmhl si4 n7mm smm 22500 2285 10
R oo
8) 2500 2282 10
» M w 27 mm 254 mm

254 Limas Rotativas

i



o Vastago Largo - Doble Corte
T TENAZIT.
Ly

1S b

Mototool Inoxidabte Metal Fundicion  Soldadura

Forma Especificacibn @ Grosor Max.RPM Clave Pzas.

R woor
A SAS L6 rmm 2samm 15000 150 1
Cilindrica Punta " »
Redonda SC3 L6 ‘,3/8 3/4 15000 154 1 Caracteristicas Beneficios
—m» C 5 mm 151 mm
Estérica » Afiladas con rueda de » Excelentes para desbastar
—® D [T ‘:7/1":" ;"/‘l’:: 15000 51 1 diamante. lugares de diffcil acceso.
» Vistago de 150 mm (§”) de  » Para operaciones de
Ovalada 5 " .. s
3/8 5/8' large y 1/4” de didmetro. desbaste pesado.
SE5 s 15000 153 1
= E SR JS (R » Perfectamente soldadasy  » Larga duracién y ahorro.
Punta 12" : 3l balanceadas. » Amplia aplicacién
SF5 L6 15 000 152 1
ool “:‘: o 2“:1"' en fundicién y acero
== F sa 16 Y M o0 w5 g inoxidable.

g Aluminio / No Ferrosos

Mototool

Aluminio Metalesno  Pldstico Hule
Ferrosos

Forma _ Especificacién @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.
Cilindrica con " 34"
Corte Frontal SB-3AC vi,smn 19.1/ mm 0000 126 5
——mm& B sgsac 2 " 2s0 12 1

127 mm 254 mm
Cilindrica
Punta Redonda

odna TvL3IW 30 SYLNIINVHYEIH

” "
m&ﬁ‘ sFsAC 2" T 22500 m 5
F RImm 254 mm Caracteristicas Beneficios
Conica de 14° Punta Redonda W2 13ne” » Mayor espacio entre » Especiales para el desbaste
e | SL4AC 7mm 30mm 2500 i dientes, afiladas con ruedas  de aluminic y metales no
EASYCUT. de diamante. ferrosos como el cobre,
Arbol Punta Redonda ¢\ an:n zs::nm 22500 280 10 » Vdstago de1/4”. bronce y latén.
= F » Corte ancho. > No se tapan.
Conica de 142 Punta Redonda » Para desbaste de plastico y
= | SL4AC 12" 14/8" 250 2286 10 hule sin embotarse.

Zimm 30 mm

¢ Radial

-

Mototool Inoxidable Bronce Latén
Dimensiones _ Clave Caracteristicas Beneficios
2" x 1" x 1/8" = . " i ”
14_21'nsxu r{\m “ » Disefo exclusivo de angulo  » Capaz de centrar la lima y guiarla para que
invertido. trabaje en las crillas de las piezas con un

completo control durante la operacién.
Especial para eliminar la rebaba de las
orillas y crear un radio suave sin lastimar
|a superficie ya trabajada.

Ideal para crear chaflanes internos o
externos de piezas ya trabajadas.

EEE— iimas SiRacs /it sl 255
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Tipo1 W\

..-
Mototool

/ Metal
Caracteristicas Beneficios Forma Especificacién @  Grosor Max. RPM Clave Pzas.
» Fabricattlas con carburode  » Realizan canales ysurc?.s. =e 1 SC-ACERO 12" 968 a0 WS 1
alta calidad. » Llegan a lugares de dificil 27mm  36mm
» Vdstago de 1/4”. acceso. » »
1 14
» Desbastan de forma facil y :i 1R SCACERO 254 mm M/mm 15000 142 1
rapida. 5 »
g - 282"
=‘ 1V scAcRo TN TR sow e 1
Router AN
E Carburo de Tungsteno >
- —
n Fibra de Acrilico PVC Plastico
" Router Vidrio
=
S
™ Caracteristicas Beneficios
Q » Fabricado con carburo de » Especial para maquinado
0 tungsteno. de materiales de fibra Vistago Grosor Clave Pzas.
E » Dientes con forma de reforzada y pléstices. s -
= diamante. » Remocién constante y W s e !
W controlada.
E » Reduce la presién de corte
previniendo el dafio del
<
t material.
&
=S Kit s de Brocas para Acero Inoxidable \,

TENAZIT. g =

Taladro Inoxidable

Caracteristicas Beneficios Di i Max. RPM Clave Pzas.
» Fabricadas con acero rdpide  » Su disefo con rectificado 1{2 :é‘:ﬁ 2100 1859 10

HSS con recubrimiento de en cruz y espiral tipo Vax 4"

1000 1860 10

cobatto. N, permiten tener una 62X100 mm
» Disefio con rectificado en excelente precisién al 93/31:‘5-""; 700 1861 10

cruzy esplrlal tl.po N. imcr?r la perloraaér.m 12x6" o -
» Para acero inoxidable, » Gracias al cobalto, tienen 125X 150 mm 1863

aceros aleados y no una mayor dureza y

aleados. aumenta la resistencia a

altas temperaturas.
Ideales para uso industrial
y materiales dificiles de
trabajar.
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4 Brocas Multiusos

- - TENAZIT.

] "
Taladro Metal Madera Pldstico Concreto Vidrio 5 )

Pledra  Plastico  Acero Vidrio  Madera
@ Max. RPM Max. RPM Max. RPM Max. RPM Max, RPM Clave Pzas.

,:Iz’s;" 239 ams 5 400 3000 1833 1

32" 150  amws w0 %5 3000 1834 1

j‘fn‘m 1195 2385 400 20 3000 1835 1 Caracteristicas Beneficios

g

6“/:'“ 955 1910 20 0 3000 1836 1 s Alto rendimiento. » Perforan madera, acero,
516" 800 1590 265 0 1500 1837 1 » Cuentan con una placa de concreto y pldstico,

;/';T carburo que permite perforar  » Ideales para perferar
9smm 980 136 x5 125 1500 1838 1 materiales duros. varios materiales al mismo
111;2' 600 1195 200 0 1500 1839 1 » Elafilado garantiza el tiempo.

5/::" deslizamiento y evacuacién » Perforan materiales hasta
samm 600 1195 200 o 1500 1840 1 de las virutas. de 30 mm de espersor.

El corte en forma de “$"
aumenta la evacuacion de
las virutas y disminuye el

3 calentamiento.
Una vez que la broca pierde filo, se Pruebas de Evacuacion

Su diseno permite limitar el
puede afilar o se puede utilizar como o4 de Viruta

< desgaste con los materiales.
broca para concreto, mamposterfa, etc.
En piedra sélo usar rotomartillo.

»

Video BROCA 73

multiusos —

Realizados en taladro modo
rotacion 300 RPM.

«# Brocas para Vidrio y Azulejo
s = TENAZIT.

==
Taladro Azulejo Vidrio Mérmol

odna TvL3IW 30 SVLNIINVHETH

Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
Bx24/2* s00 1841 1

32x635mm
14 x 2-1/2"
64 x 635 mm 250 1842 1
3/8 x 3-1/8"
95794 mm ™ B8 1
12x3/8" o o 1 Caracteristicas Beneficios
12Z2x194mm
» Con punta de carburo de » Disefio Uinico de punta
tungsteno de alta precisién que permite un afilado
y dureza, en forma de flecha automatico.
para una perforacién sin » El cuerpo en espiral facilita
S5 tacomlandx Lisar o hifeds oscilacién. la evacuacion del polvo y
para una mayor resistencia al » Para perforar vidrio (no una mayor profundidad de
lrarients templado), azulejo, marmol, corte.
£ granito y materiales
cerdmicos.

I ocas pertoracan



Cortadores Anulares \,

g
. Metal

Taladro
Magnético
profundidad Longitud ,
"] Siuncs Toald Max.RPM Clave Pzas.
w
T somm 8&mm 62 29 1
96" symm 84 mm 64 2388 1
14 mm
Caracteristicas Beneficios 5/8"
e foS 50 mm 84 mm 537 2391
» Para.uso en seco y himedo. » Cortan hlast.a 10 veces 12/4- s0mm sk 453 203 1
» Fabricados con acero HSS de mds répido que una broca 13,1"::_
alta calidad. espiral. Amm 50 mm samm 0 2394 1
n » Geometria 6ptima del filo » Para perforar placas de m‘r"\' 50 mm 84 mm 358 2396 1
m pf;ra mejor arranque de acero gi:uesas con taladro 1 — o P p— 5
S virutas. magnético, generan mucho ::;;‘;“.
Q » Cada cortader incluye pin de menos calor que una broca, 27'mm 50 mm 84mm CL .
- centrado. los orificios son exactos. ;;1’44": 50 mm 84 mm 269 2397 1
E » Ahorro considerable de
tiempo y energia.
S
W VOLUMEN DE CORTE i I st e is
Q 2 [ broca Tradicional HSS
2 -- s
= i
g i
E
E / / )
E =)
Cortadora Broca
t Anular Tradicional o 12 mm ﬂ 25 mm
W
I - Los cortadores anulares o brocas huecas ahorran tiempo al cortar

hasta 10 veces mds rapido que las brocas tradicionales.
- Gran duracién gracias al menor desgaste y consumo de energfa.

Marcador Manual de Carburo \

TENAZIT. =

P &
Azulejo Vidrio Metal Concreto Pledra
Uso Manual
-— e
Dimensiones Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios 0
e BE
» Con punta de carburo de » Ideal para marcar sobre
tungsteno. metal, piedra, concreto y
vidrio.

» Auxiliar en el corte de
azulejo y vidrio.

258 Marcador / C




& Insertos de Carburo de Tungsteno
= -~ TENAZIT.

I
No Ferrosos Metal Inoxidable Titanio
Maquinas CNC
R
_‘ 80*
A
b %— =
4 i
le—1t s[4
———— Caracteristicas Beneficios
b Pzas.
(IxDx5) o Especificacitn R Cae » Se maneja un solo grado de » Reduccién de inventarios
0382x 0375 X 0156 |crpiA  CCMTOSTIOA-AF-ATZN 04 2650 10 carburo que permite lograr gracias a la versatilidad de
i ] = un gran rendimiento en la los productos.
0323},%35}70,3"“ ICTDIA  CCMTOSTI08-AG-AT201 04 2651 10 gran mayoria de piezas de » Vida atil superior, con E
= trabajo. rendimiento y calidad x
0.508 x 0,500 x 0,187
129 X 127 x 476 mm ICTDIA  CNMAT20408-ATION a8 e Y » Las geometrias especificas constantes gracias a su a
0.5?8 X0500 X 0187" |CTDIA  CNMA120412-AT101 12 2653 1 permiten un control 6ptimo proceso de fabricacién D
0.5(::1:;;:; '::87' del trabajo al tiempo que mundial. 5
noxwrxaremm O 0N CNMGIZO404ACATION 04 2654 0 se obtienen excelentes » Para aplicaciones de m
0.508 X 0.500 X 0.187" |7 pya acabados en superficies. torneado. -4
129 X127 X 476 mm ONMGIZOMOHAFAT201 04 2655 0 oy oo de Los Tnsertos ;
0-533:&5227’: m"" ICTDIA  CNMGI2040B-AC-ATIOl 08 2656 10 esté enfocado a cubrir el 7}
= 80% de las aplicaciones de n
0508X0500X0187" ICTDIA (NMGI120408-AGAT21 08 2687 10 torneado. 2
050X0IMSX 016" |CTTRI  TNMGIGMMO-AFATZO1 04 2658 10 =
0.650 X 075X 018" |7 TRI W0 CCME Tipo CNMA E}
165X 9.53 x 476 mm TNMIAGORONGATIN:  gp  FROBE] 10 o= 2 A‘JL" b
= N/ ~
0.650 x 0.375 X 0.18’ \ ~
Tosxegnsremn CTTRI TNUXIGOOMRAT201 04 2660 10 ( o/} et . ( g .
- i1 A [1*
Sovseramn T INUeooRATN 08 28 0 T AT s §
0630X0JISX 018" ICTDIA VNMGIGOOB-AG-ATZN 08 2662 10 Q
Tipo TNMG Tipo WNMA
0.343 x 0.500 x 0.187”
s1xnrxersmm ' TRIG  WNMAQBO40B-ATIOI 08 2663 10 "
.
0343x0S00X 0167 |CTTRIG ~ WNMADBOSI-ATION 12 2664 10 3 E
0343x 0500 X 067" |CTTRIG WNMGOSOMOBAGAT01 08 2665 10 =
0.343 x 0.500 x 0.187"
ICTTRIG  WNMGO80404-AC-ATI01 2666 10
87X127% 476 mm 04 Tipo CNMG Tipo TNUX
0.343 x 0.500 x 0.187" 10 8/
87X 127X 476 mm ICTTRIG WNMG080404-AF-AT201 0.4 2667 o \1"/:"’ 9 "
B3a .
0343 X 0.500 X 0.187" y O [
43X 0500 X DB ICTTRIG WNMGOBO40S-ACATIOl 08 2668 10 ° '{\ // I, E
.2 sl —r
0343 XDS00 X 067" |CTTRIG WNMGOSOWBAGATION 08 2669 10 1l g
Tipo VNMG Tipo WNMG

o
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I ATENCION: Si va a montar una sierra en una cortadora Chop Saw
=

+ Sujete firmemente la pieza a cortar evitando c movimi lateral que provoque el desafilado
de los dientes o la caida de los mismos.
« Al terminar el corte sostenga la pieza para evitar hacer palanca sobre los dientes de la sierra y prevenir

que se desprendan.

N\, Lineas Disponibles , Consejos para Seleccionar la Sierra Adecuada
+ INDUSTRIAL / ALTO RENDIMIENTO. calidad del terminado:
+ PROFESIONAL / MADERA *  Engeneral, mientras més dientes tenga la sierra, mds liso, uniforme y
. mm / MADERA delicado es el acabado.

. En general, mientras menos dientes tenga la sierra, mds rdpida es la
velocidad de corte y menos uniforme es el acabado.

Espesor del material a cortar. Regla IMPORTANTE a recordar:

\ Esquema +  Considerando el grosor del material debe haber un minimo de 3
dientes, pero no mds de 4 dientes en el material a cortar.

v CoRRECTO i

D= Didmetro % INCORRECTO
H=Barreno

= oD

L

/CORRECTO
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g Madera

L4 9=

Esmeriladora Sierra Circular  Ingleteadora  Cortadora de Cortadora Chop

Corte para clave para claves para claves Metales Saw
161 156, 157, 2131, 158 y 159 para clave para clave
2132y 2135, 163,164 y 165 2109
Madera

@ Barreno 512‘,.&', Linea Max. RPM Clave Pzas.

e
dva U m  pemum B0 61 1

z51°mm Blinm 4 premum 6000 G 163 1 Madera
Homm. HAmE 60 Premum 6000 T 164 1 BreTam
60 Premium 4800 W 165 1 » Hechas con material de alta tecnologia y dientes de carburo con
30 Premum 6000 166 1 férmula ex‘clusiva‘ )
» Gran estabilidad y durabilidad.
1gsmm 159 mm 20 Profesional 7900 156 1 » Cuerpo completamente endurecido.
M B 40 pofesonal 7900 157 1 » Ideales para trabajos industriales. (]
5100';“ 2;;:1?:;“ 28 profesional 6000 158 1 Profesional ) ) g
0" a5 a0 poedosl 000 By 1 » DEJran hasta s veces mds que el ca.rburo estandar. 2
250 mm 254 2 159Mm » Dientes de carburo de larga durabilidad. >
3514;'"' E};m 40 Profesional 4400 2109 1 » Disefio con ranuras de expansion que reduce el calentamiento. th
718" 5/8" = P S = » Sierras disefiadas para consumos medios.
N EASY CUT
Wsmm_ wsomm 40 Esweum 830 2132 1 » Dientes soldados con precision.
81/4” 3 40 Emaswcurs 6800 2135 1 » Para cortes rapidos y trabajos no intensivos.

20mm 159 mm

Sierras de bajo costo.

# Sierra de Carburo

e TENAZIT.

Madera Pléstico Fibra de Acrilico

Esmeriladora Vidrio
@ Barreno s,g,?,.#ms Max. RPM Clave Pzas.
42" 78"
. I BN [ 13500 162 10
7 7/8"
mmm  22mm ® 8500 m 1
Caracteristicas Beneficios

» Soldado de alta resistencia. » Corte rdpido.

» Eldiseno del alma de » Larga vida Gtil.
la sierra proporciona » Uso multiaplicacién.
una répida velocidad de
corte y ayuda a evitar la Usos

Video deformacién de (a sierra.

» Madera / madera con

(7] : clavos.
=] ms » Aglemerado.
i » Pléstico.
hittp//bitly/sleracarburo
» MDF,

» Fibra de vidrio.
» Resina epoxica.
» Parquet Laminado.

e \ U .



Aluminio W\

BLLS

Sierra Circular  Ingleteadora  Cortadora de Cortadora Chop
para clave para claves Metales Saw
167 179, 2133y 2134 para claves para clave
180 y 183 2108
Aluminio
Aluminio
e @ Bameno o8 inea Max.RPM Clave Pzas.
» Hechas con material de alta tecnologia y azn:m b ":" 80  Premium 6000 m
dientes de carburo con férmula exclusiva. 12" [d 80  Premum 4800 ®0 1
» Cuerpo completamente endurecido. w
» Ideales para trabajos industriales. omm 254mm 80  Premium 4800 183 1
7-1/4" 5/8”
Profesional ) e S8 w0 pofesonal 7500 167 1
(721 » Duran 5 veces mas que el carburo estandar. % " ot
§ » Gran estabilidad y durabilidad. somm  2samm 80 Profesonal 4400 2108 1
i 10" 5/8"
@ » Slerravs :l;s:hadas para consumos medios somm  1samm 100 EASKCUT. 6000 2133 1
w 10" 5/8” 120 masvcurs 6000 2134 1
E » Dientes soldados con precisidn. Zomm 18I mm
» Para cortes rdpidos y trabajos no intensives.
» Sierras de bajo costo.
Acero / Inox \
- £ 3 Acero Inoxidable
Sierra Circular  Cortadorade  Cortadora Chop
para claves Metales saw
mynsr para clave para clave
m 168, 169 y 170

Acero / Inox

Premium

Por su alta tecnologia, brindan una mayor
durabilidad que las sierras convencionales.
Dientes de micrograno de carburo de
tungsteno de calidad Premium.

Profesional

Sinterizado con carburo especial y alta
concentracién.

Duran hasta 5 veces mas que el carburo
estdndar.

Por su tamafio de dientes, permiten un mayor
ndmero de afiladas.

Disefio con ranuras de expansion que reduce el
calentamiento.

Sierras disefiladas para consumos medios.

262 Sierras / Corte I
y ]

Acero

@ Barreno N%%€ Linea Max.RPM Clave Pzas.
=

sonm amm 50 Premum 2500 [J 168 1
ol adtn 60 Premum 2000 W3 1
b 6 Premum 1600 ] 169 1
o mAmm % Profesional 1600 Q] 70 1
rue N8 3 Profesinal se0 ™ 1
3;4;" sz:-n 80 Profesional 4400 2107 1
Acero Inoxidahle .
@ Barreno Jfg'n{.‘f‘ Linea Max. RPM Clave Pzas.

i BB 4 eemum 5500 2w g
3521‘;111 2“’7"2; 9  Premium 1500 2138 1
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Satinadora - Pulidora Eléctrica \.

TENAZIT.

Caracteristicas

» Potencia de alimentacién 460w,

» Potencia maxima de trabzjo
1200 w.

» Velocidad variable 900 a 2500
rpm.

» Hecho en Alemania.

» Con eje de 5/8"-11H.

» Juego de 2 carbones clave
34181 (sobre pedido).

i Multi-funcional !

Beneficios

» Mdquina especial para
satinado, pulido y acabado de

MAQUINAS

superficies metilicas.
» Puede usar rodillos, discos y

ruedas.
» Mx’nimf; mantenimiento. Adaptador para Montar
» Versétil, se puede usar en Rodillos y Holdex enla

TormaeEt DU nges eciadoenbindssdefbayfe | Satinadora Clave 2500
» Menor cansancio del operario, ylhe.

i - Pulido y abrillantado con felpa.
ya que no vibra y pesa menos ~
que las esmeriladoras comunes. <

Dimensiones _ Clave

3/4” a5/8"11x4" 4399
192 15,88 X 100 mm

» Gracias a su alta potencia,
deja acabados consistentes y
uniformes.

» Excelente desempefioy
duracién.

1’9“”'.It

Maleta con accesorios:
1 rodillo clave 1391
1rodillo clave 1394
1 rodillo clave 1395
2 discos clave 2305
2 pastas para pulido
1 rodillo de felpa clave 2308 '
1 rodillo clave 693

264 Satinadora - Pulidora Eléc




« Productos para Satinadora Clave 2500

Clave  Medida (mm) Grancs Apiczcidn) -
Discos de Siper Limpieza Unix Plus
1087 15x2.23 Cerdmico /D5 - Milpmymmmﬂamtwperfm
1088 15X223  Cerémico/ D7- Paralimpiezay up
— LD/ Medio - Para rebabeo, limpieza, pulido y acabado
15x22 0- pulicoy
115% 222 SIC/ Fino - Rebabeo, pulido y limpieza y un mejor acabado Mﬂdﬂ Angular
uamlwm
25 GRUESO / CAFE - Remueve pequefias rebabasy da un acabado satinado grueso
m ] MEDIO / MARRON - Suzviza superficls, semipulidoy da un acabado satinado medio

125 FINO / AZUL - Prepara superficies para pulido finaly da un acabado satinado fino
mnnnnmmnmm
2785* N5x20x222 FIBRA AMARILLA / ALD 600 - Lijado suave y acabado entre el PSy P8

Discos de fiido de Aluminia Piramidal / Pulldo

2789 15 ALO 400 - Para operacidn de pulido

7% s ALO 600 - Para operacién de pulido

m 115 ALD 1200 - Para operati6 de pulido
ALO 2000 - Para operacidn de pulido

ﬂhﬂllu-l Pulizit / Abrillantado

PULLZIT - Combinado con pasta VERDE - Acabado brilante

umtnp
205 T5x5x222 FELPA - Combinado con pasta BLANCA - ?dmmnp
Clave Medida (mm) Granos 3
Rodilode Supér Limpieza Plus _ B,
B3 J00xi00x13) Fibraroja-Limpiea ipica desuperices Q
Rodillo de Lija |~
15 100x100xI58  ALDBO-Rebabeo, limpiezay acabado de superficies E
Bandas de Lija / Acabado P3 s
015 00x137 Tirconio 50 - Para deshaste pesado )
:;10 100x137 Zirconio BO- ara operaciones de jado medio

100137 Zirconlo 120 - Para operaciones de ljado fing
Bandas de Lija / Acabado P4 o
m 100x137 ALD 80 - Para operacions de lijado medio

100x137 ALD 120 - Para operaciones de lijado fino
-lhinnnuummu
130  100xS0xISS1  GRUESD/ALOBO-Desh b |P3yP4(10r)
B8 TOXI0NTSS  MEDIO/ALDBO-Deshestesuavey acabado enreel P3y P4 (08ra)
Bandas de Lija/ Acabado P4
ﬁ :xg SICCOMPACTO 240 - Para dest ) acabad

X SIECONPACTD 400 - ara estaste scavey dar el acabdo il

ol Poluretzno Expandide (oldex d m Modo Recto
1398" 100x100x185 Dureza aita ngas de lfa y de fibra)
Rodillos de

Poliuretano
1366 100x100x1531  ALDAO/Grueso- Para pulide y acabado de cualquier tipo de metal
1368 100x100x1531  SIC220/ Muy Fino - Para pulido y acabado de cualquier tipo de metal

Rodillo de Alambre
2840°  100x70X181 ACERD LATONADO - Para satinado, limpieza, matizado y perfici
Rodillos

defibra
1395° 100x100x181 ipo de metal
1382 100x100x158-1 m wmmymmmnumﬁml
139 100x100x181 ALD/ MEDIO - Dar acabado mate y para remover rebabas de todo tipa de metal
1393 100x100x158-11  ALO/MEDID - Acabado mate noA muy uniforme en inaxidable, bronce y cobre
MoD*  100x100x181 ALD/ FINO - Dar acabado mate muy fino
1334 100x100x158-1  ALD/FINO- Aczbado mate no. muy uniforme e inaxdable, bronce y cobre
-—amrwm

100x324 GRUESD / CAFE - 2 un acabado satinad

100324 MEDIO / MARRON - Mﬂpﬂlﬂnmﬂbyﬁmmmm
Rodillo de Poliuretano

T 100x100x13.5 dia para acabado - Para montar mangas de dxido de aluminio piramidal
Rodillo de Fibra con Lija/ Gido de Aluminio Piramidal

78 1I0x100x192  FIBRA AMARILLA / ALO 600 - Lijado suavey acabado entre el PSy P8

Mangas de Gxido de Aluminio Piramidal / Pulida

an 100x137 ALD 400 - Para operacitn de pulido

4 100x137 ALD 600 - Para operacién de pulido
% 100x137 ALD 1200 - Para operaci6n de pulido
2803 100x137 ALD 2000 - Para operacidn de pulido
Ruedas de Tela / Acabado Espejo

w13 10x13 VERDE - Combinado con pasta VERDE - Acabadao bl
120 180x13 BLANEA-Combinado conpasta BUANCA-Sier il
RuedaFiap de Felpa

2319 115X20x15311  FELPA- Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo
Rodilio Fap de

2308 100x100x158-1  FELPA- Combinado con pasta BLANCA *Sa debe mantar con adaptador clave B33

EEEEE—— Productos para Satinadora



Accesorio para Lijado de Tubos y Barandales con Bandas ~________

Caracteristicas Beneficios
» Accesorio ligero y resistente. » Ergonémico y de facil
» Fabricado con aluminio. aplicacion.
» Usa bandas de lija o fibra de 35 » Mayor productividad en
X760 mm. operaciones de lijado y pulido

de superficies circulares.

» Acabados consistentes y
uniformes.

» Se utiliza exclusivamente con
la satinadora TENAZIT clave
2500.

Bandas de Lija

Clave Medida (Mm) Granos (Aplicacién)
35x760  ALO 80 - Para operacidn de lijado medio
PROMOCIGN AL ADQUIRIR EL ACCESORIO WA ALOTES- Paca operaciin s Mjado fiig

GRATIS 1 kit d das de lija que

35x760  Fibra/Café - Elimina ligeras rebabas - Acabado satinado grueso
35x760  Fibra/Marrén - Suaviza superficies. Semipulido - Acabado satinado medio
35x760  Fibra/Azul - Prepara superficies para pulido final - Acabado satinado fino
+ 3 bandas de lija de las claves: 30299, 30300, 33x760  ALO 400 - Para aperacién de pulido

30301, 30302, 30303, 30304, 30305, 30306, X760 ALO60O - Para operacién de pulido

30307 y 30308 33x760 AL 1200 - Para operacién de pulido
_ 3x760 ALO2000-Paraoperaciéndepulido
30308 35x760  PULIZIT - Combinado con pasta verde - Acabado brillante

Accesario para Deshaste y Acabado de Angulos Interiores N\
con ruedas de 6”

MAQUINAS

Caracteristicas Beneficios
» Accesorio ligero y resistente. » Especial para trabajar vértices
» Fabricado con aluminio. entre 45° y 90°.
» Usa ruedas de 6" de didmetro.  » Ergonémico y de fAcil
aplicacion.

B

Mayor productividad en
operaciones de lijado y pulido
de superficies de forma
irregular.

Acabados consistentes y
uniformes.

Se utiliza exclusivamente con
la satinadora TENAZIT clave
2500.

¥

PROMOCION AL ADQUIRIR EL ACCESORIO

S
Ruedas
Clave Medida (mm) Granos (Aplicacién)
Rueda de Fibra
1067 150 X6 X254 UNIX PLUS D3 - Para desbaste y acabado en un solo paso.
Rueda de

Felpa
2306 160 x6x254 FELPA H68 - Combinado con pasta VERDE - Aczbado brillante.

266 ccesorios para Satinadora - Pulidora I .



Caracteristicas

4 Accesorio para Lijado de Zonas de Dificil Acceso
con Minibandas

Beneficios

» Fabricado con aluminio.
» Usa bandas de lija o fibra de
8 x 666 mm.

Bandas de Lija

Clave Medida (Mm) Granos (Aplicacién)

» Accesorio ligero y resistente.

v

Especial para trabajar radios
en uniones en zonas de dificil
acceso.

Ergonémico y de facil
aplicacién.

Mayor productividad en
operaciones de lijado y pulido
de superficies de forma
irregular.

Acabados consistentes y
uniformes.

Se utiliza exclusivamente con
la satinadora TENAZIT clave
2500.

¥

¥

35782 8x666  Fibra/Café - Elimina ligeras rebabas - Acabado satinado grueso - Z
35783  Bx666  Fibra/Marrén - Suaviza superficies. (R e et PROMOCION AL ADQUIRIR EL ACCESORIO g‘
35784 B8x665  Fib - Prepara superficies para pulido final - Acabado satinado fino ibe GRATIS 1 kit de band lija que | =
35785 6666  ALOS0-Parad pesado ntiene: E
35787 6x666 AL 120 - Para operacién de lijado fino * 3 banc lija de | 35782, 35783, by
35788 6X666  ALO400 - Para operacin de pulldo 35784, 35785, 35787, 35788, 35789, 35790 y ()]
35789 6Xx666  ALO 600 - Para operacién de pulido 5)
35790 6x666  ALO 1200 - Para operacién de pulido
35791 6X666  ALO 2000 - Para operacién de pulido
- g Lijadora de Bandas
, KovaX.
Caracteristicas Beneficios
» Para bandas de lijade 12x330 » Para trabajar zonas de dificil
mm. acceso.
» Peso 0.475 kg, » Para lijado delicado.
» Ruido de 91 dBA. » Para remocién de pintura sin
» Max. RPM 17 000. dejar rayones profundos.
» Consumo de aire 450 L/min. » Para lijado de metales y
pldstico.
Clave
2516
Accesorios
Clave_Medida (mm) Granos (Aplicacién)
Bandas de
4918 12x330 FIBRA MARRON / EX 120 - Buen poder de remocién - Excelente para rebabeos.
4919 12x3%0 FIBRA AZUL / EX 180 - Buen poder de remocién - Excelente para rebabeos finos.
4920 12x330 FIBRA CAFE EX 240 - Buen poder de remocidn - Excelente para acabados finos.

E— \ esorio para Satinadora / Lijadora de Bandas 267



Micro Esmeriladora \,

—
®
Caracteristicas Beneficios
» Méax. RPM 12 500. » Alta potencia.
» Peso de 0.59 kg. » Velocidad constante.
» Ruido 85 dBA. » Cuerpo compacto de aluminio
» Presién de aire: 0.6 MPa (6 kgf que logra llegar a lugares
/cm?. estrechos.
» Consumo de aire 0.54 m* / min. » Disefio ultraligero que ayuda a
» Encendido con palanca. reducir la fatiga del operador.

El blogueo del eje ofrece un
reemplazo de disco facil y
répido.

Seguridad y ergonomia.

Micro Esmeriladaora N\,

TENAZIT.

Caracteristicas Beneficios

¥

v

MAQUINAS

» Max. RPM 12 500. » Alta potencia.

» Peso de 0.54 kg. » Velocidad constante.

» Ruido 85 dBA. » Cuerpo compacto de aluminio

» Presion de aire: 0.6 MPa (6 kgf que logra llegar a lugares
/em?). estrechos.

» Consumo de aire 0.54 m* / min. s Disefio ultraligero que ayuda a

» Encendido con perilla. reducir |a fatiga del operador.
El bloqueo del eje ofrece un
reemplazo de disco fécil y
rapido.

Aceleracién gradual.

»

-

Accesorios para Micro Esmeriladoras .

Mini-discos Tipo 27 / Deshaste Mini Discos Lam [Grana Cerdmico)
Grano _Dimensiones Clave

60 51x9.5 mm

Granos ZA 36 ZA 60 ZA 80

214"
S ;6 1m 1z

2605
80 51x95mm 2627
2628

120 51x9.5 mm
60 76x95mm 2629

3"
75 mm 1279 1280 1281

Discos de Cambio Réapido o ThaRsinm: Sl
Ac‘ﬁRox 120 76x9.5mm 2633

Grano Dimensiones Clave
36 51mm/S 4760

Mini-discos Tipo 27 /

Stper Limpieza
Fibra__Extra Gruesa
2:3/8”

36
3 stmm/R 4762 5095 mm 630
% 2-3/4 % 3/8° 631

76 mm/R 4763 70%9.5mm

7%smm/S 4761

LLEVATE DE REGALO EN LA COMPRA DE LA MICROESMERILADORA (2542/2543):
KIT DE DISCOS PARA MICROESMERILADORA CLAVE 2942:
3 mini discos
de cambio r dmico) (4750, 4751 y 4752).

de cambio rapido (oxic C s (4574, 4576 y

de super

ptadores clav




Caracteristicas

g Lijadora Roto-orhital / @ 5”
KovAaX.

Beneficios

» Para discos de 125 mm (5”).

» Mdquina lijadora especial para

» Méx. RPM 12 000.

» Peso de 0.750 kg.

» Ruldo 78 dBA.

» Didmetro de érbita 5 mm.

» Consumo de aire 380 L/min.

el uso de discos de lija de 5™
PSA y/o QULTRAGRIR,
Permite realizar el trabajo en
grandes superficies en muy
poco tiempo.

Gracias a su disefio ergonémico
y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio
del operador.

Tlave_
2540
RESPALDOS
i
=
s
7]
Clave 793 Clave 4927/ 798
QULTRAGRIR PSA
g Lijadora Roto-orhital / @ 6”

Con Sistema Individual de Absorcion
y Recoleccion de Polvo

KaovaX.

Caracteristicas

» Para discos de 152 mm (6”).
» Max. RPM 8 500.

» Peso de 0.850 kq.

» Ruido 78 dBA.

» Didmetro de érbita 5 mm.

» Con respaldo QuiTRaGRIp
» Consumo de aire 380 L/min.

Beneficios

» Mdquina lijadora especial para
el uso de discos de lija de 6"
con sistema individual de
absorcién y recoleccién de
polvo.

Permite realizar el trabajo en
grandes superficies en muy
poco tiempo.

Gracias a su disefio ergonémico
y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio
del operador.

-

¥

RESPALODS
PULTRAGRIR

Clave 1454
Multi-perforado

Clave 4929
Con 15 perforaciones)

Sin perforaciones
b l Discos de Lija [15 perforaciones)

Granos AS-220 AS-240 AS-280 AS-320 AS-360 AS-400 AS-500 AS-600 AS-800 AS-1000 AS-1200 AS-1500 BU-2000 BU-2500 BU-3000
6 3282 3283 3284 3285 3286 3287 3288 3289 3290 32N 3292 3293 3294 3295 3296

152 mm
\ Lijadoras Roto-orbitales 269
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MAQUINAS

270 Lijadoras Roto-orbitales /AR

¥

¥

Lijadora Roto-orhital /@ 5”
Especial para Sistema Central de Extraccion

Kavax.

®
Beneficios

Caracteristicas

Para discos de 125 mm (57).
Max. RPM 12 000.

Peso de 0.800 kg.

Ruido 78 dBA.

Didmetro de 6rbita s mm.

Con respaldo @QuirnaGRIR
Consumo de aire 380 L/min.

» Maquina lijadora Especial para
Sistema Central de Extraccién.

» Permite realizar el trabajo en
arandes superficies en muy
poco tiempo.

» Gracias a su disefio ergonémico
y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio

A

v

v

v

v

¥

¥

del ador. —
el operador v
RESPALDOS 2541
Ouv
Clave 793 Clave 4928

Con 7 perforaciones

Sin perforaciones

Multi-perforado

Discos de Lija [7 perforaciones)

Granos AS-240 AS-320 AS-400 AS-600 AS-800 AS-1200 AS-1500 BU-2000 BU-3000

5
125 mm

Lijadora Roto-orbital / @ 6”

Especial para Sistema Central de Extraccion
Kavax.

Caracteristicas Beneficios

Para discos de 152 (6”).

Max. RPM 12 000.

Peso de 0.850 kg.

Ruido 78 dBA.

Didmetro de 6rbita 5 mm.

Con respaldo QuirnAGRIR
Consumo de aire 380 L/min.

» Méquina lijadora Especial para
Sistema Central de Extraccién.

» Permite realizar el trabajo en
grandes superficies en muy
poco tiempo.

» Gracias a su disefio ergonémico
y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio
del operador.

RESPALDOS
QuLTnaGRIR

O) |

Clave 799
Sin perforaciones

Clave 1454
Multi-perforado

Clave 4929
Con 15 perforacicnes)

3240 3241 3242 3261 3243 3244 | 3245 346 3247

A

N
t'*&..,!"
Discos de Lija TRI-PRO (15 perforaciones)

Granos _TP-80 TP-120 TP-150 TP-180 TP-320 TP-400

rd
- 4921 4922 4923 4924 4925

Discos de Lija Max Film [15 perforaciones)
Granos_MF-80 MF-120 MF-150 MF-180 MF-320 MF-400

rg
o 36 ;M 3ms 39 380 3281




e

Caracteristicas

Lijadora Orbital
Kovax.

Beneficios

»

»

»

Hojas de Lija [precortadas en hojas de 85 x 130mm])

Para hojas de lija de 85 x 130 mm. » Permite realizar el trabajo de

Maéx. RPM B 500.

Con respalde QULTRAGRIR
Peso: 0.740 kg.

Ruido: 76 dBA.

Didmetro de drbita: 3 mm.
Consumo de aire: 340 L/min.

RESPALOD

grandes superficies en muy
poco tiempo.

» Su disefio ergonémico y peso
ligero favorecen el trabajo y
disminuyen el cansancio del
operador.

X

I,

Q

S

' =

Clave 4930 t

71 mm x 160

QuULTRAGRIR

AS-220 AS-240 AS-280 AS-320 AS-360 AS-400 AS-500 AS-600 AS-800 AS-1000 AS-1200 AS-1500 BU-2000 BU-2500 BU-3000

Pulidora de Pinturas / @ 3”

2z

Kaovax.

Beneficios

Granos
GAXSS" 30 320 M mn mm 322 a3 269 23 374 34 35 324 3
Caracteristicas
» Para bonetes o esponjas de 85
mm (3*) de didmetro,
» Para discos con sistema de
sujecion QULTRAGRIR
» Peso: 070 kg.
» Ruido: 82dBA.
» Consumo de aire: 350 L/min.
» Méx. RPM 5 000.
2513
Bonete y Esponjas para Pulido
Tipode | Bonete | Esponjas
Pad |Soft Touch |Spider Blanca Spider Azul _Azul _Morado Naranja_Waffle

=
sonm 43790 /2087 431932688 2499

um"mum

» Para pulido de pintura, barniz,

transparente en espacios
reducidos o piezas pequenas.
Su disefic ergonémico y peso
ligero favorecen el trabajo y
disminuyen el cansancic del
operador.

Respaldo clave 4831
72 mm /QuiLrnacrip

.\ Ujadora/ Pulidora de Pinturas



Lijadora Angular / @ 3” A
KavaX.

Caracteristicas Beneficios
» Paradiscos de 75 mm (3”). » Para el lijado de superficies en
» Mdx. RPM 15 000. espacios reducidos o de piezas
» Con respaldo QULTRAGRIR pequefias.
» Peso: 0.620 kg. » Su disefio ergonémico y peso
» Ruido: 78 dBA. ligero favorecen el trabajo y
» Didmetro de drbita: 3 mm. disminuyen el cansancio del
» Consumo de aire: 275 L/min. operador.

RESPALDD

0
3
—
3
\
§ clive4seaa Discos de Lija [sin perforaciones]
OuLTRaORIR Grafos ST-240 ST-320 ST-400 AS-600 AS-800 AS-1200 T0-1500 BU-2000 BU-3000
753m 3230 3231 3232 3260 3233 3234 3235 3236 3237
”
Lijadora Angular / 8 1-1/4 A
KaovaX.
Caracteristicas Beneficios

» Paradiscos de 3¢ mm (1-1/4”).  » Para lijar y eliminar pequefias

» Peso 0.475 kg. imperfecciones en barniz y

» Didmetro de orbita: 3 mm. transparente.

» Incluye respaldo PSA de 30 mm.  » Ideal para trabajar en espacios

» Ruido de 75 dBA. reducidos o piezas pequefias.

» Max, RPM 8 500. » Su disefic ergondmico y peso

» Para discos PSA de 34 mm. ligero favorecen el trabajo y

» Consumo de aire 140 L/min. disminuyen el cansancio del

operador.
—— RESPALDD
Clave 2528 &=
31 mfg /178" Discos de Lija PSA / Tolecut
> { Granos P-1500 P-2000 P-3000
1-1/4"
[ ¢ T 2525 2526 2577
272

y .



Caracteristicas

p 4 Mini-Motaotool

TENAZIT:

Beneficios

v

Tipo ldpiz.

Cuerpo delgado para trabajar

zonas de dificil acceso.

Collet de 1/2” intercambiable

y guarda para mayor control y
proteccién del eje.

Peso 150 g.

Ruido 63 dBA.

Consumo de aire 0.20 mi/min.
Max. RPM 60 000.

Potencia de trabajo 110 v

¥

¥

v

v

¥

¥

¥

Caracteristicas

Vi Rectificador de Baja Velocidad

TENAZIT:

» Tamano ideal para trabajar
piezas pequenas como: limas
rotativas, puntas montadas,
ruedas flap, etc.

Ergondémice para simular el uso
de un l&piz.

Permite obtener un acabado
fino.

Especial para la industria
aeronautica.

v

¥

v

SYNINOYW

Beneficios

v

Collet con opciones para

usar un rango de diferentes
didmetros de vastagos de 1/8”
v 1/4”".

Palanca de seguridad.

Peso 600 g.

Ruido 68 dBA.

Consumo de aire 0.27 m*/min.
» Max. RPM 5 000,

Potencia de trabajo 300 w.

¥

¥

¥

v

w

+ Incluye:

e fibra GMedio (672)

¥

|deal para trabajar fibra,

felpa, realizar trabajos de
stper limpieza con cepillos

de alambre y piezas sensibles
al calor como titanio, acero
inoxidable, inconel, etc.

Ahorra dinero ya que prolonga
la vida de los accesorios gracias
a sus bajas RPM y alto torque.
Excelentes acabados en poco
tiempo.

Excelente relacién potencia-
peso.

Diseno ergonémico para mayor
confort del operario.

¥

¥

¥

¥

KIT DE DISCOS PARA RECTIFICADOR CLAVE 2930

superlimpieza D7 (1026)
Clave e felpa D3H25 (2301)
2509 2 puntas montadas de felpa ZY (2294)

1 punta montada

KE (2290)
: (2295)
de felpa (2271)
pa (2272)
adaptador para cartuchos (1623)
1 cepillo endulade (19454)

iDE REGAL

ta montada de

EEEE—— Mini-Mototool / Rectificado 273



Sistema de Limpieza Electroquimica "r |

Para Acero Inoxidable y Aluminio
Clean

Caracteristicas

i Facil de usar!

» Es un sistema de limpieza electroquimica, que permite crear
una capa protectora en las superficies metalicas en un solo paso
mediante |2 creacién de arcos electroliticos.

» Las fibras de carbono son excelentes conductores de electricidad
y es en sus puntas donde se generan los arcos electroliticos que
son capaces de remover manchas, decoloraciones, capas de éxido
e inclusive pequefias escamaciones.

» El liquido electrolitico que se usa, aumenta la conductividad
eléctrica de los filamentos de carbono, es un sistema de
enfriamiento, crea una atmésfera que protege el drea de posibles
micro oxidaciones al evaporarse y genera didxido de crome el cual
restaura la capa protectora del acero inoxidable. El liquido que
se ocupa es un aditivo de a industria alimenticia no peligroso
conocido como E338.

» Puede ser usado en el marcaje de mercancfas y productos
metalicos. En solo 3-4 s. es posible obtener un marcaje duradero
y permamente sin generar corrosion, abrasion dcida o alguna
alteracién en el producto.

re

MAQUINAS

Contenido

» 1equipo de electro limpieza TENAZIT (700 VA/240. 50-60 Hz, 6a).

» 1 cepillo de filamentos de carbén (clave 2520).

» 1 cable para conectar el cepillo.

» 1 pinzas con cable para tierra.

» 1 botella de solucion electrolitica de 500 mL. (clave 2522).

» 1 botella de solucién electrolitica de 500 ml. (clave 2523).

» 1 botella vacia con rociador de 500 ml. -
» 1envase de boca ancha.

» 1 cable de alimentacién.

Resultados

7N 000 Eectoclean ) AN



# Soluciones Electroliticas

Solucién Neutralizadora

Clave 2521 (500 ml.)
Caracteristicas Beneficios
» Solucién neutralizante » Una vez terminado el trabajo
para detener el efecto de de limpieza es necesario
limpieza de los electrolitos rociar esta solucién sobre
(claves 2522, 2523 y 2531). el 4rea trabajada, asi como
los accesorios y el cepillo
2520 para neutralizar los
electrolitos y detener su
efecto.
Heavy Duty
Clave 2522 (500 ml.)
Caracteristicas Beneficios :
» Electrolito a base de » Para pulir cordones o h.
aditivo £3238 para limpieza superficies de soldadura. Es L=
electroquimica. un fluido denso y gracias a E
» Para ocuparse con equipo su bajo contenido de agua z
de electrolimpieza Tenazit produce menos vapores. >
Electro Clean (clave 2519). » Concentracién alta. th

Polisher
Clave 2523 (500 ml.)
Caracteristicas Beneficios
» Electrolito a base de » Para pulir cordones ¢

B aditivo £338 para limpieza superficies de soldadura.
electroquimica. Concentracion media.

» Para ocuparse con equipo
de electrolimpieza Tenazit
Electro Clean (clave 2519).

Heavy Duty
Clave 2531 [51t.)

Caracteristicas Beneficios

» Electrolito a base de

Para pulir cordones o

aditivo E338 para limpieza superficies de soldadura. Es
electroquimica. un fluido denso y gracias a su

» Para ocuparse con equipo bajo contenido de agua produce
de limpieza TENAZIT Electro menos vapores.
clean (clave 2519). » Concentracion alta.

.\ Soluciones Electroliticas 275
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MAQUINAS

276 Accesorios para Electro Clea Ay .

Cepillo de Fibra de Carbono \.

Caracteristicas

» Contiene filamentos de carbono
que permiten crear los arcos
electroliticos, los cuales
realizan el trabajo de limpieza
0 pulido.

Para ocuparse con equipo

de limpieza TENAZIT Electro
clean (clave 2519).

¥

Dimensiones
1/2” x 4-1/2” X M10

12 mm x 115 mm x M10

Set de Marcaje Electrolitico \.

Clave

Contenido

» 1mango de marcaje rojo suave.

» 1electrodo de carbeno de 90°.

» 1 electrolito de marcaje (50 ml)

» 1solucién neutra (100 mt).

» 5 felpas.

» 5anillos.

» 1cable de conexion de 1.5 mm
2-2.

» 1muestra de plantilla de
marcaje.

Instrucciones

1.- Cologue un pedazo de fieltro blanco sobre el electrodo del mango

de marcaje.

2.- Fije el fieltro con un anillo en forma de 0.

3.- Con cuidado, vierta gota a gota la solucién electrolitica sobre el
fieltro hasta que esté completamente humedecido.

4.- Coloque el interruptor del equipo clave 2519 en marcaje claro u
0SCuro.

5.- Humedezca la plantilla con agua o electrolito para fijarla
ligeramente sobre la pieza de trabajo.

6.- Pase ligeramente el mango de marcaje sobre (a plantillade1a3
segundos.

7.- Una vez marcada la superficie, retire la plantilla de la pieza de
trabajo y limpie con agua y/o solucin neutralizante clave 2521.

8.- Seque frotando con papel.

9.- Limpie y guarde las plantillas.

» Para ocuparse exclusivamente

con equipo de limpieza TENAZIT

Electro clean (clave 2519)
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Llaves para Adaptadores \.
Para Apretar o Aflojar Adaptadores

Uso manual

ACCESORIOS

Negra Multiple Roja

Di i Maguina Clave Dimensiones i Clave Dimensiones Maquina Clave

-1/4” -3)16"  Esmeriladora -3/8” - 3/16”  Esmeriladora
! 13’1‘ x5 :\ﬂe Americana 43 Liave Mdttiple Ambas e o i Europea o4

Adaptadores \,
Para Discos de Cubo [Tipo 27]
Mo—u.nw MOLTIPLE
Grandes Chicos
Dimensiones Maquina __ Clave Dir i Miquina  Clave
11"  Esmeriladora ladol
conroscaesténdar SISV EENETE  sa Conroscaesténdar SISV ESTEANR 96
Conrosca milimétrica  Mia2  Esmeiladora g Confosca milimétrica Mz ESTeladora g
Para Discos Cortadores [Tipo 41)
.‘—TMII.I.O
\ -ADAPTADOR
Di i Maquina  Clave Médquina _ Clave
204 s/!-ﬂ" Maptador miltiple parad
i monmm  Americana 547 cortadores. Barreno del disco ~ Mototool/ g3y
Esmeriladora  gag 12" -3/8™1/4" Taladro
Con rosca milimétrica  M14-2 Europea e
Para Discos de Diamante [9”] Clave 2562 Para Montar Ruedas de

Lija, Fibra y Felpa de 2” de Espesor

ADAPTADOR
BAVANTE
2562
Dimensiones_Clave e Dimensiones _Clave
M14-2 2563 PORTATIL 1"X2"X5/8"1 4655
5/3—11"7 25X 50 X 159 mm-11
sonmm 2564
TUERCA
Para RT-1

RUEDA
TIPO1
Dimensiones Clave ADAPTADOR
2-3/4” X 5/16”
70 x 8 mm 546
TALADRO

278 Llaves / Adaptadores




« Adaptadores

Para Discos de Cambio Rapido

Caracteristicas
» Véstago de1/4”.

ﬁﬂ

Diametro Sistema de Didmetro Sistema de

del Disco Sujecion __Clave del Disco Sujecién __Clave
1" X 1/4” 1" X148
S353an RoLoK  2smr Jxas SPNON 2595
X 12 x4
R RLOK 2578 s SPINON 259
2" x1/4” 2" x1/4”
Sxsamn  ROLOK e _mxamn NN EW
3" x1/4" 3" x 1/4”
Sxus ROL OK 629 LxVL. SPIN ON 2598
Para Minidiscos Laminados de 2” Para Ruedas de Stper Limpieza de 6” »
Q
TUERCA ————— () l‘.l
BADA ————— (=) g}
RUEDA DE | n
SUPERLIMPIEZA = ]
BAIDA —— (&) E
Dimensiones Clave
— e Dimensiones  Clave /bR %
758 e R
50x 6.4 1+1/4" x 1/4
* = 311.41 64 mm 1626
Para Cartuchos de Felpa Para Ruedas de Pulido
—
§_°" N TUERCA [is1]
i BAIDA —— (&)
|
}_Amrnnou RUEDADE
\ ‘ PULIDO
Dimensiones Clave MOTOTOOL ADAPTADOR ———
"g;:g/:;zx"l{?. 1623 Dimensiones Clave
1/8” X 3/4” x 1/4" 29/8"x3/8" 1611 TR 4
Iunzlxumr/n 1624 54 x9.5 mm
Respaldo para Bonetes y Esponjas de 3” Para Montar el Respaldo

Clave 2972 en Taladro

Dimensiones Clave Dimensiones Clave TALADRO
3” X 5/8"11H L
wX1gmmay D02 5{:9-111?5} 11/: L
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Respaldos \.

"ACTROX
1
IIEV \‘: Beneficios

» Fabricados con hule de alta
calidad para soportar el

Caracteristicas calor y el apriete.
» Rosca M14-2. » Gracias a su tecnologia, se
» Para usarse con los asegura el rendimiento del
respaldos claves 944 y 949. disco de lija.
Adaptador » Para trabajos de desbaste M
i Dimensiones Clave
Dimensiones Clave Pzas. de granos gruesos (24-36). m
Mia2 2 15 X 15911 mm
2l RSB g
178 X 15311 mm
Para Discos de Lija [Fibrodiscos) Para Discos de Fibra

[7}]
9
@
Q
1
E @ Dimensiones Clave i - @ Dimensiones Clave
< 42" 5/8™11 935 ” 5/8™-1 634
nsmm T Mid42 794 womm T M142 661
s _ S %9
125 mm M14-2 795
e 5/8"-1 950 » Respaldos con rosca estdndar (5/8-11”) o rosca milimétrica (M14-2).
womm T MI42 796
Para Discos de Lija Autoadherible con Para Discos Zirconio Ceramico
Sistema de SujeciGn @uirmaamr Sistema de Sujecion Quirmaame
@
m DISCO DE LA ROONI0
RESPALDO Do s cmn
ou.m-. GU ’
i ESMERILADORA
ANGULAR
mauuﬂ 1% PORTATIL
Dimensiones Clave @  Dimensiones Max.RPM Clave
» 5/8”-11 1457 5" 5/8-11"
1255'“"" Va2 71‘;.~ 125 mm 15.9-11 mm 0,000 1455
6" 5/8-11"
150 mm |5.£-81-| mm 6000 6
Respaldo de Bronce con Hule para Pads de Diamante con Sistema de Sujecion @uurmacme
Caracteristicas
» Se pueden usar en himedo.
» Su disefio permite el paso
del agua para enfriar la
zona de trabajo del pad de
diamante.
@ Dimensiones Clave s » Disponibles con rosca
4 5/8>1 1599 ' estdndar o milimétrica.
oamm  M14-2 1499
280 Yy T




« Respaldos

Para Discos de Lija Autoadherible

Multi-Perforados

a Barreno Clave
Sistema de sujecion @uwrnaamn -
o 6"-24H ~—~—=
O .' R S
5- 6"2‘" INTER-
125 mm 'Egmm 244 L st
6" 6"-24H RESPALDO
=] i ._
1255 ' 8hOYS) 1629 e ® _ Barreno Hoyos Clave
Sistema de sujecion pegamento PSA Sistema de sujecién @uirmsamn
5 6"-24H " "
125 mm ?z"m -24H ™8 |255m rs.glmm ?2‘:1 @ v
6" 5M6"-24H 97 6" 5/16™24H
1BOmm 7.9 mm -24H e S o
Inter-Respaldo
b3
Caracteristicas g
7] Espesor Clave » Para mejorar el acabado. E’l}
6" 3/4” 2330 o El lijado se vuelve mds
- 2008 RotL-mbi{al uniforme y controlado. %
5
77}
Para Hojas de Lija Para Discos de Lija Autoadherible con
Sistema de Sujecién Quirnsame
Dimensiones__Clave Uso manual ’ @ Clave
2-5/8" » 6"
61:1,1(1‘:’1,8 us2 b" somm 1463

Para Bonetes con
Sistema de Sujecion Quurmsome

PREMIUM
ESPALDO
-
PULIDORA
S OE
_ PINTURAS
[7] Barreno Clave
Sistema de sujecién Pusrmaamn
6" 5/8”-11H
150 mm 159 mm-11 952
5/8™11H (155 mm-11H)
™ "-11H
omm 159 mmn i

s \

Para Bonetes de Lana
con Sujecion de Amarre

[] Barreno Clave
R
wonn  wsmmm 9T
R -] 959

Respaldos

281



ACCESORIOS

Respaldos e Inter-respaldos Exclusivos K@VM,\

Respaldo  Clave Inter-r Ido (146 mm / 6™)
6x031" Clave Clave Clave Clave
sxrgaamm 49 | Suave 4550 | Medio 355 | Duro Neo Duro 4904
AL e SR

5

*Respaldo @« rwsomn / *15 perforaciones *Para usarse en Lijadora Roto-orbital Neumética: 2511 6 2518

Respaldo Inter-r tdo (122 mm / 5)
5x031”" Clave [ 5x031”" Clave Clave clave Clave
mxisaemm 4927 |uxisaemm 4928 | SUAVE 339  |Medio e

Sin perforaciones
*Respaldo @urwamn / * 7 perforaciones
*Para usarse en Lijadora Roto-orbital Neumatica: 2540 6 2541
Respaldo  Clave Inter-respaldo (73 mm / 3") Respaldo  Clave Inter-respaldo  Clave
3x031" Clave Clave 3Ix 031" e
Dxrssamn 0632 Suave 3239 Medla  ‘3ns 72%79-24mm 31 mm o
| K
o
% bl -
*Respaldo @wrmeamn / * Sin perforaciones *Respaldo @ waonm .o, Respaldo PSA
*Para usarse en Lijadora Angular Neumatica clave 2510 *Para pulidora Para lijadora angular
Neumatica clave 2513 clave 2512
Respaldo  Clave Inter-respaldos
» Suave Clave Medio  Clave Neo-Duro Clave
nanenn W0 | 3x5 o | axe g | 3xa
78 X123 mm {75 x 120 mm 73 X105 mm

*Respaldo ®u.owamm *Para usarse an Lijadora Orbital Neumdtica clave 2514

B 4

QuirnaaRiy | Uso manual

Multi-perforados - Suave Clave| Block Clave| Tacon  Clave
32/32 Clave » Clave| 3x5x1” 3x5x%x1” 2-3/4 x 4-1/2"
g oo mm 3229 |Bxmxzsmm 38 131500 mm 4915 [Goxremm 3214
Respaldos - PSA - / Uso Manual
Tole Finger Clave | ToleBlockch Clave | ToleBlockM Clave |Tolecard  Clave
1+1/8” 4917 1x1/4x1/2" a213 |1x22/3x1/2" 3264 |2-3/4X41/2" 3268
31 mm 27% 33 %15 mm 27 X 65 X 15 mm 75 X120 mm




& Aderezadores Manuales

Clave 1628

» Para destapar ruedas abrasivas

de granos gruesos.
» Reforzadas para alta velocidad. Uso manual
» Para granos gruesos y ruedas de

didmetro entre 400 y 762 mm.

Clave 1637

» Para aderezar manualmente
ruedas abrasivas de granos
gruesos y medianos (14-60).

» Didmetros entre 400 y 915 mm.

Set de estrellas de repuestos

4

Beneficios &

» Reforzados para alta velocidad. %
» Baleros protegidos para evitar que el polvo los dafe.

» Mayor proteccidn al usuario, ya que la unidad

aderezadora de estrellas estd completamente cubierta. Clave
» Larueda se mantiene “destapada” y cortando durante 1639 b Y
mds tiempo. g
«# Cinta de Acero Inoxidahle g
Caracteristicas Usos Q
» Protege el drea de la » Placas. E
superficie durante el » Laminas. Q
proceso de lijado. » Acero inoxidable. \ U]
Beneficios
» Se lija Gnicamente el drea
deseada. &
» Aplicacién limpia y segura. Dimensiones Clave
» Se evitan retrabajos. » 40 x 5000 X 0.15 mm. 2530
«# Recortador de Respaldos
Caracteristicas

» Para recortar el respaldo
de pldstico de los disces
laminados de forma segura,
sencilla y prictica.

Su montaje sencillo ayuda
a maximizar el uso de cada

disco.
» Puede recortar discos de Clave
115y 1728 mm,
Us 43

Se monta en cualquier

Recortador
. Esmeriladora Portatil  de respaldes
esmeriladora del mercado.

_o« Punta en Cruz para Destornillador
Caracteristicas Caracteristicas

» Con doble imdn de ajuste » Con proteccién
a la entrada y al fondo del anticorrosiva.
adaptador. \

» Con sistema de ajuste para \

altura de la cabeza del Beneficios
tornilo para llegar al ras. » Con tecnologia TORSION
Beneficios Adaptador Kit con 5 puntas TECHNOLOGY para mayor
Dimensiones  Clave Pzas. Dimensiones _ Clave resistencia contra gran
L imdn tiene la fuer; I 2”
» ELI tiene la 2a para 15X 68 mm 1851 1 . 1852 torque.

resistir pesos de 1kg.

massemeeaamm— \ U 25



Kit de Desbaste y Corte para Miniesmeriladora\,
g B

u’ Metal  Aluminio Madera Piedra

Contenido (11 piezas)

» 1sierra de 115 mm para corte de madera (clave 162).
» 1disco laminade HUM G-60 (clave 2217).

» 1disco para desbaste de metal (clave 560).

» 3 discos para corte de metal (clave 778).

» 1 fibrodisco de lija G-60 (clave 1336).

» 1disco de diamante segmentado (clave 2555).

» 1disco de diamante rin continuo (clave 2556).

» 1disco para corte de aluminic (clave 892).

» 1disco para desbaste de aluminio (clave 480).

Clave
2999

Kit de Brocas para Concreto . Kits para Mototool ~\__
TENAZIT. r— TENAZIT.

Mototool

Taladro

ACCESORIOS

Contenido (5 piezas)

» 50 X90 mm (3167 X 3-1/2).

» 65%100 mm (1/4" x 47). —_— _S————
Contenido _ Clave T

» 80 X125 mm (516" x 5. _Contenido _ Clave

» 10 X125 mm (3/8” X 5"). wopiezas 2991 02piezas 2983

» 12 X150 mm (1/2" X 67).

Beneficios

» Alto rendimiento.

Contenido _Clave
302piezas 2992

Set de Discos de Diamante .

IO 1 Y o b

Uso General Uso General Todo Tipo de
CHUMS EASY.CUT. ke sk Material
tp'm d.;ve Clave “Contenido Clave C:n:el:sido Clave Contenido _Clave
2plezas P
sayns 00 e [ oo | 24 Iphear: OO0

2sa AT 7




« Kit de Discos para Micro Esmeriladora

; UGTHOMEX

Contenido (27 piezas)

3 mini discos para desbaste claves (1276, 1277 y 1278).

6 discos de cambio rdpido (grano cerdmico) claves (4750, 4751 y 4752). — =
2 discos de cambio rdpido de Zirconio clave (1199). M — F”
6 discos de cambio rapido (6xido de aluminio) claves (4574, 4576 y 4577). AT

3 discos laminados (Zirconio) claves (2594, 2599 y 2600).
3 discos de fibra claves (623, 624 y 648).

2 discos de saper limpieza clave (630).

2 adaptadores claves (628 y 2587).

¥

o

w

=

=

®

®

pe REGALOenia compra

de la la micro esmeriladora

(2542 / 2543)

Dimensiones Clave

10x6x2"
0x155x88 mm 2942

Soldos3aav

« Caja Plastica para Usos Miiltiples

) UGTHOMEX

Caracteristicas

» Caja con compartimientos
flexibles y desmontables
(hasta 6).

» |deal para guardar diversos
y pequefios articulos,

» Hecha en Alemania.

Dimensiones _Clave

10x6x2"
260 x 155 x 55 mm ]

—— \ Kit para Micro Esmerilad Caja Plastica 285



ACCESORIOS

Caretas AN

Careta Premium

Equipo de Seguridad

Caracteristicas

¥

Ideal para proteger la cara
contra salpicaduras de fluidos
corporales, liquidos y polvo en
general.

Hecha con materiales
reciclables, faciles de limpiar.
Mayor duracién del producto al
ser sus piezas reemplazables.
Cémoda y ligera.

¥

2926 Repuesto Mica Repuesto Banda

Clave
2977

Capucha Protectora

Clave

A

Careta Ligera
Caracteristicas

» |deal para proteger la cara

/Ry contra salpicaduras de

| fluidos corporales, liquidos
y polvo en general.
» Econdmica.

Beneficios

T » Muy cémoda y ligera,
» Fdcil de Uevar.
Clave

Caracteristicas Beneficios
» Estructura con una triple » Proteccién ligera y
capa de fibras. respirable.

Textura flexible y suave.
Tecnologia libre de latex.
No utiliza polimeros
elastémeros.

Apertura a nivel de 0jos.

Mascarilla KN95

Caracteristicas

» Gran comodidad.

» Permite el uso de lentes y
la identificacion personal.

» Se ajusta al rostro, lo
que brinda una mayor
proteccién.

AN

7
A
4

Clave Pzas,

2813 6

Beneficios

» Mascarilla no estéril para
proteccién contra particulas
como polvo de cemento,
madera, rebabas metdlicas,
virus, bacterias {contenidos
en particulas de fluidos
nasales y bucales), hongos,
insecticidas y pesticidas.
Clip integrado para ajuste
nasal.

» Confort al respirar y baja
caida de presién.
» Ergondmica y resistente.

Lentes de Seguridad

Lentes Austromex”

|
e

i /

N
A

4

Dimensiones Clave Pzas.

55" x 3.94"
140 X 100 mm B A

Lentes Tenazit”

0



« Tahla de Velocidades Periféricas

Metros por Segundo

Revolucio to
25 13751, 15279| 17571/19099| 21390| 22918 34377136669 38197 45837, 61115 % 1
50| 2| 5730| 6875 7639| 8785 9549 10695| 11459, 13369|14133| 17189/18335 19099/ 22918 30558 |38197] 50| 2
75| 3| 3820| 4584 5093| 4393| 6366, 7130 7639 8913 9422|11459| 12223 |12732|15279|20372 25465 75| 3
100| 4| 2865| 3438] 3820| 3514| 4775 4775 5730| 6684, 7066 8594 9167 9549|11459 1527919099 100 4
125| 5| 2292 2450 3056 2928| 3820| 5348| 4584| 5348| 5653| 6875 7334 | 7639| 9167/12223(15279| 125| 5
150 6| 1910| 2292 2546 2510| 3183| 4278 3820| 4456 4711| 5730, 6112 6366 7639 10186(12732| 150/ 6
75| 7| 1637| 1964 2183| 2196 2728 3565 3274  3820| 4038| 4911 5238| 5457| 6548 8731/10913 175| 7
200 B[ 1432 1719] 1970| 1952| 2387 3056 2865 3342 3533| 4297 4584 | 4775 5730 7639| 9549| 200/ 8
225| 9| 1273[ 1528| 1698| 1757 2122 2674| 2546 2971 3141 3438| 4074 | 4244] 5093| 6112|8488] 225 9
250| 10| 1146| 1375 1528 1464| 1910 2377] 2292 2674 2827| 2865 3667 3820 4584| 5093| 7639 250] 10
300] 12| 955| 1146 1273) 1255| 1592 2139 1910 2228 2355| 2456 3056 | 3183 3820| 4365| 6366/ 300| 12
350, 14 819 982] 1091 1098| 1364 1783 1637 1910 2019| 2149 2619| 2728| 3274 3820| 5457 350 14
400 16| 76| BS59| 955| 976 1194 1528 1432 1671 1767| 1910| 2292| 2387| 2865 3395| 4775 400| 16
450| 18| 637 764] 849| 879 1061 1337 1273 1485 1570| 1719 2037| 2122| 2546| 3056| 4244 450 18
500| 20| 573 688] 764 799 955 1188 1146 1337 1413| 1409 1833| 1910, 2292| 2778|3820 500 20
550| 22| 521| 625 694| 720 868 1070, 1042 1215 1285| 1285 1667 1736  2083| 2505 3472| 550| 22
610] 24| 470| 564] 626] 666 783 972) 939| 1096 1158| 1158 1503 | 1565| 1879 2315| 3131| 610| 24
660 26| 434] 521 579| 619| 723 877 868] 1013) 1071| 1302 1389 | 1447 1736| 2152 2894 660| 26
70| 28] 403| 484] 538 518) 672 753| 807 941 995| 1210| 1291| 1345 1614 2010| 2690/ 710 28
760| 30| 377 452) 503| 542) 628 704) 754 880 930| 1131 1206 1256| 1508 1886 2513] 760| 30
810] 32| 354] 424 472] 508) 589 660 707| 825 872 1061 1132 1179 1415 1768| 2358 810 32
864 34| 332| 398 442| 482| 553 619 663 774 B1B| 995 1061  1105| 1326| 1326 2210| 864| 34
912[ 36| 314 377 419 419 m—mw 942 1005 1047] 1256 1675| 2094] 912| 36
966 38| 297| 356 395 455 494 554 593 692 732 890 946 989 1186| 1582| 1977 966 38
1020 40| 281 337 | 468 524] 562 655 693 843 899| 936| 1123 1498| 1872 1020 40
1070 42| 268| 321 357 4TI 446 500 535 625 660| 803 857 892 1071 1428 1785| 1070| 42

SVal¥34i1d43d S30vala073A 30 V18YL

RECTIFICADO m/s DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES m/s A
Cilindrico exterior 25-37 Ruedas vitrificadas 37
Cilindrico interior 20-30 Ruedas resinosas 48
De superficies con copas o segmentos 20-25 Desbaste con discos reforzados 60-80
De superficies con ruedas planas 22-27 Corte con discos reforzados en maquina fija. 60-80
AFILADO DE HERRAMIENTAS m/s VELOCIDAD PERIFERICA MAXIMA m/s
De acero 25 Ruedas resinosas 50
De acero con ruedas CBN Ruedas resinosas reforzadas A63 y A80 63-80
-En seco 15-22 Ruedas vitrificadas 37
-En himedo 22-28 Ruedas de diamante 30
De carburos cementados (manual) 22-25 Ruedas CBN 60
De carburos cementados (mecdnicos) 515
De carburos cementados con ruedas de diamante
-En seco 15-22
-En hdmedo 18-28

[T \ abla de Velocidades Periféricas 287



